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SikaCor® EG-120

Ldsemittelarme PQIY(urethan-D_ec_kbeschichtung
Direkt auf Stahl, Zink und Aluminium

BESCHREIBUNG

2-Komponenten-Polyurethanbeschichtung mit hoher
Kreidungs- und Farbtonstabilitat.

Durch Zugabe von 1 Gew.-% SikaCor® PUR Beschleuni-
ger (Einzelheiten siehe Produktdatenblatt ,SikaCor®
PUR Beschleuniger”) wird eine sehr schnelle An- und
Durchhartung erreicht.

Lésemittelarm nach Richtlinie des Verbands der Lack-
industrie flr Korrosionsschutz- und Beschichtungsstof-
fe (VdL-RL 04).

ANWENDUNG

SikaCor® EG-120 ist nur fur die Anwendung durch ge-
werbliche Verarbeiter bestimmt.

Dekorative, vielseitig verwendbare Korrosionsschutz-
beschichtung, fir Verkehrsbauwerke, Rohrleitungen,
Behalter, Industrie- und Hafenanlagen, Kldranlagen so-
wie GroBmaschinen, in aggressiver Atmosphare, im
Wasser-, Seewasser und Abwasserbereich. Hervorra-
gend geeignet als Einschichtsystem fir Stahlkonstruk-
tionen im Innenbereich.

Bei stationdrer Verarbeitung als transportfahige Be-
schichtung mit hoher mechanischer Bestandigkeit.

VORTEILE

= Hoher Festkorpergehalt und niedriger Losemittelan-
teil

= Dickschichtig verarbeitbar mit Trockenschichtdicken
von 120 um

= Hervorragende Haftung auf Stahl, feuerverzinktem
Stahl und Aluminium als 1-K Beschichtung

* Hohe Wetter- und Lichtbestandigkeit

ZERTIFIKATE / PRUFZEUGNISSE

= Fir das Beschichten von verzinktem Stahl liegt ein
Prifzeugnis nach DIN EN ISO 12944, Teil 6 vor.

= Priifberichte nach DIN EN ISO 12944-6 fiir die Korro-
sivitatskategorien C4 hoch und C5 hoch liegen vor.

= Gepruft fir Kontaktflachen planmaRig vorgespannter
Schraubenverbindungen (SLV).

PRODUKTINFORMATION
Lieferform SikaCor® EG-120 (RAL) 30 kg und 10 kg netto
SikaCor® EG-120 (EG) 15 kg netto
Sika® Verdliinnung EG 25 Liter, 10 Liter und 3 Liter
Aussehen/Farbe RAL- und Eisenglimmer-Farbtone.
Geringe Farbtonabweichungen von den aufgefiihrten Farbtonen sind aus
rohstoffbedingten Griinden unvermeidbar.
Haltbarkeit 2 Jahre ab Produktionsdatum

Lagerbedingungen
lagern.

In gut verschlossenen, unbeschadigten Originalgebinden kihl und trocken
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Dichte SikaCor® EG-120 (RAL) ~ 1,3 kg/Liter
SikaCor® EG-120 (EG) ~ 1,6 kg/Liter
Festkorpergehalt SikaCor® EG-120 (RAL) ~ 70 % Volumen
~ 80 % Gewicht
SikaCor® EG-120 (EG) ~ 70 % Volumen
~ 83 % Gewicht

TECHNISCHE INFORMATION

Chemische Bestandigkeit

Witterungseinflisse in Land, Stadt- und Industrieatmosphare, Wasser, Ab-
wasser, Meerwasser, Tausalze, Ole, Fette und kurzzeitiges Einwirken von
Treibstoffen und Losemitteln.

Thermische Bestdandigkeit

Trockene Hitze +150 °C, kurzzeitig bis +200 °C

Feuchte Hitze bis ca. +50 °C

Eine Belastung mit hohen Temperaturen kann zu Farbtonveranderungen
fihren.

SYSTEMDATEN
Systeme Stahl
1 * SikaCor® EG-120
oder
als Deckbeschichtung auf 2-K-Grund- und Zwischenbeschichtungen der Si-
kaCor® und/oder Sika® Permacor® Produktreihe einsetzbar.
Verzinkter Stahl, Edelstahl und Aluminium
1 * SikaCor® EG-120
Bei hellen Farbtonen von SikaCor® EG-120 kann ein zweiter Anstrich not-
wendig werden, um eine einwandfreie Deckkraft zu erzielen.
VERARBEITUNGSHINWEISE

Mischverhaltnis

Komponenten A: B Komponenten A : B

Gewichtsteile 85 : 15 (RAL) 90 : 10 (EG)

Das volumetrische Mischungsverhéltnis kann je nach Farbton variieren. Bei
Bedarf wenden Sie sich bitte an den Technischen Verkaufsberater der Sika.

Verdiinnung Sika® Verdiinnung EG
Bei Bedarf kann zur Korrektur der Verarbeitungsviskositdat maximal 5 % Si-
ka® Verdiinnung EG zugegeben werden.

Verbrauch Theoretischer Materialverbrauch/VOC ohne Verlust fir die mittlere

Trockenschichtdicke (TFD) von:
SikaCor® EG-120 RAL-Farbtone

TFD 80 um 120 um
NFD 115 um 170 pm
Verbrauch 0,183 kg/m? 0,223 kg/m?
voC 30 g/m? 45 g/m?
SikaCor® EG-120 Eisenglimmer-Farbtdne

TFD 80 um 120 pm
NFD 115 pum 170 um
Verbrauch 0,183 kg/m? 0,274 kg/m?
VOC 31 g/m? 47 g/m?

Materialtemperatur

mindestens +5 °C
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Relative Luftfeuchtigkeit

Maximal 85 %, auller die Objekttemperatur ist deutlich héher als die Tau-

punkttemperatur. Taupunkt beachten, Taupunktabstand > 3 K.
Die Oberflache muss trocken und frei von Eis sein.

Untergrundtemperatur mindestens +5 °C (Beschichtungsoberflache)
0 °C (Beschichtungsoberflache) wenn beschleunigt mit SikaCor® PUR Be-
schleuniger
Topfzeit Bei +10 °C ~ 3 Stunden
Bei +20 °C ~ 2 Stunden
Bei +30 °C ~ 1 Stunde
Nach Zugabe von 1 Gew.-% SikaCor® PUR Beschleuniger
Bei +10 °C ~ 1,5 Stunden
Bei +20 °C ~ 1 Stunde
Trockengrad 6 TFD 80 pm TFD 120 pm DIN EN ISO 9117-5
+5 °C nach 20 Stunden 25 Stunden
+20 °C nach 9 Stunden 11 Stunden
+40 °C nach 2 Stunden 3 Stunden

Wartezeit/Uberarbeitbarkeit

mindestens nach Erreichen von Trockengrad 6
maximal 1 Jahr

Bei langeren Wartezeiten bitten wir um Ricksprache.
Vor dem nachsten Arbeitsgang sind die eventuell entstandenen Verunrei-
nigungen zu entfernen.

Trocknungszeit Schlusstrockenzeit
Die volle Hérte ist je nach Schichtdicke und Temperatur innerhalb von 1 - 2
Wochen erreicht.

MESSWERTE

Alle in diesem Produktdatenblatt aufgefiihrten techni-
schen Daten stammen aus Laborversuchen. Von uns
nicht beeinflussbare Umstande kénnen zu Abweichun-
gen der effektiven Werte fihren.

WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE

Der Anwender muss die neuesten Sicherheitsdaten-
blatter (SDB) lesen, bevor er Produkte verwendet. Das
Sicherheitsdatenblatt enthalt Informationen und
Ratschlage zur sicheren Handhabung, Lagerung und
Entsorgung chemischer Produkte und enthélt physika-
lische, 6kologische, toxikologische und andere sicher-
heitsrelevante Daten. Zu finden unter www.sika.at

EU-VERORDNUNG 2004 / 42 (DECOPAINT RICHTLINIE)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale
Gehalt an VOC (Produktkategorie IA/j, Typ SB) betragt
im gebrauchsfertigen Zustand 500 g/Liter (Limit 2010).
Der maximale Gehalt von SikaCor® EG-120 im ge-
brauchsfertigen Zustand ist < 500 g/Liter VOC.

VERARBEITUNGSANWEISUNG

UNTERGRUNDVORBEREITUNG

Stahl
Strahlen im Vorbereitungsgrad Sa 2 % nach DIN EN ISO
12944-4. Frei von Schmutz, Ol und Fett.
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Feuerverzinkter Stahl, Edelstahl, Aluminium

Frei von Schmutz, Ol, Fett und Korrosionsprodukten.
Bei dauernder Kondenswasserbelastung Flachen leicht
mit einem ferritfreien Strahlmittel anstrahlen (Sweep-
Strahlen).

Fir die Reinigung verschmutzter Oberflachen aller Art
wie z.B. Verzinkung oder beschichtete Flachen emp-
fehlen wir SikaCor® Wash.

MISCHEN

Vor dem Mischen Komponente A maschinell aufriih-
ren. Die Komponenten A+B vor der Verarbeitung im
vorgeschriebenen Mischungsverhaltnis vorsichtig zu-
sammengeben. Um Spritzer oder gar ein Uberschwap-
pen der Flissigkeit zu verhindern, die Komponenten
mit einem stufenlos verstellbaren elektrischen Rihr-
gerat kurze Zeit mit geringer Drehzahl durchmischen.
Anschliefend die Riihrgeschwindigkeit zur intensiven
Vermischung auf maximal 300 U/min steigern. Die
Mischdauer betrdagt mindestens 3 Minuten und ist erst
dann beendet, wenn eine homogene Mischung vor-
liegt.
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http://www.sika.at

Gemischtes Material in ein sauberes GefalR umfiillen
(umtopfen), und nochmals kurz, wie oben beschrie-
ben, durchmischen. Beim Mischen und Umtopfen der
Produkte missen geeignete Schutzhandschuhe, eine
Gummischiirze, Langarmhemd, Arbeitshose und eine
dichtschlieRende Schutzbrille/Gesichtsschutz getragen
werden.

VERARBEITUNG

Die angegebene Trockenschichtdicke wird mit dem
Airless-Spritzverfahren erreicht. Das Erlangen einer
einheitlichen Schichtdicke sowie gleichmaRiger Optik
ist vom Applikationsverfahren abhangig. Im Allgemei-
nen fihrt das Spritzverfahren zum besten Ergebnis.
Die Zugabe von Lésemittel reduziert die Standfestig-
keit und die Trockenschichtdicke. Im Streich- oder
Rollverfahren sind fiir die geforderte Schichtdicke je
nach Konstruktion, értlicher Gegebenheiten und Farb-
ton gegebenenfalls weitere Arbeitsgange vorzusehen.
Zweckmaligerweise ist vor dem

Beginn der Beschichtungsarbeiten mittels einer Probe-
flache vor Ort zu prifen, ob das gewahlte Applikati-
onsverfahren mit dem vereinbarten Produkt im Ergeb-
nis den Erfordernissen entspricht.

Streichen oder Rollen

Zur Erzielung eines optisch ansprechenden Aussehens
empfiehlt es sich, bei eisenglimmerhaltigen Farbtonen
die letzte Deckbeschichtung zu spritzen bzw. nur in ei-
ner Richtung zu streichen oder zu rollen, um Streifen-
bildung zu vermeiden.

Spritzen

* Dise 1,5-2,5mm

» Spritzdruck 3 - 5 bar

Airless-Spritzen

= Spritzdruck mindestens 180 bar

* Dise 0,38 - 0,53 mm

= Spritzwinkel 40° - 80°

WERKZEUGREINIGUNG

Sika® Verdiinnung EG

Sika Osterreich GmbH
Bingser DorfstraRe 23
A-6700 Bludenz

Tel: 05 0610 0
Fax: 050610 1901
www.sika.at
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LANDERSPEZIFISCHE DATEN

Die Angaben in diesem Produktdatenblatt sind giiltig
fiir das entsprechende, von der Sika Osterreich GmbH
ausgelieferte Produkt. Bitte beriicksichtigen Sie, dass
die Angaben in anderen Landern davon abweichen
kénnen, beachten Sie im Ausland das lokale Produkt-
datenblatt.

RECHTLICHE HINWEISE

Die Angaben, insbesondere die Vorschlage fiir die Ver-
arbeitung und Verwendung unserer Produkte, beru-
hen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen im Nor-
malfall zur Zeit der Drucklegung. Je nach den konkre-
ten Umstdnden, insbesondere bezlglich Untergriin-
den, Verarbeitung und Umweltbedingungen, kénnen
die Ergebnisse von diesen Angaben abweichen. Sika
garantiert fur ihre Produkte die Einhaltung der techni-
schen Eigenschaften gemaR Produktdatenblattern bis
zum Verfallsdatum. Produktanwender miissen das je-
weils neueste Produktdatenblatt unter www.sika.at
abrufen. Es gelten unsere aktuellen allgemeinen Ge-
schaftsbedingungen.
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