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FASERBEWEHRUNG

Fasern sind ein idealer Bestandteil fiir Beton und Mértel, da sie deren Eigenschaften verbessern und
Schwdchen kompensieren kénnen. Fasern erhdhen in erster Linie die Energieabsorption und steigern
die Brandbestdndigkeit, wdhrend sie gleichzeitig auch die Bildung von Schwindrissen sowie die Riss-
breite reduzieren. Dadurch entsteht ein Beton, der wesentlich weniger Bewehrungsstahl benétigt
als herkémmlicher Stahlbeton, jedoch trotzdem noch sehr solide bzw. sogar noch bestdndiger ist.
Das Konzept, mit Fasern Baumaterialien zu verstdrken, entstand bereits vor hunderten, wenn nicht
sogar vor tausenden von Jahren und ist aufgrund moderner Technologien nitzlicher denn je. Beton
hat sich in den letzten Jahrzehnten deutlich weiterentwickelt und dabei kam es auch bei der Faser-
technologie zu einer rasanten Weiterentwicklung. Die Nutzung von Faserbeton hat sich ausgeweitet
und neue Fasermaterialen sind zunehmend in der Lage, traditionelle Fasern wie Stahl und Glas zu
ersetzen. Die SikaFiber® Technologie ist Vorreiter dieser Entwicklungen.
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FASERN VERBESSERN IHREN
BETON UND [HRE BAUSUBSTANZ

Beton, dem wadhrend der Herstellung Fasern beigemengt werden, um bestimmte
Eigenschaften wie das Riss- und Bruchverhalten oder die Brandbestdndigkeit zu verbessern. Nach
langjahriger Forschungs- und Entwicklungsarbeit hat sich Faserbeton mittlerweile dank seiner
technischen und 6konomischen Vorteile vollstandig auf dem Markt etabliert.

Die Fasern sind in die Zementmatrix eingebettet und haben
zundchst keinen wesentlichen Einfluss, bis sie wahrend des
Erhartungsprozesses durch ihre Zugfestigkeit und Dehn-
barkeit die Rissbildung hemmen. Dort wo es zu hherer
Belastung kommt, verhindern sie gréRRere Risse indem sie
bewirken, dass sich diese in mehrere, jedoch sehr feine und
im Wesentlichen harmlose Risse auflésen. Risse kénnen

im Beton zu unterschiedlichen Zeiten auftreten: zu Beginn,
wdhrend des Erhdrtungsprozesses, bei dem es hauptsdchlich
zu Frihschwindrissen im jungen Beton kommt - unter

anderem verursacht durch die Schrumpfung des Zement-

gels - und auch danach kénnen mit zunehmendem Alter und
zunehmender Harte durch Belastung Spannungsrisse ent-
stehen. Wenn Rissbildung im Beton auftritt, ist der E-Modul
der Fasern essentiell, da dieser die Widerstandsfahigkeit der
Fasern definiert, um ihrer elastischen Verformung entgegen-
zuwirken. Da Fasern einfach zu dosieren sind und eine gute
Haftung an die Matrix haben, sind sie fiir die Verbesserung der
Leistungsfdhigkeit von Beton und Mértel fiir viele Anwen-
dungsfdlle ideal.

Die Zugabe von geeigneten Fasern kann wesentliche Verbesserungen der Betoneigenschaften zur Folge haben, wie

unter anderem:

m weniger Rissbildung durch Frithschwinden
m bessere Kohdsion im frischen Beton

m hohere Biege- und Scherfestigkeit

m verbesserte Tragfahigkeit und Duktilitat

EN 14651 Residual Strength Test

4

m erhghte Abriebfestigkeit
m Schutz vor Frost-Tau-Wechselbeanspruchung
m erhdhte Brandbestdndigkeit des Betons
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Diese Grafik zeigt, dass Stahlfaserbeton den hoheren Elasti-
zitatsmodul sowie die hochste Belastbarkeit nach dem ersten
Riss aufzeigt. Durch die kiirzere Faserlange (35 mm) verrin-
gert sich das Belastungsniveau bei zunehmender Auslenkung.
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= \ergleich ohne Fasern
3 kg/m? SikaFiber Force fibers
b L - = 6keg/m? SikaFiber Force
—=— —e
2 25 = 8kg/m? SikaFiber Force

25 kg/m? Steel Fibers

Die Polypropylenfasern weisen hingegen nach dem ersten Riss
(Belastungsspitze) einen Belastungsabfall auf; bei zunehm-
ender Verdrangung tbernehmen die Fasern die Last und die
Belastbarkeit der des Bauteils erhtht sich sogar erheblich.
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TYPISCHE ANWENDUNGSFALLE

fir viele

verschiedene Anwendungen. Fasern verleihen der Spritzbetonschale Duktilitat,
verbessern die Brandbestdndigkeit des Innenschalenbetons, sie reduzieren die
Rissbildung auf Strallen und Briickenfahrbahnen aber auch in Estrichen, erhéhen
die Schlagzahigkeit und verhindern Schdden an Betonfertigteilelementen.

CONCRETE
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SPRITZBETON

Die Zugabe von Fasern erhéht die Duktilitat des Spritzbetons.
Wenn beispielsweise die Spritzbetonschale einer Tunnelaus-
bruchsicherung aufgrund hoher Biegespannung reil’t, iberneh-
men Fasern die Zugkrafte und fungieren als exzellente, nach-
giebige Stltze. Dieses Zusammenspiel zwischen Spritzbeton
und Fasern erh6ht somit die mechanische Belastbarkeit der
Spritzbetonschale. Die Bewehrung kann reduziert, bzw. ganz-
lich darauf verzichtet werden, was im Hinblick auf die Sicher-
heit unter Tage ein wesentlicher Aspekt ist: Niemand muss im
ungesicherten Bereich arbeiten. Das Resultat ist ein schnellerer
und billigerer Vortrieb.

BRANDSCHUTZ

Synthetische Mikrofasern machen Beton sehr viel brandbe-
stdndiger. Die Fasern werden der Betonmischung wahrend
ihrer Produktion beigemengt. Im Falle eines Brandes wird der
Dampfdruck im Beton aufgrund der durch die Fasern héheren
Permeabilitdt so reduziert, dass es keine oder nur sehr geringe
Abplatzungen gibt, was eine Standfestigkeit des Bauwerkes
wdhrend und nach dem Brand gewdbhrleistet.

PLATTEN / LANDEBAHNEN / STRASSEN

Fasern in Betonbodenplatten, Strallen und Landebahnen re-
duzieren erheblich die Zahl der Schwindrisse im jungen Beton
und fordern die Stabilisierung der Betonmischung. Bedingt
durch das aufgrund der Fasern verbesserte Biegeverhalten
und der héherer StoRR- und Schlagfestigkeit kann nicht nur

die eventuell notwendige Bewehrung reduziert sondern auch
der Fugenabstand vergréflert werden. Dies fihrt in weiterer
Folge zu niedrigeren Wartungskosten, da die Mikrofasern das
Ausbrechen der Fugenflanken reduzieren und somit die Dauer-
haftigkeit erheblich steigern.



ESTRICHE

Fasern werden fir viele Arten von Estrichen verwendet,
damit frischer Mértel besser verarbeitet werden kann und

um die Qualitat und Dauerhaftigkeit des ausgeharteten
Estrichs durch kontrollierte Rissverteilung und Verringerung
der Schrumpfung zu verbessern. Wahrend der Aushartungs-
phase bilden sich keine groRen separaten Risse, sondern viele
kleinere, feine Risse mit wesentlich weniger Schadenspoten-
tial. Diese Faserverstdrkung bedeutet auch eine wesentliche
Verbesserung der Stofifestigkeit und der Bruchzahigkeit des
Mbrtels.

BETON FUR FERTIGTEILE

Die Verwendung von Faserbeton fir Fertigteile fiihrt zu
leichteren und wirtschaftlicheren Bauteilen, da die durch die
Fasern mogliche Reduzierung des Bewehrungsstahls Gewicht
und Produktionszeit spart. Durch die homogene Verteilung der
Fasern im Betonquerschnitt wird eine hohe Schlagzdhigkeit
bis hin zu Kanten und Ecken erreicht. Damit wird eine sicheres
Versetzen der Fertigteile ochne Schdden garantiert. Dariiber
hinaus gibt es bei der Verwendung synthetischer Fasern keine
versteckten Verletzungsrisiken fir Arbeiter wahrend der Ferti-
gung bzw. Installation.

SANIERUNG

Reparaturmértel mit Fasern weist eine héhere Dauerhaftig-
keit bei verbesserter Rissverteilung auf, sowie eine erhdhte
Leistungsfahigkeit aufgrund der Fahigkeit, Risse zu tiber-
briicken. Der verbesserte innere Zusammenbhalt im Mértel
ermoglicht das Auftragen dickerer Schichten, was die Effizienz
und Geschwindigkeit erhdht und die Gesamtkosten reduziert.

HOCHLEISTUNGSBETON (HSC)
UND ULTRAHOCHLEISTUNGSBETON (UHPC)

Hohe konstruktive Stabilitat (Tragfahigkeit und Gebrauchs-
fahigkeit) unter extremen Bedingungen (z.B. Erdbeben)
sowie diinne Bauteile erfordern Hochleistungsbeton oder
Ultrahochleistungsbeton. Durch die Verwendung von diin-
nen, kurzen Fasern mit einem hohen E-Modul kann schlaffe
Bewehrung reduziert werden. Alternativ kann auch ein sehr
hohes Energieabsorptionsvermdgen in Strukturen und Ele-
menten durch eine Kombination mit schlaffer Bewehrung
erreicht werden.

CONCRETE
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FASERTYPEN

werden dem Beton bzw. Mdrtel verschiedene
Fasern hinzugefligt. Kurze, diinne synthetische Fasern werden fiir den Brandschutz und die Verrin-
gerung von Schwindrissen eingesetzt, wahrend lange synthetische oder Stahlfasern zum Einsatz
kommen, wenn es um die Erhéhung der Energieaufnahme oder das Erreichen von hohen Nachriss-
festigkeiten geht. Besondere Anforderungen verlangen spezielle Fasermaterialien und -formen.
Ultrahochleistungsbetone (UHPC) bendtigen beispielsweise kurze Fasern mit einem hohen E-Modul.
Sika bietet all diese und noch weitere spezielle Fasertypen und Fasermischungen an.

STAHLFASERN

Stahlfasern zeichnen sich durch einen
hohen E-Modul (200 GPa) und eine hohe

Zugfestigkeit (1000 - 2500 N/mm?) aus.

Sie verhindern das Kriechen des Betons,
wirken aber frihezeitiger Schrumpfung
nicht entgegen. Korrosion fuihrt nicht
zu Betonabplatzungen, sondern nur zu
einer Farbveranderung der Betondecke.
Hervorstehende Stahlfasern kénnen
eine Verletzungsgefahr darstellen oder

die wasserdichte Membran beschadigen.

SYNTHETISCHE MAKROFASERN

Synthetische Makrofasern haben einen
niedrigeren E-Modul als Stahlfasern (5

- 15 GPa) und sind bereits in den frithen
Phasen der Aushartung sehr effektiv bei
der Verhinderung von Rissen bzw. um
Rissbreiten niedrig zu halten. Kunst-
stoff-Makrofasern verleihen dem Beton
Duktilitat und sind im Gegensatz zu
Stahlfasern korrosionsbestandig.

BESTMOGLICHE NUTZUNG DER VERSCHIEDENEN FASERTYPEN

SYNTHETISCHE MIKROFASERN

Synthetische Mikrofasern haben einen
noch niedrigeren E-Modul (3 - 5 GPa) als
synthetische Makrofasern. Sie werden
hauptsdchlich verwendet, um das Friih-
schwinden zu reduzieren und um auf-
grund ihres niedrigen Schmelzpunktes
(160 °C) die Brandbestandigkeit zu ver-
bessern. Weiters erhthen diese Fasern
erheblich die Schlagfestigkeit und sind
ebenfalls nicht korrodierend.

Zustand des Betons bzw.

Ergebnis / Eigenschaftsverbesserung

Empfohlener Fasertyp

des Martels

frisch Verbesserung der Homogenitdt PP-Mikrofasern

bis ca. 12 Stunden verminderte frihzeitige Rissbildung PP-Mikrofasern

1-2 Tage verminderte Rissbildung durch Beschrankungen oder Temperatur PP-Mikro- & Makrofasern
28 Tage Aushartungszeit Ubertragung duRerer Krafte PP-Makro- & Stahlfasern
oder langer

28 Tage Aushartungszeit Verbesserung der Feuerbestandigkeit PP-Mikrofasern

oder langer

CONCRETE
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ERHOHTE LEISTUNGSFAHIGKEIT
DES BETONS DURCH FASERN

ergeben sich aus der Verwendung verschiedener
Fasertypen oder Fasergemischen, je nachdem, welche Eigenschaften und welche Leistung
erforderlich sind. Langere Fasern mit einem hohen E-Modul und guten Verankerungseigen-
schaften werden beispielsweise fiir hohe Energieabsorption und hohe Nachrissfestigkeiten
verwendet; kleinere Fasern die einen niedrigeren E-Modul aufweisen werden zur Rissvermin-
derung beigefiigt. Dartiber hinaus werden langere Niedrigmodulfasern verwendet, um die
Duktilitdt zu erhéhen und Risse zu vermindern. Kleinere Fasern, die einen niedrigen Schmelz-
punkt haben, erhéhen die Feuerbestdndigkeit. Somit gibt es also vielerlei Anwendungs-
moglichkeiten, bei denen verschiedene Kombinationen und Mengen der unterschiedlichen
Fasern verwendet werden kénnen, um diesen verschiedenen Anforderungen gleichzeitig
gerecht werden zu kénnen.

STATISCHES VERHALTEN

Beton weist generell hohe Druckfestigkeiten auf, kann aber nur
in sehr geringem MalRe Zugspannungen aufnehmen. Wenn Be-
ton aufgrund hoher Biegebeanspruchung bricht, kollabiert der
Bauteil ohne Vorwarnung, wenn keine Bewehrung vorhanden
ist. Wie bei der herkdmmlichen Stahlbewehrung kénnen durch
passende Fasern hohe Krdfte im Beton tber den Riss hinweg
Ubertragen und verteilt werden. Risstberbriickende Fasern ver-
bessern nicht nur das Nachbruchverhalten, sondern reduzieren
VY i LS S A T auch die weitere Verbreitung von Makrorissen. Fasern, die einen
LT TR e Riss kreuzen und in der Matrix auf beiden Seiten verankert
o sind, bilden eine Art FlieRgelenk aus, “nahen” die beiden Seiten
wirksam zusammen und verhindern so die Aufweitung des
Risses. Faserbeton hat somit eine erhdhte Duktilitat und kann
auf der belasteten vs. auslenkenden Flache mehr Energie ab-
sorbieren.

“ l. 1 i RISSVERTEILUNG

Schrumpfung des Zementgels wahrend der Abbindephase
fuhrt haufig zu Risshildungen im Beton, die mit freiem Auge
erkennbar sind und als Schaden wahrgenommen werden. Durch
die Einarbeitung von Fasern werden die Spannungen auf-

R ke LN ST e SN genommen und verteilt, so dass die Bildung von Makrorissen
verhindert wird, da das Schrumpfungsvolumen durch die Bil-
dung von Mikrorissen kampensiert wird. Mikrorisse fiihren zu
keiner erheblichen Verminderung der Festigkeit, verbessern die
Oberflache und lassen auch Selbstheilung zu. Folglich fuhrt die
Beimengung von Fasern zu einer verbesserten Dauerhaftigkeit.

CONCRETE
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BRANDSCHUTZ

Im Falle eines Brandes verdampft physikalisch und chemisch
gebundenes Wasser aufgrund des rapiden Temperaturan-
stiegs in kiirzester Zeit und drangt Richtung erhitzter Ober-
flache. Dieser Ubergang in die Gasférmigkeit verursacht
einen tausendfachen Anstieg des Wasservolumens und je
dichter die Betonmatrix und je hoher der Wassergehalt des
Betons, desto grélier der sich entwickelnde Dampfdruck.
Wenn der Wasserdampf nicht (oder nicht schnell genug)
austreten kann, steigt der Dampfdruck derart hoch an, dass
es zu explosionsartigem Abplatzen des Betons kommt. Dies
passiert bereits nach wenigen Minuten und verursacht sofort
betrachtliche und tiefreichende Schaden in der Baustruktur.
Wenn anschlieRend die Bewehrung freigelegt wird, ist sie
nicht mehr vor der hohen Temperatur geschiitzt und verliert
schnell ihre kanstruktive Funktion. Die Zugabe von Polypro-
pylenfasern kann diese explosionsartigen Betonabplatzungen
jedoch wesentlich reduzieren bzw. sogar gdnzlich vermeiden.
Zum einen beginnen die Fasern fast sofort nach dem Aus-
bruch des Brandes stufenweise zu schmelzen und bilden so-
mit ein Kapillarsystem, durch das das verdampfende Wasser
entweichen kann, ohne dass sich ein wesentlicher destruk-
tiver Druckaufbau bildet. Andererseits wird allein durch die
Zugabe der Fasern die intrinsische Permeabilitat des Betons
erhoht, so dass der Wasserdampf auch entlang der Fasern
entweichen kann. All das fuhrt dazu, dass Abplatzungen
wirksam verhindert werden.

Pt dHICEEN

MECHANISCHER WIDERSTAND

Die Schlag- und Stofifestigkeit, die Kerbschlagzdhigkeit und
die Kantenfestigkeit kénnen durch das Hinzufligen bestimm-
ter Fasern wesentlich erhéht werden. Dazu sind synthetische
Fasern und die meisten Stahlfasern geeignet. Eine Kombina-
tion aus Fasern mit einem hohen und niedrigen E-Modul und
einer hohen Bruchdehnung haben sich als vorteilhaft erwie-
sen. Eine Verbesserung der Schlagzahigkeit konnte durch die
Hinzugabe von Stahlfasern und Polypropylenfasern in einer
Menge von nur 0,1% Vol. festgestellt werden. Die Schlagzahig-
keit verbessert sich signifikant, wenn die Menge der Fasern
erhéht wird.

CONCRETE
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HANDHABUNG -

VERWENDUNG DER FASERN

und die gewiinsch-
ten Eigenschaften oder die gewiinschte Leistung des Betons zu
erreichen, mussen, zusdtzlich zu einer bewdhrten Verfahrens-
weise, alle Faktoren beriicksichtigt werden, die die Verwendung
der Fasern beeinflussen kénnten. Zu den entscheidendsten
Faktoren zdhlen flr gewdhnlich die Auswahl des richtigen Faser-
typs bzw. Fasergemischs (Material und GréRe), die Anpassung der
Betonrezeptur inklusive des Faserdosiersystems und des Zeitab-
laufs, sowie der gesamte Mischvorgang. Zudem muss eine add-
guate Einbringungs- und Einbaumethode des Betons, entweder
im Betonwerk oder vor Ort, angewendet werden.

DOSIERMENGEN DER FASERN

Verwendungsgrund - Ziel Fasertyp Menge

Hohe Belastbarkeit synthetische Makrofasern 4 - 8 kg

Makrostahlfasern 20 -40kg
Sehr hohe Belastbarkeit im ungerissenen Mikrostahlfasern 50 - 100 kg
Zustand, hoher Widerstand gegen Schlage
etc...
Reduzierte Schwindrissneigung im jungen synthetische Mikrofasern 0.5 - 1 kg
Beton (Friihschwinden)
Erhohte Brandbestdndigkeit synthetische Mikrofasern 2 - 3 kg
Erhohte Schlagzahigkeit synthetische Mikrofasern 0.5 - 1 kg

CONCRETE
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MIX DESIGN

Eine ausgewogene Mischrezeptur ist der Schlissel-
faktor fur eine optimale Faserleistung. Die Fasern
bringen eine grofte Oberflache in den Beton ein, da-
her muss die Mischrezeptur angepasst werden, um
eine adaquate Verarbeitung und eine optimale Haf-
tung in der Zementmatrix zu gewdhrleisten. Dazu
zdhlen die Wahl des richtigen Wasser- und Binde-
mittelfaktors, der richtigen Sieblinie, der optimalen
Fasermenge und aller weiteren Zusatzstoffe und
Beimengungen. Eine optimierte Betonrezeptur hat
positiven Einfluss auf alle Phasen der Faserbeton-
produktion, sowie auf Verteilung und Leistung:

Produktion m niedriger Pumpen-
m keine Igelbildung oder druck
Faserballen m gute Spritzbarkeit

m gute Faserverteilung
m kiirzere Mischzeit

m weniger Rickprall

Leistung
Verteilung - Einbau m gute Faser-Zement-
m gute Pumpbarkeit Haftung

m hoch aufgefiillte
Gelandeoberkante

m niedriges Wasser-
Zement-Verhdltnis



DOSIERVERFAHREN

Das Faserdosier- und Mischver-
fahren hat groften Einfluss auf
die optimale Verteilung im Be-
ton. Makrofasern werden (ib-
licherweise in Pucks geliefert,
die sich erst wahrend des Nass-
mischverfahrens auflosen kén-
nen, um eine homogene Ver-
teilung zu sicherzustellen. Fir
die Dosierung kleinerer Faser-
mengen werden wasserldsliche
Sdcke verwendet, um ein Zu-
sammenballen der Fasern zu
verhindern.

FORDERUNG & BETONEINBAU

Die Art des Einbaus und der
Betonférderung muss bei der
Auswahl der geeigneten Faser-
type berticksichtigt werden, da
die verschiedenen Fasertypen
spezifische Anforderungen an
die Betonrezeptur bzw. die Art
der Férderung und des Einbaus
haben.

FASERTYP

Fir gewdhnlich bestimmen die
Anforderungen wirkungsvoll den
notwendigen Fasertyp, daher
werden Makro- oder Mikro-
fasern gemaR ihrer Materialart,

Geometrie und Form spezifiziert.

Die Leistung wird zudem vom
Betonherstellungsprozess, der
Oberflachenbehandlung und
Endbearbeitung, etc. beein-
flusst, was ebenfalls spezifiziert
werden muss.

MISCHVORGANG

Ein ungeeigneter oder
mangelhafter Mischvorgang
kann zu einer inhomogenen
Verteilung der Fasernim
Beton fiihren oder die Fasern
beschadigen. Die beizufiigen-
de Menge sowie die Mischzeit
mussen daher spezifiziert
und eingehalten werden.

CONCRETE
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EINFACHERE BETONHERSTELLUNG
DURCH FASERN

sowohl bei der Vorfertigung als auch bei den Arbeitsablaufen vor Ort. Die Stahlbeweh-
rung kann an vielen Stellen reduziert oder sogar véllig eliminiert werden. Der Wegfall
der Bewehrung und deren Verlegung spart Zeit und Kosten. Im Hinblick auf die erhéhte
Brandbestandigkeit haben Fasern den Bauprozess derart vereinfacht, dass eine
Uberdimensionierung des Betonquerschnitts oder ein nachtraglicher Einbau von Brand-
schutzsystemen nicht mehr notwendig ist, wenn von vorneherein brandbestandiger

Faserbeton verwendet wird.

TUNNEL- UND BERGBAU

Bei der Verwendung von Faserspritz-
beton kann je nach Gebirgsdruck auf
herkémmliche Bewehrung gdnzlich
verzichtet werden und das zeitaufwen-
dige und nicht selten auch gefahrliche

Gittern, das den Arbeitsfluss unterbricht,

wird hinfallig. Da kein Bewehrungsstahl
vorhanden ist gibt es auch keine Spritz-
schatten, der Rickprall kann reduziert
werden und die Qualitat der gesamten
Baustruktur wird verbessert.

CONCRETE
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DECKKONSTRUKTION

Zusatzlich zur Reduzierung der
Stahlarmierung kann die Verwendung
von Fasern die Fugenabstande erheblich
vergrofiern. Da auf eine Sauberkeits-
schicht teilweise verzichtet werden
kann, kann die Schichtdicke der Platten
ebenso verringert werden. Eine optimale
Verteilung der Fasern bis in die Ecken
sorgt fir erhohten Kantenschutz. All
diese Faktoren haben einen positiven
Einfluss auf die Installation und erhéhen
die Baueffizienz.

BASISKELLER

Das Hinzufitigen synthetischer Fasern
zum Beton verhindert bzw. reduziert
Betonabplatzungen im Falle eines
Brandes erheblich. Betonbauteile miis-
sen daher nicht iberdimensioniert
werden und zusatzliche Brandschutz-
behandlungen sind nicht notwendig.
Die Verwendung von Fasern im Beton
als Brandschutz fuhrt zu erheblichen
Zeitersparnissen und vergrofiert die
verfiigbare Flache.
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NORMEN & PRUFVERFAHREN

faserverstdrkten Betons
erfordern Prifverfahren, die auf diese Anwendungen zugeschnitten sind, damit die er-
forderliche spezifische Leistung und Funktionalitat geprift und bestatigt werden kann,
um sie somit fir zuklnftige Spezifikationen sicher nutzen zu kénnen. Im Allgemeinen
wurden diese Prifverfahren bereits vollig international standardisiert, beispielsweise
durch die Euronormen (EN) und die American Society for Testing and Materials (ASTM).

NORMEN UND PRUFVERFAHREN FUR FASEVERVERSTARKTEN BETON UND MORTEL

Prifverfahren Regelwerk Beschreibung
Energieaufnahme Richtlinie “Spritzbeton” der OVBB (OBV) Plattenpriifung
EN 14488-5 Prufung quadratischer Platten
Nachrissfestigkeit/ EN 14651 Balkenprufung
aquivalente Biegezugfestigkeit
Brandbestdndigkeit Richtlinie “erhéhter baulicher Brandschutz  Priifung der BBG-Klassen an GroRprobekoérpern
mit Beton..” der OBV
IS0 834 beginnend bei niedrigen Temperaturen,
die aber stetig steigen
HC modifiziert Max. 1200 °C, 4 Stunden
Schwindrissbildung/Friihschwinden  Richtlinie “Faserbeton” der OBV Prufverfahren zur Bestimmung der beschrdnkten
Schrumpfung
Schlagzdhigkeit verschiedene lokale Normen Prufung der Aufprallenergie

Prifung runder Platten: ASTM C1550 Prufung quadratischer Platten: EN 14488-5

CONCRETE
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FALLSTUDIEN

und werden bereits weltweit fir

viele verschiedene Funktionen und Anforderungen genutzt. Sie werden besonders hdufig fur Tun-
nel- und Bergbau, Fertigteilbauweise, Betonbdden und alle Arten von Bauteilen mit hohen Anforde-
rungen an die Brandbestdndigkeit verwendet. Sika bietet das technische Fachwissen und weltweit
umfassende und praktische Erfahrung im Hinblick auf Betonzusammensetzung, Mixdesign, Aus-
wahl der geeigneten Fasertyps und der geeigneten Betonzusatzmittel sowie dem Einbau all dieser
verschiedenen faserverstdrkten Betone und Mortel auf allen Kontinenten.

ELOISE-COPPER-MINE, AUSTRALIEN

Bei diesem Bergbauprojekt wurden SikaFiber® Force synthe-
tische Makrofasern flr den Spritzbeton verwendet, vorwie-
gend fir die Ausbruchsicherung. lhre Auswahl und Nutzung
sorgten fir einen effizienten und kosteneffektiven Arbeitsab-
lauf, wahrend der Abbau voranschritt.

TUBBINGE FUR U-BAHN-TUNNEL, USA

Fir das San Francisco Central Subway Project, wurden
SikaFiber® synthetische Mikrofasern mit einer Dosierung von
1,2 kg/m? Beton verwendet, um explosionsartiges Abplatzen
des Betons im Falle eines Tunnelbrandes zu verhindern.

CALDEARENAS-STRASSENTUNNEL,
SPANIEN

SikaFiber® Force synthetische Makrofasern wurden dem
Spritzbeton beigemengt, um die Duktilitat der Betonausklei-
dung zu verstdrken. Faserverstarkter Spritzbeton dieser Art
fihrt zu effizienterer und kosteneffektiverer Ausbruchsicher-
ung.

GLEINALMTUNNEL, OSTERREIC

schale des Autobahntunnels. Der Tunnel wurde im Hochleistungs-
vortrieb hergestellt. Die Fasern wurden anstatt der herkdmmlichen
Bewehrung verwendet und haben nicht nur die Sicherheit erhoht,
sondern auch die hohe Vortriebsgeschwindigkeit ermdglicht.
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WELTWEITE SYSTEMLOSUNGEN
FUR BAU UND INDUSTRIE

Bauwerksabdichtung

Brandschutz
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I<Ieben und Dichten im Fassadenbereich Kleben und Dichten in Innenausbau

Es gelten unsere aktuellen Allgemeinen Geschaftsbedingungen.
Vor Verarbeitung unserer Produkte konsultieren Sie bitte das neueste Produktdatenblatt.
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SIKA OSTERREICH GMBH Kontakt

Bingser Dorfstralie 23 Telefon +43 506100

A-6700 Bludenz Fax +43 5 0610 1901 BUILDING TRUST
Osterreich E-Mail info@sika.at

www.sika.at



