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1 ZWECK UND ANWENDUNGSBEREICH

Die Qualitat und damit die Lebensdauer einer Klebeverbindung oder Abdichtung wird von mehreren Faktoren bestimmt. Neben der
Verwendung des richtigen Produktes und der korrekten Fugengestaltung sind eine adaquate Untergrundvorbereitung und die
fachgerechte Verarbeitung der Produkte die wichtigsten Schritte.

Diese Richtlinie enthalt Informationen und Empfehlungen zur Verarbeitung von Sikaflex® 1-Komponenten-Kleb- und Dichtstoffen in
industriellen Anwendungen. Sie ist in Verbindung mit den aktuellen Produktdatenblattern, Vorbehandlungstabellen und, falls vorhanden,
Anwendungs- oder Verarbeitungshinweisen zu lesen. Aufgrund der unterschiedlichen chemischen Zusammensetzungen der
verschiedenen Sikaflex® Dicht- und Klebstoffe enthalt diese Richtlinie nur allgemeine Informationen.

Bei Fragen oder Unklarheiten wenden Sie sich bitte immer an Ihre lokale Sika-Gesellschaft. Unsere Experten beraten Sie gerne bei lhren
Projekten.

Leser dieses Dokuments kénnen auch die Normen EN ISO 21368 (allgemeine Industrie) und EN 17460 (Schienenfahrzeugbau)
heranziehen. Je nach Land und Tatigkeitsbereich kénnen weitere Normen relevant sein.

2  SICHERHEITSHINWEISE

Beachten Sie bei der Arbeit mit Klebstoffen, Dichtstoffen und anderen chemischen Produkten stets die Hinweise zur sicheren
Anwendung. Ausfihrliche Informationen zum richtigen Umgang mit den in diesem Dokument genannten Produkten finden Sie in den
aktuellen lokalen Sicherheitsdatenblattern und Produktdatenblattern.

3 IN DIESEM DOKUMENT VERWENDETE SYMBOLE

@ Wichtige Informationen fir die korrekte Verwendung des Produkts. Vor der Verwendung des Produkts immer lesen.

4 DEFINITIONEN

Die Sika-Produkte, auf die in dieser Richtlinie Bezug genommen wird, sind in verschiedenen Ausfiihrungen erhiltlich. Diese werden
im Folgenden beschrieben. Beachten Sie, dass es sich hierbei nur um Richtwerte handelt. Konsultieren Sie das aktuelle Produktdatenblatt
und Sicherheitsdatenblatt, bevor Sie eines der Produkte aus den unten beschriebenen Serien verwenden.

Produkte Beschreibung (typische Merkmale nur zur Information) Beispiel

Sika® Reiniger Meist Losungsmittelhaltige Flissigkeiten zur Entfernung von Verschmutzungen wie Sika® Cleaner P
Fingerabdriicken, Olen, Fetten oder Staub. Die Reiniger hinterlassen normalerweise Sika® Remover-208
keine Ruckstdnde auf der Oberflache. Sika® Cleaner G+P

Sika® Aktivator Losungsmittelhaltige Fliissigkeiten, die Haftvermittler enthalten, die chemisch mit der  Sika® Aktivator-100

Oberflache reagieren und die Oberflachenenergie verdndern. Die Losungsmittel in  Sika®  Aktivator-205
Aktivatoren entfernen auch leichte Verschmutzungen. Die Haftvermittler bleiben firdas  LUM

menschliche Aug weitgehend unsichtbar.

Zur In-Prozess-Kontrolle enthalten einige Produkte einen lumineszierenden Farbstoff,

der unter UV-Licht nachgewiesen werden kann.

Sika® Primer Losungsmittelhaltige Voranstriche, die Haftvermittler und Fullstoffe enthalten. Sie Sika® Primer-207
reagieren mit der Oberfldche und bilden eine diinne Schicht. Primer sind normalerweise  Sika® Primer-507
schwarz oder transparent. Die Schicht ist mit dem Auge gut sichtbar. Flr die In-Prozess-

Kontrolle enthalten einige Produkte einen lumineszierenden Farbstoff, der unter UV-
Licht nachgewiesen werden kann.

Sikaflex®-200 Kleb- und Dichtstoffe auf Basis von Polyurethan. Bei 1-komponentigen Produkten Sikaflex®-268
reagieren die Wassermolekile aus der Luft mit der Isocyanatgruppe des Prepolymers
und bilden schlieBlich eine dauerhafte Vernetzung zwischen den Prepolymerketten.

Sikaflex®-500 Kleb- und Dichtstoffe auf der Basis von silanterminierten Polymeren (STP), die ein  Sikaflex®-521 UV
Polymerbindemittel mit reaktiven Silangruppen verwenden.

Sikaflex®-600 Kleb- und Dichtstoffe auf Basis der Purform®-Polyurethan-Technologie von Sika, bei der  Sikaflex®-668
der Gehalt an monomerem Diisocyanat auf weniger als 0,1% reduziert wurde.

Sikaflex®-900 Kleb- und Dichtstoffe auf Basis von Polyurethan- oder silanterminierten Polymeren mit  Sikaflex®-953 L30
einer zusatzlichen B-Komponente zur Beschleunigung des Aushartungsprozesses.

SikaBooster® SikaBooster® ist ein Beschleuniger, der bestimmten Sikaflex®-Produkten zugesetzt SikaBooster® P-50

werden kann, um den Aushartungsprozess deutlich schneller und unabhangig von der
Luftfeuchtigkeit zu ermoglichen.
Sika® PowerCure  Sika® PowerCure ist ein Applikationsgerat, das speziell fir die manuelle Verarbeitung Sikaflex®-268
von Sikaflex®-Produkten mit SikaBooster® entwickelt wurde. PowerCure
SikaTack® SikaTack® ist eine Reihe von Polyurethan-Klebstoffen, die fir Anwendungen wie den  SikaTack® Drive
Austausch von Windschutzscheiben im Kfz-Ersatzteilmarkt entwickelt wurden. Diese
Produkte folgen weitgehend den Prinzipien, die auch fiir die Sikaflex®-Reihe gelten.
Handwischtiicher  Produkte (feuchte Tilcher) zur sicheren Reinigung der Hande von nassen Sika® Cleaner-350H
Verunreinigungen wie Fett, Ol, Kleb- oder Dichtstoffen.
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http://www.sika.com/

5 TRANSPORT- UND LAGERBEDINGUNGEN
5.1 ALLGEMEIN

Produkte in trockener Umgebung, geschiitzt vor Regen, Schnee und direkter Sonneneinstrahlung aufbewahren. Flussige Produkte in
aufrechter Position lagern. Die ideale Transport- und Lagertemperatur liegt bei 25 °C oder darunter. Diese Temperatur kann wahrend des
Transports der Waren nicht immer vollstandig eingehalten werden. Bedingungen, die vorlibergehend in Versandcontainern, bei Luftfracht
oder LKW-Lieferungen auftreten, sind daher bei der im entsprechenden Produktdatenblatt angegebenen Haltbarkeitsdauer bericksichtigt
worden.

@ Giiltigkeit

Diese Empfehlungen fiir den Transport gelten fir Sikaflex®-200, Sikaflex®-600 sowie die Sikaflex®-500-Serie. Fur die Serie
Sikaflex®-900 siehe Hinweise im Produktdatenblatt.

1. Zuden empfohlenen Lagerbedingungen lesen Sie bitte immer das aktuelle Produktdatenblatt.
2. Fur Informationen zu Sicherheitsaspekten beim Transport siehe Sicherheitsdatenblatt.
5.2 SOMMER

Im Sommer sind die Lufttemperaturen und die Luftfeuchtigkeit in der Regel hoch. Klebstoffe, Dichtstoffe, Aktivatoren und Primer
verandern ihre Eigenschaften bei héheren Temperaturen und hoherer Luftfeuchtigkeit. Alle Produkte haben daher eine bestimmte
Haltbarkeitsdauer, die mit dem Mindesthaltbarkeitsdatum endet.

Die Anwendungseigenschaften von Dicht- und Klebstoffen kdnnen sich dandern, wie z. B. Schwierigkeiten bei der Applikation, Glanz,
langerer Fadenzug, schlechtere Standfestigkeit, usw. Die endgiiltigen Eigenschaften des ausgeharteten Produkts werden dadurch nicht
oder nur geringfligig beeintrachtigt. Im Falle eines erheblichen Viskositdtsanstiegs konnten die Benetzungseigenschaften beeintrachtigt
werden, was sich moglicherweise negativ auf das Haftverhalten auswirkt.

Sika® Aktivatoren und Sika® Primer missen unter den definierten Bedingungen gelagert werden. Es ist sehr schwierig zu erkennen, ob
ein Vorbehandlungsmittel beeintrachtigt ist oder nicht. Daher ist es erforderlich, sie ordnungsgemaR zu lagern und sie niemals nach Ablauf
des Verfallsdatums zu verwenden.

@ Vorzeitige Alterung

Bei Produkten, die in der Produktionslinie verarbeitet werden, kann die ideale Verarbeitungstemperatur im Sommer nicht
immer eingehalten werden. Unter diesen Bedingungen kénnen Sikaflex®-Produkte noch bis zu drei Wochen verwendet werden,
vorausgesetzt, die Umgebungstemperatur (iberschreitet nicht die im Produktdatenblatt angegebene maximale
Verarbeitungstemperatur, die bei den meisten Produkten 40 °C betragt.

1. Wurden Sikaflex®-Produkte nicht unter den definierten Lagerbedingungen gelagert, miissen sie vor der Verwendung auf
ihre Eignung gepriift werden. Die Verarbeitungseigenschaften und die Haftung miissen durch Versuche beurteilt werden.

2. Bei Sika® Aktivator und Sika® Primer mussen die definierten Lagerbedingungen in jedem Fall eingehalten werden.
5.3 WINTER

Eine Lagerung bei Temperaturen deutlich unter 25 °C hat keinen negativen Einfluss auf Klebstoffe, Dichtstoffe und |6sungsmittelhaltige
Vorbehandlungsmittel. Wenn die Produkte niedrigen Temperaturen ausgesetzt waren, muss sichergestellt werden, dass das Material
lange genug in einer warmen Umgebung gelagert wird, um die empfohlene Verarbeitungstemperatur zu erreichen. Die erforderliche
Wartezeit flr diesen Prozess hdangt von der Temperatur und der Art der Verpackung ab. Sie betragt in der Regel Stunden fiur Kartuschen,
Schlauchbeutel oder Dosen und Tage fiir Fasser oder Eimer bzw. Hobbocks.

@ Produkte, die empfindlich auf Gefriertemperaturen reagieren

Beachten Sie, dass Produkte auf Wasserbasis, wie z. B. einige Produkte der Sikaflex®-900-Serie, die Sika Hydro-Reihe, Sika®
Tooling Agent N, usw. frostempfindlich sind.

1. Lagern Sie frostempfindliche Produkte tber 5 °C, um ein Einfrieren zu verhindern.

2. Stellen Sie bei kiihl gelagerten Produkten sicher, dass diese vor der Verwendung auf Verarbeitungstemperatur gebracht
werden. Die Lagerung von Produkten vor der Verwendung an der Produktionslinie ist eine gangige Praxis, um die richtige
Produkttemperatur zu gewahrleisten.

6 ARBEITSPLATZBEDINGUNGEN

Die Bedingungen, unter denen die Produkte verarbeitet werden, konnen die Qualitat der fertigen Klebe- oder Dichtfuge beeinflussen. Der
Arbeitsplatz muss so staubfrei wie moglich sein. Staub oder stérende Chemikalien wie Alkohole, Silikone oder Fette kdnnen die Funktion,
Haltbarkeit und das Aussehen von Kleb- und Dichtstoffen beeintrachtigen. Halten Sie daher solche Produkte und Substanzen vom
Klebeprozess fern. Dariiber hinaus haben die klimatischen Bedingungen einen Einfluss auf den Auftrag und die Aushartung von Dicht- und
Klebstoffen sowie auf die Abllftzeit von Vorbehandlungsmitteln.

Die wichtigsten Punkte sind im Folgenden aufgefiihrt. Weitere Informationen finden Sie in den Normen EN 17460 und EN ISO 21368 oder
in jeder anderen anwendbaren Norm fir das Dichten und Kleben.
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@ Standardbedingungen versus reale Bedingungen

Beachten Sie, dass alle in den Produktdatenblattern angegebenen Werte auf Standardbedingungen (23 °C /50 % r. F.) beruhen.
Andere Bedingungen konnen diese Werte beeinflussen. Im Winter, bei niedrigen Temperaturen und Luftfeuchtigkeit, ist die
Verdunstung der Losungsmittel und die Aushartung von 1-Komponenten-Produkten langsamer. Im Sommer (hohe
Temperaturen und Luftfeuchtigkeit) reagieren die Produkte schneller, was sich auf die Offen-, Haut- und Aushértezeit von Kleb-
und Dichtstoffen auswirkt.

1. Die Aufrechterhaltung einer konstanten Temperatur und Luftfeuchtigkeit tiber alle Jahreszeiten hinweg ist, wenn maglich,
die beste Vorgehensweise, insbesondere fiir Bereiche, in denen die Produkte aufgetragen werden und ausharten.

2. Wenn es nicht moglich ist, konstante klimatische Bedingungen aufrechtzuerhalten, muissen die oben erwdhnten
Anwendungseigenschaften beriicksichtigt werden.

6.1 ANFORDERUNGEN
Sauberkeit
= Der Arbeitsplatz muss frei von Staub, 0, Fett, Silikonen und Trennmitteln sein.

= Alkoholhaltige oder alkoholabspaltende Produkte wie Sikaflex®-500 (auch MS, modifizierte Silikone) konnen die Aushartung des
Polyurethans beeintrachtigen. Daher sind solche Produkte und Substanzen vom Klebeprozess mit Polyurethanen (Sikaflex®-200 und -
600) zu trennen.

= Die Verunreinigung von Untergriinden durch Silikon oder Silikondl fiihrt dazu, dass Vorbehandlungen und Klebstoffe nicht auf den
Untergriinden haften. Der Klebe- und Abdichtungsbereich ist von anderen Bereichen abzutrennen und mit entsprechenden Schildern
zu kennzeichnen.

Klima

Die Umgebungstemperaturen und die Temperatur von Produkten und Untergriinden miissen im gleichen Bereich liegen. Die optimale,
empfohlene Verarbeitungstemperatur fir Sikaflex®, Vorbehandlungsprodukte und die Untergriinde liegt zwischen 15 °C und 25 °C. Der
erweiterte Bereich liegt zwischen 5 °Cund 40 °C. Dieser Bereich kann bei bestimmten Produkten variieren. Fir spezifische Informationen
siehe Produktdatenblatt.

Tabelle 1 Anwendungstemperatur

Niedrigste Temperatur Optimaler Bereich Ho6chste Temperatur
5°C 15-25°C 40 °C

= Die Klebeflaichen missen vor dem Klebevorgang sauber und trocken sein. Um eine Befeuchtung der Untergriinde durch
Kondenswasser zu vermeiden, muss die Temperatur der Flgeteile (z. B. Fassadenplatten, Unterkonstruktionen) mindestens 3 °C
hoher sein als der Taupunkt der Luft.

= Anwendung bei niedrigeren Temperaturen: Das Produkt ldsst sich schwerer ausbringen, was aufgrund der geringeren
Benetzungsfahigkeit zu einer schlechten Verklebung fiihren kann. Die Aushdrtung sowie die Festigkeitsentwicklung werden
verzogert. Das Aussehen der sichtbaren Fugen kann durch ein schwierigeres Glattungsverhalten beeintrachtigt werden.

6.2 OFFENE ZEIT UND HAUTBILDEZEIT

Die oben genannten Bedingungen wirken sich auf die Zeit aus, die dem Anwender zwischen dem Auftragen des Kleb- oder Dichtstoffs
und dem Flige- oder Glattungsvorgang zur Verfligung steht.

@ Offene Zeit einhalten

Die Hautbildung des Klebstoffs vor dem Fligen beeintrachtigt die Haftung. Fliigen oder bearbeiten Sie Kleb- oder Dichtstoffe nie
nach der Hautbildezeit.

1. Flgen Sie Flgeteile oder glatten Sie Fugen immer, bevor der Kleb- oder Dichtstoff eine Haut gebildet hat.

2. Wenn sich eine Haut gebildet hat, muss die Raupe entfernt und der Klebstoffauftrag wiederholt werden.

Die im Produktdatenblatt angegebene offene Zeit ist die Zeit, die die wichtigsten Faktoren bericksichtigt, wie z. B. die Hautbildezeit,
aber auch die zum Zusammendriicken einer Klebstoffraupe erforderliche Kraft. Bei den meisten 1-Komponenten-Produkten
bestimmt die Hautbildezeit die offene Zeit. In der Regel wird eine kleine Sicherheitsspanne eingebaut, um sicherzustellen, dass das
Produkt unter verschiedenen Bedingungen zuverlassig funktioniert. In jedem Fall ist es wichtig, das Produkt vor der Hautbildezeit
zu figen oder zu glatten, was erreicht wird, wenn die offene Zeit eingehalten wird.

Die empfohlene offene Zeit bei einem bestimmten Klima ist dem Produktdatenblatt zu entnehmen.
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@ Hinweise bei erh6hten Umgebungstemperaturen

Die Verwendung von Dicht- und Klebstoffen bei deutlich erhéhten Temperaturen kann zu einer schlechten Haftung aufgrund
einer schnelleren Hautbildung fiihren. Oberflichen mit einem hohen Grad an absorbierter Feuchtigkeit kénnen zur
Blasenbildung an der Kontaktflaiche zwischen dem Substrat und den Produkten fiihren. Direkte Sonneneinstrahlung kann
Substrate und freiliegende Kleberaupen tber die empfohlene Hochsttemperatur hinaus aufheizen.

1. Achten Sie darauf, dass Sie unter den empfohlenen Umgebungsbedingungen arbeiten.

2. Vermeiden Sie direkte Sonneneinstrahlung auf Kleb- oder Dichtstofffugen, bis die Produkte eine feste Haut gebildet haben.

6.3 AUSHARTUNGSGESCHWINDIGKEIT

1-Komponenten Sikaflex® Produkte harten von auRen nach innen aus, indem sie der Luftfeuchtigkeit ausgesetzt werden (Abbildung 1).
Im Allgemeinen betragt die Aushartungsgeschwindigkeit von Sikaflex®-Produkten zwischen 3 mm und 4 mm in den ersten 24 Stunden bei
23° C und 50 % relativer Luftfeuchtigkeit. Wenn die Klimabedingungen erheblich von den Testbedingungen abweichen, variiert die
tatsachliche Aushartegeschwindigkeit.

humidity

Abbildung 1 Prinzip der Aushdrtung bei Luftfeuchtigkeit

Das folgende Diagramm (Abbildung 2) zeigt die Aushartungsgeschwindigkeit eines typischen Sikaflex®-Produkts bei drei verschiedenen
Klimabedingungen.
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Abbildung 2 Aushdrtungstiefen bei drei verschiedenen Klimabedingungen

Auch wenn Temperatur und Luftfeuchtigkeit einen Einfluss auf die Aushartungsgeschwindigkeit von 1-komponentigen Sikaflex®-Kleb- und
Dichtstoffen haben, harten diese Produkte auch unter den fir Produktionsstatten und auch fiir AuBenanwendungen typischen
Klimabedingungen zuverlassig und schnell genug aus. Bei den meisten Anwendungen kdnnen die nachfolgenden Fertigungsschritte oder
die Weiterverarbeitung des geklebten Teils vor der vollstdndigen Aushartung erfolgen.

Wo eine moglichst groRe Unabhangigkeit von Klimabedingungen wahrend der Fertigung notwendig ist, sind Produkte aus dem Sikaflex®-
Sortiment, die mit SikaBooster® oder Sika® PowerCure kompatibel sind, eine ideale Losung. Eine weitere Moglichkeit ist der Einsatz eines
Produktes aus der Sikaflex® 900-Serie.

7 AUSWAHL DER KLEB- UND DICHTSTOFFE

Die Produktauswahl muss sich an den spezifischen Anforderungen der Anwendung orientieren, wie z.B. Belastungen,
Untergrundeigenschaften oder klimatische Bedingungen. Dazu sind die aktuellen Produktdatenblatter und, falls vorhanden, weitere
Informationen von Sika zu beriicksichtigen. Bei der Planung und Auswahl sind Uberlegungen zum detaillierten Herstellungsverfahren,
zum Verwendungszweck, zur erwarteten Lebensdauer, zur Inspektion und zur Reparaturfahigkeit des fertigen Bauteils und der Fugen zu
berilcksichtigen. Diese Faktoren kdnnen fiir das Design und die Geometrie der Verbindung ausschlaggebend sein.

7.1 ABMESSUNGEN

Die Auslegung und Dimensionierung von Klebeverbindungen und Fugenabdichtungen muss auf der Grundlage des aktuellen
Produktdatenblattes und anderer verfligbarer technischer Informationen, wie z.B. Sika's Additional Product Information (API), Additional
Technical Information (ATI), Richtlinien, etc. erfolgen. Aufgrund der Vielfalt der Anwendungen und der spezifischen Anforderungen sind
die Informationen im Vorfeld nicht immer aussagekraftig.
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Da 1-komponentiges Sikaflex® durch Luftfeuchtigkeit aushartet, hat die GroRe der Klebstoffschicht einen Einfluss auf die Zeit, die fur die
vollstandige Aushartung benétigt wird (Aushartung bedeutet die chemische Vernetzung, die ein dauerhaftes Elastomer bildet). In einem
Standardklima (23 °C / 50 % rel. Luftfeuchtigkeit) benétigen Klebefugen mit einer Breite von 20 mm etwa 1 bis 2 Wochen fir diesen
Prozess (Abbildung 3). Breitere Fugen harten ebenfalls aus, aber die Zeit bis zur vollstdndigen Aushadrtung wird unverhaltnismaRig langer.
In solchen Situationen empfiehlt es sich, ein System zu verwenden, das unabhangig von Feuchtigkeit und FugengroRe aushartet, zum
Beispiel ein Produkt, das mit SikaBooster® bzw. Sika® PowerCure verwendet wird, oder eines aus der Sikaflex®-900-Serie.

& —— Untergrund 1

Luftfeuchtigkeit
Dicke

. Untergrund 2

Breite

Abbildung 3 Breite und Dicke der Klebeschicht

Wird der Spalt neben einer Klebeverbindung mit einem Dichtstoff gefillt (Abbildung 4), kann die Luftfeuchtigkeit nur von einer Seite
eindringen. Dies flihrt zu verlangerten Aushartezeiten. Es wird daher empfohlen, den Klebstoff vor dem Auftragen des Dichtstoffs teilweise
ausharten zu lassen oder ein Produkt zu verwenden, das mit einem Produkt aus der SikaBooster®- oder einer Sika® PowerCure-Serie
kompatibel ist.

Klebstoff
\ Figeteil

Dichtstoff
Rahmen T

Abbildung 4 Klebstoff plus Spaltfiillung mit Dichtstoff

Nach dem Ausharten kann die Klebeverbindung ihre Funktion vollstandig erfillen. Eine dieser Funktionen ist die Aufnahme von
Bewegungen, die durch thermische Ausdehnungen oder mechanische Belastungen entstehen. Die Klebstoffdicke fiir dieses elastische
Verhalten betragt typischerweise 3 mm oder mehr, abhdngig von der GroRe der Fligeteile, den zu erwartenden thermischen oder
mechanischen Bewegungen oder der auszugleichenden Toleranz. Zu diinne Klebstoffschichten kénnen zu Delaminationen oder Briichen
in der Klebefuge fuhren.

7.2 DIMENSIONIERUNG UND AUSLEGUNG
= Die Konstruktion der Fuge spielt eine wichtige Rolle fir die Langlebigkeit der Klebeverbindung oder Abdichtung.

= Bei bestehenden Anwendungen basieren Konstruktion und Dimensionierung von Klebeverbindungen und Abdichtungen in der
Regel auf den derzeit verfigbaren Spezifikationen. Bei neuen Anwendungen sind fir die Auslegung von Klebe- und
Abdichtungsfugen die Werte des aktuellen Produktdatenblattes und andere lber Sika erhéltliche Daten zu Grunde zu legen. Bei
Bedarf kdnnen Mitarbeiter von Sika dabei unterstitzen.

= Beim Verkleben oder Abdichten von transparenten und transluzenten Untergriinden ist es wichtig, die Klebeflache vor Sonnenlicht
zu schitzen. Bewahrte Losungen sind entweder eine optisch dichte keramische Fritte (wie bei den meisten Fahrzeuggldsern)
oder eine lichtundurchldssige Abdeckung (z.B. Abdeckband oder Verkleidung). Die Schwarzprimer von Sika sind fiir eine langfristige
UV-Belastung nicht ausreichend.

= Klebefugen und entsprechende Flachen sind sozu gestalten, dass kein stehendes Wasser auftreten kann. Bei Hohlrdumen ist
es ratsam, einen Ablauf fir Kondenswasser zu beriicksichtigen.

= Beim Einbau von Windschutzscheiben mit integrierter Heizung miissen Dicht- und Klebemittel so aufgetragen werden, dass Hohlraume
vermieden werden, da sich dort Wasser ansammeln kann, was zu Kurzschliissen und Korrosion fithren kann.

Beim Einbau einer Verbundsicherheitsglasscheibe mit eingebauten Heizelementen oder Radioantenne in der Zwischenfolie kann ein
spezielles Klebeverfahren erforderlich sein.
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7.3 VERTRAGLICHKEIT

1-Komponenten Sikaflex® Kleb- und Dichtstoffe sind weitgehend chemisch miteinander vertraglich. Sie haben auch keine nennenswerten
Wechselwirkungen mit den meisten Untergriinden. Dennoch missen einige Punkte beachtet werden. Die wichtigsten sind hier aufgefiihrt.
In jedem Fall empfehlen wir, bei Unsicherheiten Vertraglichkeitspriifungen durchzufiihren, insbesondere bei der Verklebung und
Abdichtung von Kunststoffen oder gummiartigen Materialien.

@ Verwendung von Sikaflex®-500 Produkten (oder modifizierten Silane MS oder Silikonen) zusammen mit

Sikaflex®-200/600 Produkten

Bei der Aushartungsreaktion von Sikaflex®-500 Produkten (sowie modifizierten Silane MS oder Silikonen) wird Methanol

freigesetzt, das den Aushartungsmechanismus von Sikaflex®-200/-600 und Sika® Primer blockieren kann.

1. Tragen Sie Sikaflex®-500 Produkte nicht direkt neben oder auf frischem Sikaflex®-200/-600 oder Sika® Primer auf.
Warten Sie, bis das Sikaflex®-200/-600 bereits eine Haut gebildet hat und teilweise ausgehértet ist. Eine einfache
Faustregel ist, bis zum nachsten Arbeitstag zu warten.

2. Tragen Sie das Sikaflex®-200/-600 Produkt nicht direkt neben oder auf das frische Sikaflex®-500 Produkt auf.

Warten Sie, bis das Sikaflex®-500 teilweise ausgehartet ist.

Verbundsicherheitsglas

Die Folie von Verbundsicherheitsglas kann aus verschiedenen Materialien bestehen. PVB (Polyvinylbutyral) ist die
gebrduchlichste Folie, die fiir Autoscheiben verwendet wird. Fiir andere Glastypen kdnnen jedoch auch andere Folien verwendet
werden. Diese Folien sind moglicherweise nicht mit Sikaflex®-Klebstoffen und -Dichtstoffen kompatibel.

1. Die Kompatibilitat von Sikaflex® und der Zwischenlage muss vor der Anwendung durch Tests bestatigt werden.

2. Achten Sie auf eine gleichbleibende Qualitat der Folie und testen Sie diese bei Veranderungen erneut.

PMMA, PC, ABS und andere Thermoplaste

Bei der Verklebung von Thermoplasten (wie PMMA, PC, ABS, etc.) muss berticksichtigt werden, dass diese Materialien zu

Spannungsrissen (Environmental Stress Cracking, ESC) neigen, die zu einer Schwachung des Substrats, zu Briichen oder zum

Verlust der Haftung fihren kdnnen.

1. Fur diese Materialien sind nur bestimmte Produkte als Vorbehandlung, Kleb- oder Dichtstoffe geeignet.

2. Eingefrorene Spannungen in thermoplastischen Substraten spielen eine entscheidende Rolle und missen berticksichtigt
werden. Eine initiale Priifung zur Spannungsrisskorrosion wird dringend empfohlen. Erwagen Sie ein Tempern der Teile, um
die eingefrorenen Spannungen zu reduzieren.

7.4 WARMEBESTANDIGKEIT

Die Langzeit-Warmebestandigkeit von Sikaflex® ist fiir die meisten Klimazonen ausreichend, wenn die Produkte fir die im
Produktdatenblatt beschriebenen Anwendungen eingesetzt werden. Besondere Aufmerksamkeit ist bei Anwendungen auflerhalb des
Geltungsbereichs oder bei Verwendung unter extremen Temperaturbedingungen wie z. B. in Motorrdumen oder Wisten geboten. In
solchen Situationen kann es ratsam sein, auf eine Losung auf Basis der Silikontechnologie (Sikasil®) umzusteigen.

@ Maximale Temperaturen im Betrieb

Die Langzeit-Warmebestandigkeit liegt im Allgemeinen bei maximal 90 °C. Es gibt Ausnahmen, in denen dieser Wert niedriger
oder hoher ist.

1. Spezifische Werte sind im aktuellen Produktdatenblatt zu finden. Wird eine héhere Temperatur erwartet, ist zu klaren,
welche Produkte oder Technologien dafir zur Verfligung stehen.

2. Fur kurzzeitige Einwirkung héherer Temperaturen (z.B. bei Lackierprozessen) siehe Produktdatenblatt.

7.5 CHEMISCHE BESTANDIGKEIT

Sikaflex®-Produkte sind im Allgemeinen bestandig gegen StiRwasser, Seewasser, verdiinnte Sauren und verdiinnte Laugen; voriibergehend
bestandig gegen Kraftstoffe, Mineraléle, pflanzliche und tierische Fette und Ole; nicht bestindig gegen organische Siuren, Glykolalkohol,
konzentrierte Mineralsduren und Laugen oder Losungsmittel.

Entscheidende Faktoren sind die Dauer und Temperatur der Einwirkung, die Art und Konzentration der Chemikalien, die Konstruktion der
Fuge und die Wahl des Kleb- oder Dichtstoffs. Sind Klebe- oder Dichtstoffverbindungen dauerhaften oder aggressiven chemischen
Angriffen ausgesetzt, ist unbedingt der Rat von Sika einzuholen.

@ Verwendung von Reinigungsmitteln
Industrielle Reinigungsmittel, die zur Reinigung von Verschmutzungen auf Zligen, Lastkraftwagen oder anderen Gegenstdanden
verwendet werden, kdnnen bei ungeeigneter oder unsachgemafer Anwendung mit der Zeit Dicht- und Klebstoffe beschadigen.
1. Produkte mit einem niedrigen oder hohen pH-Wert missen hinsichtlich ihrer Langzeitwirkung auf Dicht- und Klebstoffe
geprift werden.
2. Die Anweisungen zum Gebrauch des Reinigungsmittels sind einzuhalten. Generell missen alle Reinigungsmittel, die mit

Klebstoffen oder Dichtstoffen in Berlihrung kommen kdnnen, griindlich mit klarem Wasser abgespilt werden, um
Produktriickstdnde auf dem Dichtstoff oder Klebstoff zu vermeiden.

ALLGEMEINE RICHTLINIE 8/16

KLEBEN UND DICHTEN MIT 1-KOMPONENTIGEM SIKAFLEX®

Mérz 2025, Version 6.1, Deutsche Ubersetzung ®
ALLGEMEINE-RICHTLINIEN-KLEBEN-UND-DICHTEN-SIKAFLEX-CORP-DE-V6-1.DOCX BUILDING TRUST



8 UNTERGRUNDVORBEHANDLUNG

Die Sika-Vorbehandlungstabellen dienen als allgemeine Richtlinie zur Oberflachenvorbehandlung. Sie enthalten auch wichtige und
hilfreiche Informationen (ber die Eigenschaften der Untergriinde. Der geeignete Vorbehandlungsprozess muss in jedem Fall durch
Vorversuche auf Originalsubstraten abgesichert werden. Die Oberflacheneigenschaften der Fligeteile beeinflussen den Haftungsaufbau
und die Endfestigkeit.

Es muss daher sichergestellt werden, dass die Oberflachen aller zu verklebenden Komponenten von gleichbleibender Qualitat sind und
sich hinsichtlich der chemischen Zusammensetzung, der Herstellungsverfahren, der Produktionshilfsmittel wie Formtrennmittel oder
Konservierungsmittel wie Wachse, Ole usw. auf die gepriiften Oberflichen beziehen, um eine konstante Haftung in der Serienproduktion
zu gewahrleisten.

Lacke und Beschichtungen miissen genau spezifiziert werden, da die chemische Zusammensetzung, die Art der Untergrundvorbereitung,
die Anwendungsparameter und das Vorhandensein von Weichmachern und anderen Zusatzstoffen das Haftvermdgen beeinflussen
kénnen.

Beachten Sie, dass bestimmte Substrate, wie z. B. technische Kunststoffe, besondere Aufmerksamkeit erfordern. Vorbehandlungssysteme
fur Klebstoffe kdnnen Qualitdtsschwankungen bei Substraten weitgehend ausgleichen, jedoch nicht tber kritische oder bisher
unbekannte Werte hinaus. Es wird empfohlen, die Substratlieferanten auf diese Tatsachen aufmerksam zu machen, um durch
Vereinbarungen oder Vertrage kontinuierliche Oberflachen zu gewahrleisten. Beriicksichtigen Sie die Qualitatskontrolle der Oberflachen
der eingehenden Substrate.

@ Farbtone des Decklacks

Verschiedene Farbtone und Oberflichenstrukturen desselben Lackes konnen ein unterschiedliches Haftungsverhalten
aufweisen.

1. Prufen Sie die Haftung aller Farbtone, die in Kombination mit einer Verklebung und Abdichtung verwendet werden.
2. BeigroRer Farbvielfalt ist eine Verklebung auf der Grundierung, statt auf der Deckschicht zu erwagen.
Kupfer, Messing und andere kupferhaltige Legierungen

Die Verklebung und Abdichtung von Nichteisenmetallen wie Kupfer und kupferhaltigen Legierungen kann eine Herausforderung
darstellen. Kompatibilitdtsprobleme koénnen durch verschiedene Faktoren verursacht werden, wie z. B. die Art der
Klebstofftechnologie, die Zusammensetzung des Metalls/der Legierung, die Exposition gegeniiber heifRen und feuchten
Umgebungen und Kombinationen dieser Faktoren.

1. Esist zwingend erforderlich, fiir jedes Projekt mit solchen Metallen spezifische projektbezogene Tests durchzufihren.

2. In der Regel lasst sich das Problem durch die Auswahl einer geeigneten Beschichtung oder Grundierung mit Hilfe von
Haftungstests [6sen.

Abliiftzeit bei unterschiedlichen Temperaturen
Die Abliftzeiten der Vorbehandlungsmittel sind bei niedrigeren Temperaturen langer und umgekehrt.
1. Beachten Sie die Hinweise im Produktdatenblatt.

2. Fragen Sie lhren Sika-Vertreter vor Ort nach weiteren Informationen, wenn die Angaben im
Produktdatenblatt nicht Ihren Anforderungen entsprechen.

Vorbehandlung von porésen Untergriinden

Lésungsmittel, die auf pordse Untergriinde aufgetragen werden, konnen nicht richtig verdampfen und kdnnen in Folge die
chemische Reaktion von Kleb- und Dichtstoffen blockieren.

Empfindlichkeit von Substraten
Einige Substrate wie bestimmte Kunststoffe oder Farben reagieren empfindlich auf Losungsmittel oder andere Chemikalien.
Achten Sie auf die Vertraglichkeit von Substraten und Reinigungsmitteln.

1. Prufen Sie empfindliche Untergriinde, indem Sie die Vorbehandlungsmittel auf eine
Testflache auftragen.

2. Achten Sie auf unzulassige Veranderungen.

Anwendung der Vorbehandlungsmittel

Rotierende Werkzeuge wie eine Polierscheibe oder ahnliches sind flr das Auftragen von Vorbehandlungsmitteln nicht geeignet.
1. Verwenden Sie die im Produktdatenblatt empfohlene Applikationsmethode.

2. Sollte die dort angegebene Applikationsmethode nicht geeignet sein oder eine maschinelle Applikation
erforderlich sein, setzen Sie sich mit Sika in Verbindung und lassen Sie sich beraten.

Schutz der vorbehandelten Oberflachen
Oberflachen, die mit Aktivatoren und/oder Primern behandelt wurden, miissen vor dem Auftragen des Kleb- oder Dichtstoffs
vor Wiederverschmutzung oder Verunreinigung geschltzt werden. Um Kreuzkontaminationen zu vermeiden, missen

unvertragliche Produkte wie Silikondichtstoffe, Farben, Losungsmittel (insbesondere alkoholhaltige Chemikalien) und
Reinigungsmittel von der Fligeflache ferngehalten werden.

1. Falls erforderlich, decken Sie die vorbehandelten Oberflachen mit einem sauberen Papiertuch oder einer riickstandsfreien
Kunststofffolie ab. Beachten Sie, dass bestimmte Kunststofffolien Weichmacher aufweisen kénnen.
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2. Staub oder andere leichte Verschmutzungen missen mit einem trockenen, riickstandsfreien Papiertuch entfernt werden.
Starkere Verschmutzungen, wie z. B. starke Fingerabdriicke, kdnnen oft mit einem Reiniger wie Sika® Cleaner G+P oder -
falls erforderlich - mit Sika® Cleaner P oder Isopropylalkohol entfernt werden. Wurde die Oberflache mit Sika® Aktivator
vorbehandelt, ist die gereinigte Flache erneut mit Sika® Aktivator zu behandeln.

Verwitterung und Alterung von Untergriinden

Untergriinde wie ,Shop-Primer” oder KTL-Beschichtungen konnen je nach Alter ihre Haftungseigenschaften verandern,
insbesondere wenn sie dem Sonnenlicht oder der Witterung im Allgemeinen ausgesetzt sind. Daher ist es wichtig, die Substrate
im Lager vor unndtiger Belastung zu schiitzen und sicherzustellen, dass die Haftungstests an Mustern durchgefiihrt werden,
welche die Qualitat an der Klebestation reprasentieren.

1. Schitzen Sie die Substrate vor Sonneneinstrahlung und Witterungseinflissen, insbesondere organische Materialien wie
Kunststoffe, Lacke, Grundierungen und andere Materialien, die ihre Eigenschaften bei Sonneneinstrahlung verandern.

2. Stellen Sie sicher, dass die Haftprifungen an Substratmustern durchgefiihrt werden, die den tatsachlichen Zustand des
Substrats an der Klebestelle entsprechen.

Korrosionsschutz

Die Korrosion von Untergriinden kann zu einem Haftungsverlust von Kleb- und Dichtstoffen fiihren. Primer und Aktivatoren sind
nicht in erster Linie dazu vorgesehen, Metalle vor Korrosion zu schiitzen. Je nach den Expositions- und Betriebsbedingungen
missen die Substrate vor dem Klebevorgang vor Korrosion geschiitzt werden. Typische Methoden wie Phosphatierung,
Grundierungen oder andere gangige Verfahren schaffen in der Regel gute Voraussetzungen fiir die nachfolgende Behandlung
far die Verklebung.

1. Achten Sie auf einen ausreichenden Korrosionsschutz der fiir Klebe- und Dichtungsanwendungen verwendeten
Untergriinde.

2. Vermeiden Sie stehendes Wasser in der Nahe der Klebestelle.
Transparente und lichtdurchlassige Substrate (Glas, GFK, Thermoplaste)

Die Dauerhaftigkeit der Verklebung ist entscheidend fiir eine langanhaltende Verbindung. Sonnenlicht (insbesondere der UV-
Bereich) kann die Klebeflache von PUR- und STP-Kleb- oder Dichtstoffen, die auf transparente Substrate aufgetragen werden,
beeintrachtigen, was je nach Transparenz nach Monaten bis Jahre zu einem Haftungsverlust fuhrt. Auch organische
Grundierungen und andere Beschichtungen wie z. B. Lacke werden durch Sonnenlicht abgebaut.

Bei transparenten oder lichtdurchlassigen Untergriinden, bei denen die Klebeflache direktem Sonnenlicht ausgesetzt ist, muss
eine angemessene UV-Barriere eingebaut werden, um die Klebeverbindung zu schiitzen. Diese kann aus einem
lichtundurchlassigen Abdeckstreifen, einer optisch dichten Glaskeramik oder einem Schwarzprimer fir halbtransparente
Untergriinde wie lichtdurchldssige GFK oder Thermoplaste bestehen. Aufgrund der hohen UV-Belastung bei
AuBenanwendungen ist die alleinige Verwendung von Schwarzprimer fiir den UV-Schutz méglicherweise nicht ausreichend. Bei
Innenanwendungen, und wenn die Klebefuge gelegentlich Sonnenlicht ausgesetzt ist, kann die eigene Absorption des Substrats
oder ein Schwarzprimer als alleiniger UV-Schutz ausreichend sein.

1. Verwenden Sie immer einen geeigneten UV-Schutz fir transparente oder lichtdurchlassige Untergriinde, wie z. B.
Verkleidungen oder Abdeckungen.

2. Abhdngig von der Lichtdurchldssigkeit kdnnen bestimmte Untergriinde mit einem reduzierten zusatzlichen UV-Schutz
verklebt werden. Lassen Sie sich von Sika beraten, um weitere Informationen zu erhalten.

Richtige Verwendung von Applikationshilfsmitteln

Verwenden Sie niemals dasselbe Werkzeug oder Hilfsmittel fir den Auftrag von Aktivatoren und Primern. Aktivatoren konnen
Alkohol enthalten und blockieren die Reaktion von Primer auf Polyurethanbasis.
Aktivatoren aktivieren nicht nur die Oberflache, sondern entfetten und reinigen sie auch gleichzeitig.

1. Verwenden Sie Auftragsgerate und Hilfsmittel (Papiertiicher, Pinsel, Spachtel usw.) nur fir das gleiche Produkt.
2. Entsorgen Sie Applikationshilfsmittel, die versehentlich mit einem zweiten Produkt benetzt wurden, sofort.

3. Wechseln Sie die Verarbeitungsgerate und Hilfsmittel haufig aus, um eine zu starke Verschmutzung zu vermeiden.

8.1 TECHNIKEN DER OBERFLACHENVORBEHANDLUNG

Die Oberflaichenvorbehandlung besteht in der Regel aus einer oder mehreren der in den folgenden Abschnitten beschriebenen Methoden.
Die Methode muss je nach Art und Zusammensetzung des Untergrunds ausgewahlt werden.

Sika bietet chemische Oberflaichenvorbehandlungsprodukte wie Reiniger, Aktivatoren und Primer an. Sie werden in den folgenden
Kapiteln beschrieben. Andere Verfahren wie mechanische, z.B. Schleifen, Sandstrahlen, etc. oder physikalisch-chemische (wie Plasma,

Beflammen oder Corona) Vorbehandlungen werden in dieser Richtlinie nicht beschrieben.

Die angewandte Methode muss je nach Art und Beschaffenheit des Untergrundes gewahlt werden.

8.2 REINIGUNG (Z.B. SIKA® REMOVER UND SIKA® CLEANER SERIE)

Obwohl es oft nicht sichtbar ist, enthélt fast jeder Untergrund lose oder chemisch ungebundene Substanzen wie Staub, Oxidablagerungen,
Ole, Fette usw., die vor der Verklebung oder Abdichtung entfernt werden miissen.

Stark verschmutzte Untergriinde koénnen mit Sika-Reinigungsmitteln (z.B. Sika® Remover-208) oder einem anderen geeigneten
Entfettungsmittel gereinigt werden. Falls erforderlich, entfernen Sie lose Teile und / oder instabile Schichten durch leichtes Abschleifen
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mit einem Schleifvlies. Viele Untergriinde mit leichten Verschmutzungen kénnen durch trockenes Abwischen oder Reinigen mit einem
empfohlenen l6sungsmittelhaltigen Reiniger wie Sika® Cleaner P oder Isopropanol vorbereitet werden. Wo keine Losungsmittel zur
Entfernung der Verschmutzung erforderlich sind, kann der teilweise wasserbasierte Sika® Cleaner G+P ausreichen.

Bei Anwendungen, wo Sika® Aktivatoren benétigt werden und die Verunreinigungen gering sind, kann in der Regel auf einen zusatzlichen
Reinigungsschritt verzichtet werden. Sika® Aktivatoren haben eine gute Reinigungsleistung, hinterlassen aber auch sichtbare
Haftvermittler auf der Oberfliche. Es ist daher wichtig, die korrekte Anwendungsmethode flr Sika® Aktivatoren auf dem
Produktdatenblatt zu beachten, um den gewtinschten Reinigungseffekt zu erzielen und einen GbermaRigen Einsatz von Haftvermittlern
zu vermeiden.

Die oben beschriebenen Produkte kdnnen die Oberflache beeintrachtigen oder sogar negative Auswirkungen auf die Eigenschaften
empfindlicher Untergriinde haben. Es wird daher empfohlen, die Produkte vor der Anwendung an einer Testflache des Untergrundes zu
Uberpriifen, wobei auch die Haftung zu testen ist.

@ Reinigungsmittel mit PUR-Produkten
Reinigungsmittel kdnnen Alkohol enthalten. Alkohol hemmt die Aushartung von Polyurethanprodukten.
1. Verwenden Sie niemals Produkte auf Alkoholbasis, um Bereiche mit frisch aufgetragenem Polyurethan zu reinigen.

2. Verwenden Sie Sika® Remover-208, um unausgehartete Produkte von Werkzeugen zu reinigen. Verwenden Sie keine
I6sungsmittelhaltigen Reiniger auf der Haut.

8.3 AKTIVIERUNG (Z.B. SIKA® AKTIVATOR SERIE)

Aktivatoren bestehen hauptsachlich aus Lésungsmitteln und Haftvermittlern. Sie werden mit einem sauberen, fusselfreien Tuch oder
Papiervlies aufgetragen. Sika Aktivatoren sparsam auf das Tuch auftragen und die Oberflache mit einer geraden, leichten Wischbewegung
aktivieren (,Wipe On“). Das Tuch dabei hdufig wenden, damit der bereits entfernte Schmutz nicht wieder auf den Untergrund Gbertragen
wird. Entsorgen Sie die gebrauchten Tiicher entsprechend den o6rtlichen Umweltvorschriften. Einige Sika Aktivatoren erfordern ein
Nachwischen, um Uberschissiges Material zu entfernen (,Wipe Off“). Die Oberfliche muss dazu umgehend mit einem sauberen,
trockenen Stoff- oder Papiertuch abgewischt werden. Die Anwendungsmethode eines bestimmten Sika® Aktivators ist im entsprechenden
Produktdatenblatt zu finden. Der Kleb- oder Dichtstoff muss innerhalb der maximalen Abliiftzeit aufgetragen werden, die im aktuellen
Produktdatenblatt fiir die Vorbehandlung angegeben ist.

Sika® Aktivatoren funktionieren als feuchtigkeitsreaktive Systeme. Es ist wichtig, dass der Behalter nach der Entnahme des Produkts aus
dem Behilter sofort wieder mit der inneren Kunststoffkappe verschlossen wird. Nach Abschluss der Oberflachenvorbehandlung muss der
Deckel wieder aufgeschraubt werden. Sofern im Produktdatenblatt nicht anders angegeben, wird empfohlen, die Produkte bei hdufigem
Gebrauch etwa einen Monat nach dem Offnen oder bei seltenem Gebrauch nach zwei Monaten zu entsorgen.

@ Auftragen auf angrenzende Flachen verhindern

Behandeln Sie nur die Klebeflache. Wenn Sika® Aktivatoren versehentlich auf angrenzende Flachen gelangen, kdnnen sie
sichtbar werden oder die Oberflache beschadigen.

1. Benachbarte Flachen griindlich abdecken.

2. Versehentlich verschittetes Material sofort mit einem sauberen, trockenen Tuch oder Papiervlies abwischen; einige Flecken
kénnen dauerhaft verbleiben.

Minimale und Maximale Abliiftzeiten

Jeder Sika® Aktivator hat eine minimale und maximale Abluftzeit vor dem Klebstoffauftrag. Wenn der Klebstoff zu schnell
aufgetragen wird, werden Losungsmittel oder andere Substanzen des Sika® Aktivators nicht vollstandig verdampft und kénnen
die Klebeleistung beeintrachtigen. Wenn der Klebstoff zu spat aufgetragen wird, sind die haftungsverbessernden chemischen
Gruppen moglicherweise nicht mehr aktiv und die Klebeleistung wird ebenfalls beeintrachtigt.

1. Halten Sie die minimale Abliiftzeit ein, die im Produktdatenblatt angegeben ist.

2. Wenn die maximale Zeit verstrichen ist, kann ein Reaktivierungsprozess durchgefiihrt werden. Wenden Sie sich fur weitere
Informationen an lhren Sika Vertreter vor Ort.

Veranderung im Erscheinungsbild von Sika Aktivator

Falsche Lagerung (offene Gebinde, zu hohe Temperatur) oder falsche Anwendung (verunreinigte Verarbeitungshilfsmittel)
kénnen eine Veranderung im Erscheinungsbild des Vorbehandlungsmittels verursachen. Mogliche Auswirkungen sind
Triibungen oder Farbverdnderungen. Solche Verdanderungen deuten oft auf einen Verlust der Funktionalitdt hin. Da dies bei
Sika® Aktivatoren schwer zu erkennen ist, miissen die Hinweise im Produktdatenblatt unbedingt beachtet werden.

1. Verdachtig aussehende Vorbehandlungsprodukte entsorgen.

2. Entsorgen Sie Produkte, die Feuchtigkeit ausgesetzt waren, z.B. wenn der Deckel nicht rechtzeitig aufgesetzt wurde oder bei
AuBenanwendungen eine offene Dose dem Regen ausgesetzt war.

3. Achten Sie auf eine ordnungsgemifle Lagerung und Verwendung der Produkte gemdf den Anweisungen im
Produktdatenblatt.
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8.4 PRIMER (SIKA® PRIMER-SERIE)

Sika® Primer sind klare oder pigmentierte Voranstriche, welche eine gute Haftung gegeniiber dem Untergrund aufweisen und nach dem
Trocknen einen deckenden Film bilden, der eine ideale Oberflache fir die Verklebung darstellt.

Primer werden in der Regel mit einem sauberen, trockenen Pinsel, einem Wollwischer, einem speziellen Filzpad oder einem offenzelligen,
elastischen Melaminschaum-Applikator aufgetragen. Eine breite Palette von Auftragssystemen ist bei Anbietern wie
www.designetics.com erhaltlich. Einige Sika® Primer kdnnen automatisiert aufgespriiht werden. In solchen Fallen oder bei anderen
spezifischen Anforderungen, die nicht durch eine der Standard-Auftragsmethoden erfillt werden kdnnen, wenden Sie sich bitte immer
an die technische Abteilung von Sika, um sich beraten zu lassen.

Jeder Sika® Primer bendtigt eine bestimmte Abliiftzeit vor dem Klebstoffauftrag. Das Auftragen von Kleb- oder Dichtstoffen auRerhalb
dieses Bereichs kann die Haftung beeintrachtigen.

Sika® Primer-Produkte sind feuchtigkeitsreaktive Systeme. Nach der Entnahme des Produktes aus dem Gebinde muss der Behdlter
unbedingt mit der inneren Kunststoffkappe wieder verschlossen werden. Nach Abschluss der Oberflachenvorbehandlung muss der Deckel
wieder aufgeschraubt werden. Sofern im Produktdatenblatt nicht anders angegeben, empfiehlt Sika, die Produkte bei haufigem Gebrauch
etwa einen Monat nach dem Offnen und bei seltenem Gebrauch nach zwei Monaten zu entsorgen. Eine Verdnderung des Aussehens oder
ein Anstieg der Viskositat deutet auf einen Verlust der Funktionalitat der Vorbehandlungsmittel hin. Solche Produkte missen sofort
entsorgt werden.

@ Veranderung im Erscheinungsbild von Sika® Primer

Falsche Lagerung (offene Gebinde, zu hohe Temperatur) oder falsche Anwendung (verunreinigte Verarbeitungshilfsmittel)
kénnen eine Veranderung im Erscheinungsbild des Vorbehandlungsmittels verursachen. Mogliche Auswirkungen sind
Klumpenbildung oder schlechte Verarbeitungseigenschaften. Solche Verdanderungen deuten oft auf einen Verlust der
Funktionsfahigkeit hin.

1. Entsorgen Sie verdachtig aussehende Vorbehandlungsmittel.

2. Achten Sie auf eine ordnungsgemife Lagerung und Verwendung der Produkte gemaR den Anweisungen im
Produktdatenblatt.

Minimale und Maximale Abliiftzeiten

Jeder Sika® Primer hat eine minimale und maximale Abliftzeit vor dem Klebstoffauftrag. Wenn der Klebstoff zu schnell
aufgetragen wird, werden Lésungsmittel oder andere Substanzen des Sika® Primers nicht vollstandig verdampft und kénnen die
Klebeleistung beeintrachtigen. Wenn der Klebstoff zu spat aufgetragen wird, sind die haftungsverbessernden chemischen
Gruppen moglicherweise nicht mehr aktiv und die Klebeleistung wird ebenfalls beeintrachtigt.

1. Halten Sie die minimale Abliftzeit ein, die im Produktdatenblatt angegeben ist.

2. Wenn die maximale Zeit verstrichen ist, kann ein Reaktivierungsprozess durchgefiihrt werden. Wenden Sie
sich fuir weitere Informationen an Ihren Sika Vertreter vor Ort.

9 AUFTRAG DES KLEBSTOFFS UND FUGEN
9.1 METHODE

Sika Kleb- und Dichtstoffe, die in Kartuschen und Schlauchbeutel geliefert werden, kénnen mit einer pneumatisch, elektrisch oder manuell
betriebenen Auftragspistole aufgetragen werden. Sie kdnnen auch mit einem Pumpsystem aus Fassern und Eimern dosiert werden. Um
den Lufteinschluss wahrend des Auftragens zu begrenzen und die richtige Menge aufzutragen, werden die Klebstoffe am besten in Form
einer Dreiecksraupe aufgetragen.

Es muss verhindert werden, dass zwischen den Klebe- und Dichtstofffugen Hohlraume oder Bereiche fiir stehendes Wasser
entstehen, indem sichergestellt wird, dass der Klebstoff und der Dichtstoff die Fuge vollstandig ausfiillen. Die Fuge sollte so gestaltet
sein, dass kondensierte Feuchtigkeit durch eine unterbrochene Raupe oder durch Liftungsoéffnungen entweichen kann.

Klebstoff

Klebstoff \l X \

. Dichtstoff e

Dichtstoff

Abbildung 5 nicht korrekte Verfugung Abbildung 6 Korrekte Verfugung
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9.2 ABSTANDSHALTER

Um eine definierte Klebstoffdicke einzustellen, wird die Verwendung von elastischen Abstandshaltern aus Gummi mit vergleichbarer oder
einer niedrigeren Shore-A-Harte als der Klebstoff empfohlen. Halbkugelférmige, selbstklebend ausgeriistete Abstandshalter haben sich
als beste Praxis erwiesen.

@ Kompatibilitdt mit Abstandshaltern

Die Kompatibilitat zwischen Abstandshaltern und Klebstoff muss im Voraus geprift werden, um eine Zersetzung von
Abstandshaltern oder Klebstoff zu vermeiden. Klebstoffe auf Cyanacrylatbasis sind in der Regel nicht zur Befestigung von
Abstandshaltern geeignet. Durch ihre Verwendung kann es zu einer unglinstigen chemischen Reaktion zwischen den Sika
Produkten und dem Cyanacrylat kommen, was zu einem Haftungsverlust fiihrt.

1. Prufen Sie die Kompatibilitdat zwischen Abstandshalter und Klebstoff, indem Sie beide Komponenten in Kontakt bringen und
einige Wochen lang auf einer Testflache anbringen.

2. Verwenden Sie stattdessen selbstklebende Abstandshalter oder eine kleine Menge Klebstoff.

Falsch platzierte Abstandshalter (Abbildungen 7 und 8) konnen zu Hohlrdaumen und Leckagen fiihren. Abstandshalter missen entweder
vollstandig in den Klebstoff eingebettet oder leicht von der Raupe entfernt positioniert werden (Abbildungen 9 und 10).

Klebstoff Paneel
Rahmen/ Abstandshalter

Abbildung 7 Position am Rand der Klebefuge Abbildung 8 Abstandshalter zu grof fiir die Breite der Klebefuge
Abbildung 9 Richtige Gréf3e und vollstindig eingebettet Abbildung 10 Positionierung aufSerhalb der Klebefuge

Die Bauteile werden zusammengefiigt, indem entweder von Hand oder mit einer geeigneten Spannvorrichtung gleichmaRiger Druck
auf die Verbindung ausgeiibt wird, bis die Kleberaupe auf die vorgesehene Dicke komprimiert ist.

Wenn der Klebstoff unter die vorgesehene Schichtstarke komprimiert wurde, ziehen Sie die geklebten Teile nicht auf die korrekte Dicke
zurlick, da dies die Kontaktflache verringern und undichte Stellen entstehen koénnten. Verklebte Teile so belassen oder komplett
auseinandernehmen und neu verkleben. Die Warte- und Aushértezeiten missen unbedingt eingehalten werden, bevor die geklebte
Baugruppe zur Weiterverarbeitung freigegeben wird. Die Wartezeiten richten sich nach der Belastung der Klebeverbindung und den
klimatischen Bedingungen.

9.3 ABGLATTEN DER FUGEN

Im unausgeharteten Zustand lasst sich Sikaflex® leicht abglatten. Das Abglatten erfolgt mit einem fiir die gewilinschte Kontur geeigneten
Werkzeug, wie z.B. einem Spatel, Loffel etc. Es kann mit Sika® Tooling Agent N oder einem anderen geeigneten Abglattmittel
optimiert werden. Fiir die spitere Uberlackierbarkeit von Kleb- und Dichtstoffen beachten Sie bitte das entsprechende
Produktdatenblatt.

@ Geeignete Abglattmittel verwenden

Das Abglatten mit Produkten wie Losungsmitteln, konzentrierten Waschmitteln oder anderen Reinigern kann zu klebrigen
Oberflachen, Verfarbungen oder beschleunigter Alterung der Oberflache fiihren.

1. Verwenden Sie niemals Alkohol oder alkoholhaltige Produkte als Verarbeitungshilfsmittel (sie verhindern die Aushartung
des Polyurethans).

2. Verwenden Sie keine Vorbehandlungsmittel zum Abglatten.

Wenn die Fuge Uiberlackiert werden soll, entfernen Sie Uberreste des Abglttmittels vor dem Lackieren.
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10 HAFTUNGSPRUFUNGEN

Es wird empfohlen, Haftungstests mit Originaluntergriinden durchzufiihren, um die Haftung und Materialvertraglichkeit sicherzustellen.
Sikaflex® 1-Komponenten-Produkte sind elastische Klebstoffe. Dies ermodglicht Adhadsionstests mit einem Raupenschaltest nach 1ISO 21194
/ DIN 54457. Die Methode wird eingesetzt, um die Wirksamkeit verschiedener Reinigungs- oder Vorbehandlungsschritte zu vergleichen
oder den Einfluss von Alterungszyklen auf die Haftung zu bewerten. Das folgende Kapitel beschreibt das Prinzip des Verfahrens.

@ Kiinstliche Alterung

Das nachstehend beschriebene Verfahren reicht moéglicherweise nicht aus, um eine gute Haftung wahrend der gesamten
Lebensdauer vorherzusagen oder zu gewadhrleisten. Je nach Verwendungszweck konnen kiinstliche Alterungsprozesse
notwendig sein, um die Haftung liber die erwartete Lebensdauer zu beurteilen.

1. Falls keine eigenen Spezifikationen vorliegen, sind weitere Informationen in 1ISO 21194 oder DIN 54457 zu finden.

2. Falls keine eigenen Erfahrungen vorliegen, sollten Sie sich von Experten fiir kiinstliche Alterung beraten lassen, um
das/die am besten geeignete(n) Verfahren auszuwahlen.

10.1 VERFAHREN
Die Schélprifung erfolgt in den drei Phasen: Applikation, Priifung und Bewertung.

@ Sicherheitshinweise

Beim Raupenschéltest werden ein Cutter-Messer und andere Werkzeuge verwendet, die bei unsachgemalRer Handhabung zu
Verletzungen fiihren kénnen.

1. Befolgen Sie die Sicherheitsanweisungen des Lieferanten des Messers und anderer Werkzeuge.

2. Befestigen Sie das Priifmuster gegebenenfalls mit Hilfe von Schraubzwingen oder Ahnlichem auf einem stabilen Tisch.
3. Schneiden Sie immer vom Kérper weg.
4

Denken Sie daran, eine Schutzbrille und Schutzkleidung zu tragen, insbesondere bei Untergriinden, die zerbrechen kénnen,
wie z. B. Glas.

Applikation

= Tragen Sie eine dreieckige Raupe (typischerweise 10 mm x 10 mm) von ca. 10 cm Lange auf einen Originaluntergrund auf, der
gemal der entsprechenden Sika Vorbehandlungstabelle oder Arbeitsanleitung vorbereitet wurde.

= Verwenden Sie Trennpapier, Wachspapier oder Polyethylenfolie, um die Raupe etwa bis zur Halfte der Raupenhdhe anzudriicken
(siehe Abbildung 12 und Abbildung 13).

= Lassen Sie die Raupe 7 Tage lang bei Raumtemperatur (idealerweise 23 °C / 50 % r. F.) aushérten, bevor Sie die Haftung beurteilen.

Abbildung 11 Aufbringen von Perlen (dreieckig und Abbildung 12 Trennpapier oder PE-Folie anbringen Abbildung 13 Driicken Sie die Raupe auf die Hdlfte der
runde Form) Héhe
Priifung

= Legen Sie den Priifkérper auf eine Werkbank oder einen stabilen Tisch und befestigen sie ihn gegebenenfalls mit Klammern, um zu
verhindern, dass sich das Prifmuster wahrend der Prifung bewegt.

= Trennen Sie dann mit einem scharfen Cutter-Messer die ersten 2 - 3 cm der Raupe vom Untergrund ab (siehe Abbildung 14).

= Halten Sie den gelésten Teil der Raupe mit einer Spitzzange fest und drehen Sie mit dieser die Raupe langsam ein (mit
Schélspannung), um sie vom Substrat zu l6sen. Kurz bevor der Klebstoff abreilt, schneiden Sie den unteren Teil der Raupe wie in
Abbildung 15 gezeigt bis zum Untergrund ab. Dadurch wird der Schaleffekt maximiert.

= Prifen Sie auf einer Ldnge von mindestens 5 cm.
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Abbildung 14 Trennen Sie nach dem vollstdndigen Abbildung 15 Drehen Sie die Raupe, um eine Abbildung 16 Bewerten Sie die Haftung
Aushdrten maximale Schdlspannung zu erhalten;
regelmdflig schneiden

Bewertung

Es gibt drei unterschiedliche Bruchbilder:

. Adhasives Versagen tritt auf, wenn sich Sikaflex® riickstandslos vom Untergrund ablost.
L] Substratversagen tritt auf, wenn das Substrat bricht.

. Kohésives Versagen ist optimal, d. h. Sikaflex® bricht in sich.

Eine Kombination der Bruchbilder ist ebenfalls moglich. Ein kohdsives Versagen von 95 % oder mehr wird als ausgezeichnete Haftung
angesehen. Ein kohdsives Versagen von 75 % wird in vielen Fallen als akzeptabel angesehen. Je nach den Anforderungen kénnen die
Prifmuster kiinstlichen Alterungsbedingungen (wie Wasser und Warme) ausgesetzt und die Prifung und Bewertung nach jedem
Alterungsschritt wiederholt werden. Einzelheiten sind der ISO 21194 oder DIN 54457 zu entnehmen.

11 QUALITATSSICHERUNG

QualitatssicherungsmaBnahmen spielen in der Klebtechnik eine wichtige Rolle. Dazu gehoren die folgenden Punkte:

= Aufzeichnung von Parametern wie genaue Produktbezeichnungen wund Chargennummern aller Klebstoffe und
Vorbehandlungsmittel, Temperatur, Luftfeuchtigkeit, Datum, Artikel- und Objektidentifikationsnummer sowie Namen der
Mitarbeiter.

= Uberwachung der Untergrundmaterialien und Oberflichenzustinde auf gleichbleibende Qualitdt. Weisen Sie den
Substratlieferanten auf die Bedeutung der konstanten Oberflaichenqualitit hin und erwdgen Sie die Erstellung einer
Lieferantenspezifikation. Haftungspriifungen regelmiRig wiederholen (mindestens alle zwei Jahre) oder wenn Anderungen geplant
sind. Weitere Informationen Uber Haftprifungen finden Sie in Kapitel 10.

= Ausflhrliche Arbeitsanweisungen miissen am Arbeitsplatz deutlich sichtbar angebracht werden. Die Anweisungen missen
leicht lesbar sein und vorzugsweise auf Piktogrammen beruhen (keine Sprachprobleme, und die Informationen sind leichter zu
verstehen).

= Es muss eine verantwortliche Person benannt werden, die die Einhaltung dieser Anweisungen Uberwacht. RegelmafRige
Uberpriifungen des Produktionsprozesses sind durchzufiihren und schriftlich festzuhalten.

= RegelmaBige Schulungen der Mitarbeiter (intern und extern) sind notwendig. Es muss sichergestellt werden, dass alle Klebevorgange
nur von geschultem und qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

= Es wird empfohlen, verklebte Bauteile bzw. Bauteilgruppen regelmaRig zu Uberpriifen, um sicherzustellen, dass sie den
Spezifikationen und Anforderungen entsprechen. Neben der Sichtprifung auf Hohlrdume und dergleichen kénnen auch zerstérende
Prifungen erforderlich sein.

Weitere Informationen finden Sie in den Normen EN 17460 und EN ISO 21368 sowie in allen anderen anwendbaren Normen fir das
Dichten und Kleben.

12 REINIGUNG

Uberschiissiges, nicht ausgehartetes Sikaflex® kann bei nicht porésen Untergriinden mit Sika® Remover-208 oder Reinigungsbenzin
entfernt werden. Alkoholhaltige Reinigungsmittel sind nicht geeignet, da sie die Aushartung des Polyurethans dauerhaft verhindern.
Ausgehartete Produkte kdnnen nur mechanisch entfernt werden.

Prifen Sie immer die Vertraglichkeit des Reinigungsmittels mit den angrenzenden Oberflachen.

Verwenden Sie niemals Losungsmittel zur Reinigung der Hande. Verwenden Sie stattdessen Handwischtlicher wie Sika® Cleaner-350H,
Sika® Handclean oder ahnliche Produkte.

13 WARTUNG UND REPARATUR

Elastische Dicht- und Klebeverbindungen lassen sich einfach und problemlos trennen und wieder zusammenfiigen. Dies kann bei
Bauteilen wichtig sein, die ausgetauscht werden miissen, wie z. B. Windschutzscheiben. Verbindungen, die gelegentlich gewartet werden
mussen, mussen flr die Werkzeuge zuganglich sein, die zum Trennen von Kleb- oder Dichtstoffen verwendet werden. Dies sind in der
Regel Schneidedrahte, scharfe Klingen oder oszillierende Messer.
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13.1 KLEBEVERBINDUNGEN

Klebeverbindungen sind in der Regel wartungsfrei, es sei denn, sie sind dauerhaft Chemikalien, starken Witterungseinfliissen oder
Ahnlichem ausgesetzt. Je nach Art der erwarteten Beanspruchung kann die Klebefuge z.B. durch eine zusitzliche Abdichtung mit einem
geeigneten Dichtstoff, der die eigentliche Klebung gegen das Medium abschirmt, vor Beschadigungen geschiitzt werden. Wenn die
schiitzende Dichtfuge nicht mehr ihre Funktion und Anforderung zur Ganze erfillt, kann sie einfach repariert werden, indem die
betroffenen Stellen durch eine neue Dichtstofffuge ersetzt wird.

13.2 DICHTFUGEN

Dichtfugen verhindern das Eindringen von Feuchtigkeit oder Wasser und kénnen die Klebeverbindung vor Umwelteinfliissen schitzen.
Daher mussen Dichtfugen als Teile betrachtet werden, die einer regelmaRigen Inspektion und - falls erforderlich - einer Wartung bedurfen.
Um Inspektion und Wartung zu ermdoglichen, mussen Dichtfugen zugdnglich und reparierbar sein. Fir anspruchsvolle
Abdichtungsanwendungen empfiehlt es sich, Inspektionspldane und Reparaturverfahren zu definieren.

13.3 ABFALLTRENNUNG

Ausgehirtete Klebstoffe kénnen in Ubereinstimmung mit den nationalen Vorschriften entsorgt werden. Falls erforderlich, kénnen
die Kleberaupen mechanisch vom Untergrund getrennt werden. Da elastische Kleb- und Dichtstoffe relativ weich sind, lassen sie sich
mit einer Klinge oder einem scharfen Spachtel leicht vom Untergrund trennen.

14 RECHTLICHER HINWEIS

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die Vorschlage fir Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte, basieren auf unseren
derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen im Normalfall. Sie befreien den Anwender wegen der Fiille moglicher Einfliisse bei der Lagerung,
Verarbeitung und Anwendung unseres Produktes nicht von eigenen Prifungen und Versuchen vor der Anwendung. Wegen der
unterschiedlichen Materialien, Untergriinde und abweichenden Arbeitsbedingungen kann eine Gewahrleistung eines Arbeitsergebnisses
oder eine Haftung, aus welchen Rechtsverhaltnissen und - titeln auch immer, weder aus diesen Hinweisen noch aus einer schriftlichen
Beratung begriindet werden, es sei denn, dass uns insoweit Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur Last fillt. Sonstige AuBerungen unserer
Mitarbeiter Uber die Brauchbarkeit von Waren, ihren Verwendungszweck oder ihre Verarbeitung sind fir uns solange nicht
rechtsverbindlich, solange sie nicht in Briefform mit eigenhandiger Unterschrift des Mitarbeiters ausdriicklich bestatigt worden sind.
Unsere Mitarbeiter sind dariiber hinaus nicht bevollméchtigt, rechtsverbindliche AuRerungen zur Brauchbarkeit, zum Verwendungszweck
oder zur Verarbeitung unserer Waren abzugeben. In allen gegen uns geltend gemachten Haftungsfallen hat der Anwender nachzuweisen,
dass er uns schriftlich alle Informationen, die zur sachgemafen und erfolgversprechenden Beurteilung durch uns erforderlich sind,
rechtzeitig und vollstandig Gbermittelt hat. Die Anwendung des Produkts in Anwendungsgebieten, die nicht in der Gebrauchsanweisung
oder einer sonstigen Anleitung beschrieben sind, ist von uns nicht gepriift. Dies gilt insbesondere fiir Anwendungen, die zwar von einer
Zulassung oder Genehmigung durch die Zulassungsbehorde erfasst sind, aber von uns nicht explizit empfohlen werden. Wir schliefen
deshalb jegliche Haftung fiir eventuelle Schaden aus einer solchen Anwendung aus. Alle hierin gemachten Angaben und Informationen
kdnnen sich ohne Vorankiindigung andern. Wir empfehlen daher, vor jeder Anwendung die Aktualitdt der Produktinformation auf
https://aut.sika.com/de/download-center-industrie/produktdatenblaetter.htm| (Downloadcenter) zu priifen. Im Ubrigen gelten — auch
gegenuber Dritten — unsere aktuellen Verkaufs- und Lieferbedingungen, abrufbar unter http://www.sika.at/agh.
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