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MasterSeal P 460 & CR 460

Chemisch bestandiger und gief3fahiger Polyurethan Fugendichtstoff

MATERIALBESCHREIBUNG
MasterSeal CR 460 ist ein giel3fahiger, [6semittelfreier, pig-

mentierter 2-komponentiger Fugendichtstoff auf Po-
lyurethanharzbasis mit hoher chemischer Bestandigkeit.
MasterSeal CR 460 wird immer in Kombination mit dem 16-
semittelfreien, unpigmentierten 2K Primer MasterSeal P
460 eingesetzt.

ANWENDUNGSBEREICHE
Mit MasterSeal CR 460 werden Schein- und Arbeitsfugen

mit geringen Dehn- und Stauchbewegungen in Ucrete-Be-
lagen abgedichtet, bei denen es auf die optimale Kombina-
tion von chemischer Bestéandigkeit, Temperaturbestandig-
keit und Widerstand gegenuber Verkehrsbelastung an-
kommt.

EIGENSCHAFTEN UND VORTEILE
MasterSeal CR 460 besitzt auf Grund der speziellen Po-

lyurethankombination auch bei direkter mechanischer Be-
lastung einen hohen VerschleiBwiderstand, auch im Minus-
temperaturbereich. Des Weiteren zeichnet sich das Mate-
rial durch kurze Aushértezeiten bei langer Lebensdauer
aus. Die hohe Temperatur- und Chemikalienbestandigkeit
sind besonders hervorzuheben (detaillierte Angaben auf
Einzelanfrage). MasterSeal CR 460 ist leicht zu reinigen
und auch in der Aushéartephase nicht geruchs- oder ge-
schmacksibertragend. Die auftretende Vergilbung bei Ein-
satz in UV-belasteten Bereichen beeintrachtigt die techni-
schen Eigenschaften nicht.

UNTERGRUNDVORBEHANDLUNG

MasterSeal CR 460 wird in eine mit MasterSeal P 460 grun-
dierte Fuge gefllt.

Die Haftflachen missen trocken, fest, feingriffig, tragfahig,
frei von losen und murben Teilen sowie trennend wirkenden
Substanzen wie Ol, Fett oder Ahnlichem sein. Eine Unter-
grundvorbehandlung durch Diamantschneiden bzw. -
schleifen (Nass- oder Trockenverfahren) ist zwingend erfor-
derlich.

Die Haftflachen aus Beton oder kunststoffvergiitetem Ze-
mentestrich miissen trocken sein (Restfeucht max. 4%, ge-
messen nach der CM-Methode).

Die Temperatur des Untergrundes muss mindestens 3K
Uber der Taupunkttemperatur liegen.
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Im Ubrigen gelten die Abschnitte der Anforderungen an die
Beschaffenheit der Haftflachen in den einschlagigen Richt-
linien (z.B. IVD-Merkblatt Nr. 1 — Bodenfugen).

VERARBEITUNGSHINWEISE
MasterSeal P 460 und CR 460 wird im richtig abgestimmten
Verhéltnis von A- und B-Komponente geliefert:

MasterSeal P 460 wird in 2 Einheiten zu 0,652 kg geliefert:
Teil A — Gebinde mit 0,474 kg
Teil B — Gebinde mit 0,178 kg

MasterSeal CR 460 wird in 2 Einheiten zu 3,00 kg geliefert:
Teil A — Gebinde mit 2,822 kg
Teil B — Gebinde mit 0,178 kg

Beim Durchmischen der Komponenten ist Folgendes zu
beachten: Zunéchst Part 1 und Part 2 in ein sauberes Ge-
far fullen und grundsétzlich mit einem langsam laufenden
Ruhrwerk bei ca. 400 U/min mischen. Es ist dabei darauf
zu achten, dass die Komponenten restlos auslaufen. Auch
die Boden- und Randbereiche des MischgefalRes missen
dabei erfasst werden. Das Mischwerkzeug (z.B. Mischpad-
del oder U-formiger Ruhrer) muss vollstdndig in der Mi-
schung eingetaucht sein, um das Einrtihren von Luft még-
lichst zu verhindern. Der Mischvorgang muss bis zum ho-
mogenen Zustand, mindestens jedoch 1-2 Minuten durch-
geflhrt werden. Material nicht direkt aus dem Liefergebinde
vergieRen, sondern in eine Handspritzpistole oder ein sau-
beres Gefal} fullen und einbauen.

Die Temperatur der Komponenten sollte beim Mischvor-
gang zwischen 15 und 25 °C liegen. Nach dem Anriihren
erfolgt die Applikation des Fugendichtstoffes in die unter-
grundvorbehandelte und mit MasterSeal P 460 grundierte
Fuge. Vor und wahrend des Eingiel3ens muss der Primer
noch klebrig sein. Andernfalls ist ein nochmaliges Grundie-
ren mit MasterSeal P 460 erforderlich. Luftblasen, die sich
nach dem Einbau an der Oberflache gebildet haben, kdn-
nen innerhalb der Verarbeitungszeit durch leichtes Uber-
fahren mit einem trockenen Pinsel oder Spatel geoffnet
werden.

Neben der Umgebungstemperatur ist fir die Verarbeitung
von Reaktionsharzen die Temperatur des Untergrundes
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von entscheidender Bedeutung. Bei niederen Temperatu-
ren verzégern sich grundsatzlich die chemischen Reaktio-
nen; damit verlangern sich auch die Uberarbeitbarkeits-
und Begehbarkeitszeiten. Gleichzeitig erhdht sich, infolge
zunehmender Viskositét, ggf. der Verbrauch pro Flachen-
einheit. Bei hohen Temperaturen werden die chemischen
Reaktionen beschleunigt, so dass sich die o. a. Zeiten ent-
sprechend verkirzen. Fir die vollstandige Aushéartung von
MasterSeal CR 460 darf die mittlere Temperatur des Unter-
grundes die unterste Verarbeitungs- bzw. Objekttemperatur
nicht unterschreiten. Auferdem ist das Material ca. 12
Stunden (bei RT) vor direkter Wasserbeaufschlagung zu
schitzen. Innerhalb dieser Zeit kann Wassereinwirkung an
der Oberflache zu ungewollten Beeintrachtigungen fuhren.
Im Ubrigen gelten die einschlagigen Richtlinien fiir die Ver-
arbeitung von Reaktionsharzen im Betonbau.

ANWENDUNGSBEISPIEL / VERBRAUCH
1. Untergrundvorbehandlung

1.1 Einlegen eines geeigneten Hinterfullmaterials, um
eine Dreiflankenhaftung auszuschlief3en. (z.B. ge-
schlossenzellige Polyethylenrundschniire).

1.2 Auftrag von MasterSeal P 460 mittels Pinsel auf die
vorbereiteten Haftflachen. Auf einen gleichmaRi-
gen, diinnen Auftrag ist zu achten.

Verbrauch: ca. 0,10 - 0,20g/m
1.3 MasterSeal CR 460 bis zur Oberkante der zu ver-
fullenden Fuge eingiel3en.
Verbrauch:
5 mm Breite/Tiefe:
8 mm Breite/Tiefe:
10 mm Breite/Tiefe:

ca. 25 ml/m oder 40 g/m
ca. 64 ml/m oder 100 g/m
ca. 100 ml/m oder 160 g/m

FARBE

Creme, gelb, knallgelb, orange, rot, griin, griinbraun, grau
und blau

Unter UV-Einstrahlung kénnen Ucrete Systeme vergilben.
Dieses hat keinen Einfluss auf die technischen Eigenschaf-
ten des Materials. Fir die Farbauswahl wird eine vorherige
Rucksprache mit unseren Ucrete-Fachberatern empfohlen.

REINIGUNG DER WERKZEUGE

Bei Arbeitsunterbrechung mussen alle zur Wiederverwen-
dung vorgesehenen Arbeitsgerate sorgféltig mit MasterTop
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CLN 40 (nur fur die Reinigung) gesaubert werden. Ausge-
hartete Verunreinigungen lassen sich nur mechanisch ent-
fernen.

LAGERUNGSBEDINGUNGEN

Verschlossene Originalgebinde sind trocken und im Tem-
peraturbereich von 5 bis 30 °C, idealerweise zwischen 18
und 25 °C, zu lagern. Direkte Sonneneinstrahlung und
Temperaturunterschreitung sind zu vermeiden. Beachten
Sie dazu den Haltbarkeitshinweis auf den Gebinden.

PHYSIOLOGISCHES VERHALTEN /
SCHUTZMASSNAHMEN

Im ausgehérteten Zustand ist MasterTop P 460 & CR 460
unbedenklich. Bei der Verarbeitung des Materials sind fol-
gende SchutzmaBBnahmen erforderlich: Einatmen der
Dampfe und Hautkontakt vermeiden. Es sind Schutzhand-
schuhe und Schutzbrille zu tragen. Wahrend der Verarbei-
tung nicht essen, nicht rauchen und nicht mit offener Flamme
hantieren! Die Hinweise auf besondere Gefahren und die Si-
cherheitsratschlage sind den Sicherheitsdatenblattern zu
entnehmen, ebenso Hinweise zum Transport und Entsor-
gung. Die Vorschriften der Berufsgenossenschaften fiir den
Umgang mit Polyurethanen und Isocyanaten sind zu beach-
ten.

ENTSORGUNG

Restgebinde des Part 2 sollten nach Gebrauch mit 5% Nat-
riumcarbonat-Lésung (Wasch-Natron) versetzt werden und
nach den 6rtlichen Vorschriften als Bauschutt entsorgt wer-
den.

Alle restentleerte Gebindeverpackungen sowie im Lieferum-
fang enthaltene Transportverpackungen kénnen auf Veran-
lassung des Ucrete-Fachbetriebs in das Kreislaufsystem fiir
Verpackungsmaterialien der INTERSEROH Dienstleistungs
GmbH, Koln, Tel: +49 2203 9147-1966 (www.interseroh.de)
zurlickgefiihrt werden. Bei der vom Fachverleger anzumel-
denden Ruckfiuihrung ist auf die bestehende Vertrags-Nr.
249725 mit dem Materiallieferant Master Builders Solutions
Deutschland GmbH hinzuweisen. Ausgehéartetes Material ist
physiologisch unbedenklich und kann als Gewerbeabfall ent-
sorgt werden.
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Technische Daten*

MasterSeal P 460 ca. 60
Verarbeit it bei 23 °C in.
erarbeiiingszert bel MasterSeal CR 460 min ca. 30
offene Zeit bei 23 °C (zeit bis zur Klebfreiheit) MasterSeal P 460 min. ca. 60
max. zulassiges Gefélle der Fuge bis zu einer Breite von 10mm % 2
min. °C 5
Objekt- und Verarbeitungstemperaturen °C 15-25
max. °C 30
zuléssige rel. Luftfeuchtigkeit max. % 90
begehbar . h 12
. . bei 23 °C und 50% rel. LF
volle mechanische und chemische Belastung 0 h 48

Nach Aushartung*

Temperaturschockbestandigkeit ?ki)seilggilisgen)
Dichte kg/m? 1550 - 1600
zulassige Gesamtverformung (Summe aus Dehnung und Stauchung) % 10
Bruchdehnung DIN EN ISO 527-1 % 20-23
Zugfestigkeit DIN EN ISO 527-1 N/mm?2 1,6-2,0

Shore A Hérte DIN 53505 ca. 80

*Diese Angaben sind Richtwerte. Die Werte dienen nicht zur Erstellung von Spezifikationen.
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BERATUNG

Fur eine allfallige Beratung kontaktieren Sie den fir lhre
Region zustandigen Technischen Verkaufsberater. Oder
rufen Sie uns direkt an:

Performance Flooring
Deutschland — Osterreich — Schweiz

Master Builders Solutions Deutschland GmbH
Geschaftsbereich Construction Systems
Donnerschweer StralRe 372

26123 Oldenburg

Tel: +49 (0)441 3402 251

Fax: +49 (0)441 3402 333
construction-systems-de@mbcc-group.com
www.master-builders-solutions.de

Master Builders Solutions GmbH
Geschéftsbereich Construction Systems
Roseggerstrafie 101

8670 Krieglach

Tel: +43 (0) 385523710

Fax: +43 (0)3855 23 71 283
office.austria@mbcc-group.com
www.master-builders-solutions.at

PCI Bauprodukte AG
Master Builders Solutions
Im Schachen

5113 Holderbank

Tel: +41 (0)58 958 22 44

Fax: +41 (0)58 958 32 55
info-as.ch@mbcc-group.com

www.master-builders-solutions.ch

CE-KENNZEICHNUNG

MasterSeal P 460 & CR 460 ist ein chemisch bestandiger
Dichtstoff, der vorrangig in Verbindung mit Ucrete-Belégen
bei hohen chemischen und thermischen Belastungen ein-
gesetzt wird.

Insofern fallt das Produkt nicht in den Geltungsbereich der
DIN EN 15651-4.

Rechtlicher Hinweis

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeiti-
gen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter
wegen der Fulle mdglicher Einflisse bei Verarbeitung und Anwen-
dung unseres Produktes nicht von eigenen Priifungen und Versu-
chen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung
des Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unse-
ren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Be-
schreibungen, Daten, Gewichte u. &. kénnen sich ohne Vorankiin-
digung andern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Be-
schaffenheit des Produktes dar. Abweichende Empfehlungen zu
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den Angaben in den technischen Merkblattern sind nur dann ver-
bindlich, wenn sie von uns schriftlich bestéatigt werden. Etwaige
Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen ge-
genuber Dritter sind vom Empfanger unseres Produktes in eigener
Verantwortung zu beachten. Die Erwéhnung von Handelsnamen
anderer Unternehmen ist keine Empfehlung und schlie3t die Ver-
wendung anderer gleichartiger Produkte nicht aus. Es gilt das je-
weils neueste Produktdatenblatt, das bei uns angefordert oder un-
ter www.master-builders-solutions.de heruntergeladen werden
kann.
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