BUILDING TRUST

SikaCor® Zinc ZS

Silikat-Zinkstaub-Beschichtung fiir Stahl

BESCHREIBUNG

SikaCor® Zinc ZS ist eine 1-komponentige, hochpig-
mentierte zinkstaubhaltige Grundbeschichtung auf
Ethylsilikatbasis.

Losemittelarm nach Richtlinie des Verbands der Lack-

industrie flr Korrosionsschutz-Beschichtungsstoffe
(VdL-RL 04).

ANWENDUNG

SikaCor® Zinc ZS ist nur fiir die Anwendung durch ge-
werbliche Verarbeiter bestimmt.

» Hochwertige Korrosionsschutzbeschichtung fir ge-

strahlte Stahlflaichen mit und ohne Deckbeschichtun-

= SikaCor® Zinc ZS ist geeignet flr Stahlbauten im
Uber- und Unterwasserbereich, Schiffsbau, Anlagen-
bau, Rohrleitungen, Tankanlagen, Behilter u. a.

VORTEILE

= hdrtet rasch durch, schnell stapelbar
= abriebfest und temperaturbestandig
= wasser- und witterungsbestandig

PRUFZEUGNISSE

= erflllt die Anforderungen gem. Blatt 85 der TL-KOR-
Stahlbauten (gleitfeste Schraubverbindungen)

gen.
PRODUKTINFORMATION
Lieferform SikaCor® Zinc ZS 25 kg netto
Sika® Verdiinnung B 10 Liter und 3 Liter
Aussehen/Farbe zinkgrau, matt
Haltbarkeit 1 Jahr ab Produktionsdatum

Lagerbedingungen
gern.

Im ungeoffneten, unbeschadigten Originalgebinde kihl und trocken la-

Dichte ~ 2,3 kg/Liter (flussig)

Festkorpergehalt ~ 64,5 % Volumen

~ 82,0 % Gewicht

TECHNISCHE INFORMATION

Chemische Bestandigkeit Das durchgehértete Material ist witterungs- und wasserbestandig, ferner

mechanisch widerstandsfahig.

trockene Hitze bis ~ +400°C
feuchte Hitze bis ~ +50°C

Temperaturbestandigkeit
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SYSTEMDATEN

Systeme

Beschichtungsvorschlage
Grundbeschichtung fiir Stahl
1- 2 * SikaCor® Zinc ZS

Wenn keine Deckbeschichtung vorgesehen ist
2 * SikaCor® Zinc ZS

Schweilbare Fertigungsbeschichtung
1 * SikaCor® Zinc ZS
Trockenschichtdicke 20 um

Geeignete Deckbeschichtungen
Bei Einsatz von SikaCor® EG-1 als Zwischenbeschichtung, vielseitig mit 1-
komponentigen und 2-komponentigen Produkten Uberarbeitbar.

VERARBEITUNGSHINWEISE

Verdiinnung

Sika® Verdliinnung B

Verbrauch

Theoretischer Materialverbrauch/VOC ohne Verlust fir mittlere Trocken-
schichtdicke (TFD) von:

TDF 20 um 60 um

NDF 30 um 95 um
Verbrauch ~ 0,070 kg/m? ~ 0,215 kg/m?
VvOC ~12,8 g/m? ~ 38,5 g/m?

Mit Ausnahme von kleinflachigen Bereichen darf bei SikaCor® Zinc ZS die
Trockenschichtdicke von 150 um pro Arbeitsgang nicht Gberschritten wer-
den. Die angegebenen Schichtdicken bericksichtigen nicht die Korrektur-
faktoren fir raue Oberflachen gem. ISO 19840.

Materialtemperatur

mindestens +5°C, maximal +50°C

Relative Luftfeuchtigkeit

mindestens 50 % / maximal 90 %, Taupunktabstand > 3 K. Bei einer Luft-
feuchte < 50 % wird die Aushartung verzogert.

Bei Bedarf kann zur Korrektur der Verarbeitungsviskositat maximal 3 % Si-
ka® Verdliinnung B zugegeben werden.

Bei der Anwendung als schweiBbare Fertigungsbeschichtung ~ 5 Gew. % Si-
ka® Verdiinnung B zugeben.

Oberflichentemperatur mindestens +5°C, maximal +50°C
Trockengrad 6 Trockenschichtdicke Trockenschichtdicke ISO 9117-5
SikaCor® 20 um 60 um
Zinc ZS
+5°C, 50 % 6 Minuten 12 Minuten
r.F. nach
+23°C,50% 4 Minuten 8 Minuten
r.F. nach

Wartezeit/Uberarbeitbarkeit
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Zwischen den SikaCor® Zinc ZS-Beschichtungen
mindestens 4 Stunden
maximal unbegrenzt

Zwischen SikaCor® Zinc ZS und SikaCor® EG-1
mindestens 24 Stunden
maximal unbegrenzt

Hinweis
Bei der Uberarbeitung kénnen sich Blaschen/Poren bilden. In diesem Fall
ist es notwendig, SikaCor® EG-1 (mit 8 - 10 Gew. % Sika® Verdiinnung EG)
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diinn vorzuspritzen und ,,nass in nass“ mit der SikaCor® EG-1 Vollschicht zu

Uberarbeiten.

Trocknungszeit

Schlusstrockenzeit

Die volle Harte ist je nach Schichtdicke, Temperatur und Luftfeuchtigkeit
innerhalb von 1 - 2 Tagen erreicht.

VERARBEITUNGSANWEISUNG

UNTERGRUNDVORBEREITUNG

Stahl

Strahlen im Vorbereitungsgrad Sa 2 % nach 1SO 12944-
4.

Frei von Schmutz, Ol, Fett.

MISCHEN

Das Material wird verarbeitungsfertig geliefert. Vor
und wahrend der Verarbeitung gut aufriihren, am be-
sten mit elektrischem Rihrgerat. Die Gebinde erst
kurz vor der Verarbeitung 6ffnen, angebrochene Ge-
binde wieder gut verschlieRBen.

VERARBEITUNG

Die angegebene Trockenschichtdicke wird mit dem
Airless-Spritzverfahren erreicht. Das Erlangen einer
einheitlichen Schichtdicke sowie gleichmaRiger Optik
ist vom Applikationsverfahren abhangig. Im Allgemei-
nen fuhrt das Spritzverfahren zum besten Ergebnis.
Die Zugabe von Losemittel reduziert die Standfestig-
keit und die Trockenschichtdicke. Im Streichverfahren
sind fiir die geforderte Schichtdicke je nach Konstrukti-
on, ortlichen Gegebenheiten und Farbton ggfs. weite-
re Arbeitsvorgange vorzusehen. ZweckmaRigerweise
ist vor dem Beginn der Beschichtungsarbeiten mittels
einer Probefldache vor Ort zu prifen, ob das gewahlte
Applikationsverfahren mit dem vereinbarten Produkt
im Ergebnis den Erfordernissen entspricht.
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Streichen
Nur fir kleinere Flachen, z.B. flir Ausbesserungen

Hochdruckspritzverfahren

= Dise 1,7-2,5mm

= Druck 2 - 3 bar

= unbedingt einen OI- und Wasserabscheider verwen-
den

Airless-Spritzen
= Spritzdruck ~ 100 bar

= Diise 0,38 - 0,53 mm

= Spritzwinkel 50° - 80°

= Anmerkung: Bei Spritzapplikation geringen Spritzab-
stand wahlen, um , Trockenspritzen” zu vermeiden.

WERKZEUGREINIGUNG

Sika® Verdiinnung B

Die Geratereinigung muss unmittelbar nach Beendi-
gung der Arbeiten erfolgen, solange SikaCor® Zinc ZS
noch nicht getrocknet ist. Ausgehartetes Material
kann nur noch mechanisch entfernt werden.
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MESSWERTE

Alle in diesem Produktdatenblatt aufgefiihrten techni-
schen Daten stammen aus Laborversuchen. Von uns
nicht beeinflussbare Umstande kénnen zu Abweichun-
gen der effektiven Werte fuhren.

LANDERSPEZIFISCHE DATEN

Die Angaben in diesem Produktdatenblatt sind giiltig
fiir das entsprechende, von der Sika Osterreich GmbH
ausgelieferte Produkt. Bitte berticksichtigen Sie, dass
die Angaben in anderen Landern davon abweichen
kénnen, beachten Sie im Ausland das lokale Produkt-
datenblatt.

WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE

Der Anwender muss die neuesten Sicherheitsdaten-
blatter (SDB) lesen, bevor er Produkte verwendet. Das
Sicherheitsdatenblatt enthalt Informationen und
Ratschlage zur sicheren Handhabung, Lagerung und
Entsorgung chemischer Produkte und enthélt physika-
lische, 6kologische, toxikologische und andere sicher-
heitsrelevante Daten. Zu finden unter www.sika.at

Sika Osterreich GmbH
Bingser DorfstraRe 23
A-6700 Bludenz

Tel: 05 0610 0

Fax: 050610 1901
www.sika.at
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RECHTLICHE HINWEISE

Die Angaben, insbesondere die Vorschlage fiir die Ver-
arbeitung und Verwendung unserer Produkte, beru-
hen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen im Nor-
malfall zur Zeit der Drucklegung. Je nach den konkre-
ten Umstdnden, insbesondere bezliglich Untergriin-
den, Verarbeitung und Umweltbedingungen, kénnen
die Ergebnisse von diesen Angaben abweichen. Sika
garantiert fir ihre Produkte die Einhaltung der techni-
schen Eigenschaften gemaR Produktdatenblattern bis
zum Verfallsdatum. Produktanwender missen das je-
weils neueste Produktdatenblatt unter www.sika.at
abrufen. Es gelten unsere aktuellen allgemeinen Ge-
schaftsbedingungen.

SikaCorZincZS-de-AT-(05-2018)-5-1.pdf
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http://www.sika.at

