BUILDING TRUST

SikaCor® PUR SW

1-komponentige, teerfreie Polyurethanbeschichtung robuster schutz fiir stahl

BESCHREIBUNG

SikaCor® PUR SW ist ein hoch abriebfester, 1-kompo-
nentiger, teerfreier, feuchtigkeitshartender Polyu-
rethanbeschichtungsstoff.

Losemittelarm nach Richtlinie des Verbands der Lack-
industrie flr Korrosions- und Beschichtungsstoffe
(VdL-RL 04).

ANWENDUNG

SikaCor® PUR SW ist nur fiir die Anwendung durch ge-
werbliche Verarbeiter bestimmt.

= Zum Schutz von Stahl an wasserberihrten Flachen.

» Einsatzgebiete z.B. Stahlwasserbau, chemische Indu-
strie, Hafen- und Schleusenanlagen usw.

= Besonders geeignet fiir die Uberholung alter
Schwarzbeschichtungen (wie Steinkohleteerpechbe-
schichtungen, Teerepoxidharzbeschichtungen).

PRODUKTINFORMATION

VORTEILE

= zdhhart, robust

= durch Wasser friih belastbar

= verarbeitbar bei niedrigen Temperaturen und hoher
Luftfeuchtigkeit

= geeignet fur KKS-Anlagen

PRUFZEUGNISSE

= geprift und gelistet von der Bundesanstalt fiir Was-
serbau (BAW)
= geprift nach Norsok M-501, Rev. 6, System Nr. 1

Lieferform

SikaCor® PUR SW

15 kg

Sika® Verdiinnung S

25 Liter, 10 Liter und 3 Liter

Aussehen/Farbe

Schwarz, rotbraun, ~ RAL 7032, weitere Farbtone auf Anfrage

Geringe Farbtonabweichungen von den aufgefiihrten Farbtdnen sind aus
rohstoffbedingten Griinden unvermeidbar.
Bei Gberwiegender Freibewitterung neigt SikaCor® PUR SW zur Kreidung

und Vergilbung.

Bei erhdhten Anspriichen an die Farbtonbestdndigkeit sind Deckbeschich-
tungen mit SikaCor® EG-4 oder SikaCor® EG-5 empfehlenswert.

Haltbarkeit

6 Monate ab Produktionsdatum

Lagerbedingungen
gern.

In ungeoffneten, unbeschadigten Originalgebinden kiihl und trocken la-
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Dichte SikaCor® PUR SW ~ 1,4 kg/Liter
SikaCor® Zinc PUR ~ 2,8 kg/Liter
SikaCor® PUR-1 ~ 1,6 kg/Liter

Festkdrpergehalt Product Volumen Gewicht
SikaCor® PUR SW ~72% ~80%
SikaCor® Zinc PUR ~65% ~ 89 %
SikaCor® PUR-1 ~58 % ~78 %

TECHNISCHE INFORMATION

Chemische Bestandigkeit

SUR-, Brack- und Salzwasser, neutrale Salze, Mineral- und Heizole, fette
Ole, Waschmittel, usw.

Temperaturbestandigkeit

Trockene Hitze bis ~ +100°C

SYSTEMDATEN

Systeme

Stahl:
1 * SikaCor® Zinc PUR
2 - 3 *SikaCor® PUR SW

Altbeschichtungen:
ausflecken mit

1 * SikaCor® PUR-1

1-2 * SikaCor® PUR SW

VERARBEITUNGSHINWEISE

Verdiinnung

Sika® Verdliinnung S

Zur Einstellung der Viskositat darm max. 5 % Sika® Verdiinnung S zugefiigt
werden.

Achtung:

Um eine ordnungsgemiaRe Aushartung sicherzustellen, darf ausschlieBlich
die empfohlene Verdiinnung verwendet werden. Falsche Verdiinnung
fihrt zu Aushartungsstérungen.

Verbrauch

Theoretischer Materialverbrauch fiir mittlere Trockenschichtdicke ohne
Verlust

Produkt SikaCor® SikaCor® SikaCor®
PUR SW Zinc PUR PUR-1
Trockenschichtdicke 200 um 80 um 80 um
(TFD)
Nassschichtdicke 280 um 125 um 140 pm
(NFD)
Verbrauch ~ 0,390 kg/m? ~ 0,345 kg/m? ~ 0,220 kg/m?
Ergiebigkeit ~ 2,55 m?/kg ~ 2,90 m?/kg ~ 4,55 m?/kg

AufRerhalb von kleinflachigen Bereichen diirfen die Trockenschichtdicken
von 150 um bei SikaCor® Zinc PUR, 180 um bei SikaCor® PUR-1 und 400
um bei SikaCor® PUR SW pro Arbeitsgang nicht Giberschritten werden.
Die angegebene Schichtdicke der Grundbeschichtung beriicksichtigt nicht
die Korrekturfaktoren fiir raue Oberflachen gemaf ISO 19840.

Materialtemperatur

mindestens + 5°C

Relative Luftfeuchtigkeit

Mindestens 30 %, maximal 98 %, Taupunkt beachten, Taupunktabstand > 3
K

Bei Bedarf kann zur Korrektur der Verarbeitungsviskositat maximal 5 % Si-
ka Verdiinnung S zugegeben werden.

Oberflaichentemperatur

Mindestens 0°C
Die Oberflache muss trocken und frei von Eis sein.
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Wartezeit/Uberarbeitbarkeit mindestens 4 Stunden
maximal 6 Monate

Trocknungszeit Schlusstrockenzeit
Die volle Harte ist je nach Schichtdicke und Temperatur innerhalb von ei-

ner Woche erreicht.
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VERARBEITUNGSANWEISUNG

UNTERGRUNDVORBEREITUNG

Stahl:

Sandstrahlen bis zum Vorbereitungsgrad Sa 2 % laut
ISO 12944-4.,

Frei von Schmutz, Ol und Fett.

Altbeschichtungen:

Bei guter Haftung ist eine griindliche Reinigung ausrei-
chend. Bei Bedarf kann die Haftung der Uberbeschich-
tung durch Strahlen der alten Beschichtung erhoht
werden. Entfernen Sie lose Partikel. Im Falle von
Tauch-, Kondens- und Spritzwasser missen beschadig-
te Bereiche auf Vorbereitungsgrad PSa 2 % sandge-
strahlt werden. Im Falle von Bewitterung bis Vorberei-
tungsgrad PSt 3. Das Anlegen einer Testflache wird
dringend empfohlen.

MISCHEN

SikaCor® PUR SW wird verarbeitungsfertig geliefert.
Vor der Verarbeitung griindlich aufriihren. Zugabe von
Verdiinnung verringert die Standfestigkeit und redu-
ziert die Trockenschichtdicke. Angebrochene Gebinde
missen innerhalb eines Tages verarbeitet werden.

VERARBEITUNG

Die angegebene Trockenschichtdicke wird mit dem
Airless-Spritzverfahren erreicht. Das Erlangen einer
einheitlichen Schichtdicke sowie gleichmaRiger Optik
ist vom Applikationsverfahren abhangig. Im Allgemei-
nen fuhrt das Spritzverfahren zum besten Ergebnis.
Die Zugabe von Lésemittel reduziert die Standfestig-
keit und die Trockenschichtdicke. Im Streich- und Roll-
verfahren sind fiir die geforderte Schichtdicke je nach
Konstruktion, értlichen Gegebenheiten und Farbton
gegebenenfalls weitere Arbeitsgdnge vorzusehen.
Zweckmaligerweise ist vor Beginn der Beschichtungs-
arbeiten mittels einer Probeflache vor Ort zu priifen,
ob das gewahlte Applikationsverfahren mit dem ver-
einbarten Produkt im Ergebnis den Anforderungen
entspricht.

Sika Osterreich GmbH
Bingser DorfstraRe 23
A-6700 Bludenz

Tel: 05 0610 0

Fax: 050610 1901
www.sika.at
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Streichen oder rollen

Spritzen:
= Dise 1,7-2,5mm
= Spritzdruck 3 - 4 bar

Airless-Spritzen:
= Spritzdruck in der Pistole mindestens 180 bar

= Schlauchdurchmesser mindestens 10 mm
= Diisendurchmesser 0,45 — 0,66 mm
= Spritzwinkel 50° bis 80°

WERKZEUGREINIGUNG

Sika® Verdiinnung S

MESSWERTE

Alle in diesem Produktdatenblatt aufgefiihrten techni-
schen Daten stammen aus Laborversuchen. Von uns
nicht beeinflussbare Umstande kénnen zu Abweichun-
gen der effektiven Werte fiihren.

LANDERSPEZIFISCHE DATEN

Die Angaben in diesem Produktdatenblatt sind giiltig
fir das entsprechende, von der Sika Osterreich GmbH
ausgelieferte Produkt. Bitte beriicksichtigen Sie, dass
die Angaben in anderen Landern davon abweichen
kénnen, beachten Sie im Ausland das lokale Produkt-
datenblatt.

WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE

Der Anwender muss die neuesten Sicherheitsdaten-
blatter (SDB) lesen, bevor er Produkte verwendet. Das
Sicherheitsdatenblatt enthalt Informationen und
Ratschlage zur sicheren Handhabung, Lagerung und
Entsorgung chemischer Produkte und enthalt physika-
lische, 6kologische, toxikologische und andere sicher-
heitsrelevante Daten. Zu finden unter www.sika.at

RECHTLICHE HINWEISE

Die Angaben, insbesondere die Vorschlage fiir die Ver-
arbeitung und Verwendung unserer Produkte, beru-
hen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen im Nor-
malfall zur Zeit der Drucklegung. Je nach den konkre-
ten Umstdnden, insbesondere bezlglich Untergriin-
den, Verarbeitung und Umweltbedingungen, kénnen
die Ergebnisse von diesen Angaben abweichen. Sika
garantiert fir ihre Produkte die Einhaltung der techni-
schen Eigenschaften gemaR Produktdatenblattern bis
zum Verfallsdatum. Produktanwender missen das je-
weils neueste Produktdatenblatt unter www.sika.at
abrufen. Es gelten unsere aktuellen allgemeinen Ge-
schaftsbedingungen.
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