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SikaCor® HM Primer

Epoxidharz-Eisenglimmer-Grundbeschichtung

BESCHREIBUNG

SikaCor® HM Primer ist eine 2-komponentige Grund-
beschichtung auf Epoxidharz-Basis mit hervorragender
Haftung auf vorbereitetem Stahl.

Losemittelarm nach Richtlinie des Verbands der Lack-
industrie flr Korrosionsschutz-Beschichtungsstoffe
(VdL-RL 04).

ANWENDUNG

SikaCor® HM Primer ist nur fiir die Anwendung durch
gewerbliche Verarbeiter bestimmt.

» Robuste Grundierungsschicht fiir den Korrosions-
schutz auf vorwiegend in orthotroper Bauweise her-
gestellten Briickentafeln.

VORTEILE

* Hoher Korrosionsschutz
* Robust und hart
* Hervorragende Haftung auf Stahl

PRUFZEUGNISSE

= Zugelassen als Grundierungsschicht nach ZTV-ING,
Teil 7, Abschnitt 4 (TL/TP-BEL-ST) zur Herstellung von
Briickenbeldgen auf Stahl mit einem Dichtungssy-
stem. Eine Ausfiihrungsanweisung liegt vor.

= Zugelassen als Grundierungsschicht nach ZTV-ING,
Teil 7, Abschnitt 5 (TL/TP-RHD-ST) zur Herstellung
von reaktionsharzgebundenen Diinnbeldgen auf
Stahl. Eine Ausfiihrungsanweisung liegt vor.

= Zugelassen als optionale Grundierungsschicht nach
dem Deutsche Bahn Standard DBS 918084 (Blatt 84)
als Beschichtung von genieteten und geschweifRten
Stahlbriicken mit Schotterbett (Schottertroge). Aus-
fihrungsanweisungen liegen fir alle Systeme vor.

PRODUKTINFORMATION

Lieferform SikaCor® HM Primer 30 kg netto
Sika® Verdiinnung EG 25 Liter, 10 Liter und 3 Liter
SikaCor® Cleaner 25 Liter und 160 Liter

Aussehen/Farbe grau ~ DB 702

Haltbarkeit 3 Jahre ab Produktionsdatum

Lagerbedingungen In ungeoffneten, unbeschadigten Originalgebinden kiihl und trocken la-
gern.

Dichte ~ 1,6 kg/Liter

Festkorpergehalt ~ 60% Volumen
~77% Gewicht
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TECHNISCHE INFORMATION

Chemische Bestandigkeit

Bestandig gegeniiber Tausalzlésung und allen anderen an Verkehrsbau-
werken auftretenden Belastungen aus Verkehr und Temperatur.

SYSTEMDATEN

Systeme

Auf orthotropen Fahrbahnplatten gem. ZTV-ING, Teil 7, Abschnitt 4
1 * SikaCor® HM Primer
1 * SikaCor® HM Mastic*

Elir Dinnbeldge auf Stahl gem. ZTV-ING, Teil 7, Abschnitt 5
1 * SikaCor® HM Primer
1 * SikaCor® Elastomastic TF*

Eir Schottertrége aus Stahl nach DBS 918084 (Blatt 84)
1 * SikaCor® HM Primer
1 * SikaCor® Elastomastic TF bzw. SikaCor® Elastomastic Airless* bzw. SikaCor® Elastomastic HS*

*das aktuelle Produktdatenblatt ist zu beachten!

VERARBEITUNGSHINWEISE

Mischverhaltnis

Gewichtsteile 90A:108B

Verdiinnung Sika® Verdliinnung EG
Bei Bedarf kann zur Korrektur der Verarbeitungsviskositat maximal 3% Si-
ka® Verdliinnung EG zugegeben werden.

Verbrauch Theoretischer Materialverbrauch/VOC ohne Verlust fir mittlere Trocken-

schichtdicke (TFD) von:

TFD 80 um

NFD 135 um
Verbrauch ~ 0,215 kg/m?
vOC ~ 49,1 g/m?

Mit SikaCor® HM Primer sind in einem Arbeitsgang beim Airless-Spritzen
Trockenschichtdicken bis 120 um erreichbar.

Materialtemperatur

mindestens +5°C

Relative Luftfeuchtigkeit

Maximal 85 %, auller die Objekttemperatur ist deutlich héher als die Tau-
punkttemperatur, Taupunkt beachten. Taupunktabstand > 3 K.

Oberflachentemperatur mindestens +5°C
Topfzeit bei +10°C ~ 12 Stunden
bei +20°C ~ 8 Stunden
bei +30°C ~ 5 Stunden
Trockengrad 6 Trockenfilmschichtdicke ISO 9117-5
SikaCor® HM Primer 80 um
+5°C nach 12 Stunden
+23°C nach 6 Stunden
+40°C nach 75 Minuten
+80°C nach 20 Minuten
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Wartezeit/Uberarbeitbarkeit Mindestens: 1 Tag bei + 20°C
Maximal: 6 Tage bis zum Aufbringen von SikaCor® HM Mastic
Maximal: 1 Monat bis zum Aufbringen von SikaCor® Elastomastic TF, Sika-

Cor® Elastomastic HS und SikaCor® Elastomastic Airless

Vor dem nachsten Arbeitsgang sind die eventuell entstandenen Verunrei-
nigungen zu entfernen.
Bei langeren Wartezeiten bitten wir um Ricksprache.

Schlusstrockenzeit
Die volle Harte ist je nach Schichtdicke und Temperatur innerhalb von 1 - 2
Wochen erreicht.

Trocknungszeit

Prifungen an der fertigen Beschichtung sollten erst nach der genannten
Schlusstrockenzeit durchgefiihrt werden.

MESSWERTE

Alle in diesem Produktdatenblatt aufgefiihrten techni-
schen Daten stammen aus Laborversuchen. Von uns
nicht beeinflussbare Umstande kénnen zu Abweichun-
gen der effektiven Werte fuhren.

WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE

Der Anwender muss die neuesten Sicherheitsdaten-
blatter (SDB) lesen, bevor er Produkte verwendet. Das
Sicherheitsdatenblatt enthalt Informationen und
Ratschldge zur sicheren Handhabung, Lagerung und
Entsorgung chemischer Produkte und enthélt physika-
lische, 6kologische, toxikologische und andere sicher-
heitsrelevante Daten. Zu finden unter www.sika.at

EU-VERORDNUNG 2004 / 42 (DECOPAINT RICHTLINIE)

Der in der EU-Richtlinie 2004/42/EG erlaubte maxima-
le Gehalt an VOC (Produktkategorie 1A / j, Typ Lb) be-
tragt im gebrauchsfertigen Zustand 500 g/Liter (Limit
2010).

Der maximale Gehalt von SikaCor® HM Primer im ge-
brauchsfertigen Zustand ist < 500 g/Liter VOC.
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VERARBEITUNGSANWEISUNG

UNTERGRUNDVORBEREITUNG

Stahl

Strahlen im Vorbereitungsgrad Sa 2 % nach I1SO 12944-
4.

Frei von Schmutz, Ol und Fett.

Oberflachenprofil "medium (G)" nach ISO 8503-2.

Fir Schottertrége nach DBS 918084 ist Oberflachen-
profil "grob (G)" gefordert.

MISCHEN

Vor dem Mischen Komponente A maschinell aufriih-
ren. Die Komponenten A+B vor der Verarbeitung im
vorgeschriebenen Mischungsverhaltnis vorsichtig zu-
sammengegeben. Um Spritzer oder gar ein Uber-
schwappen der Flissigkeit zu verhindern, die Kompo-
nenten mit einem stufenlos verstellbaren elektrischen
Rihrgerat kurze Zeit mit geringer Drehzahl durchmi-
schen. AnschlieRend die Riihrgeschwindigkeit zur in-
tensiven Vermischung auf maximal 300 U/min stei-
gern. Die Mischdauer betragt mindestens 3 Minuten
und ist erst dann beendet, wenn eine homogene Mi-
schung vorliegt. Gemischtes Material in ein sauberes
Gefall umfiillen (umtopfen), und nochmals kurz, wie
oben beschrieben, durchmischen. Beim Mischen und
Umtopfen der Produkte miissen geeignete Schutz-
handschuhe, eine Gummischiirze, Langarmhemd, Ar-
beitshose und eine dichtschlieRende Schutzbrille/Ge-
sichtsschutz getragen werden.
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http://www.sika.at

VERARBEITUNG

Streichen oder Rollen

Airless-Spritzen
= Spritzdruck mindestens 180 bar

* Duse 0,38 -0,53 mm
= Spritzwinkel 40° - 80°

WERKZEUGREINIGUNG

SikaCor® Cleaner

Sika Osterreich GmbH
Bingser DorfstraRe 23
A-6700 Bludenz

Tel: 05 0610 0
Fax: 05 0610 1901
www.sika.at
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LANDERSPEZIFISCHE DATEN

Die Angaben in diesem Produktdatenblatt sind giiltig
fiir das entsprechende, von der Sika Osterreich GmbH
ausgelieferte Produkt. Bitte beriicksichtigen Sie, dass
die Angaben in anderen Landern davon abweichen
kénnen, beachten Sie im Ausland das lokale Produkt-
datenblatt.

RECHTLICHE HINWEISE

Die Angaben, insbesondere die Vorschlage fiir die Ver-
arbeitung und Verwendung unserer Produkte, beru-
hen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen im Nor-
malfall zur Zeit der Drucklegung. Je nach den konkre-
ten Umstdnden, insbesondere bezlglich Untergriin-
den, Verarbeitung und Umweltbedingungen, kénnen
die Ergebnisse von diesen Angaben abweichen. Sika
garantiert fur ihre Produkte die Einhaltung der techni-
schen Eigenschaften gemaR Produktdatenblattern bis
zum Verfallsdatum. Produktanwender miissen das je-
weils neueste Produktdatenblatt unter www.sika.at
abrufen. Es gelten unsere aktuellen allgemeinen Ge-
schaftsbedingungen.
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