Verbundestriche



Was ist ein Verbundestrich ?

LT ONORM EN 131318 Estrichmortel und Estriche Begriffe

Ein Verbundestrich ist ein Estrich der mit dem tragenden Untergrund verbunden ist .

Beispiele fliir Verbundestriche sind: Magnesitestrich, Hartstoffestriche , Kunstharzestriche etc.

Die Anforderungen an den Verbundestrich miissen vom Planer in der Ausschreibung festgelegt werden.
a.) Anforderungen an den tragenden Untergrund

b.) Materialauswahl wie z.B. Zementestrich, Kunstharzestrich, Magnesitestrich Dispersionsestrich etc.
c.) Druckfestigkeit

d.) Abriebwert an der fertigen Oberflache

d.) Ebenheit der fertig eingebauten Oberfliche des Estrichs nach der ONORM DIN 18202

c.) eventuelle Gefalleausbildung

d.) Mechanische Belastung nach der ONORM 3732 Tabelle Al

d.) Chemische Belastungen die zu erwarten sind durch den Betriebsablauf

e.) Fugen die zu Gibernehmen sind vom Untergrund

f.) Rutschfestigkeit der Oberflache



Anforderungen an den tragenden Untergrund

a.) Tragfahigkeit der Bodenplatte It. den statischen Anforderungen

b.) entsprechende Betonglite wie z.B C 25/30B 2

c.) Haftzugwert an der Betonoberflache gemessen von mind. 1,5 N/mm? sollte nachgewiesen werden

d.) Saugfahigkeit der Betonoberflache, Vorsicht bei den Nachbehandlungsmitteln, diese missen vollstandig entfernt
werden

e.) Keine Verunreinigungen durch haftungsreduzierende Stoffe wie Ole etc.

d.) Entsprechende Ebenheit damit der Verbundestrich gleichmaRig eingebracht werden kann wie z.B Gefalle etc.

e.) Vorsicht der Verbundestrich sollte eine maximale Starke von 3-5 cm aufweisen

e.) Einbauten missen entsprechend fest eingebaut sein

f.) Fugenausbildung



Untergrundvorbereitung

Frasen




Untergrundvorbereitung

Wasserstrahlen




Untergrundvorbereitung

Kugelstrahlen




Untergrundvorbereitung

Haftzugprifung




Der Verbundestrich It. ONORM B 3732

7.3 Verbundestriche

Nicht kraftschliissig verschlossene Fugen im Untergrund miissen im Verbundestrich durch Trenn-
fugen {ibernommen werden. Bei Rissen im Untergrund ist das Einvernehmen mit dem Auftraggeber
herzustellen.

Vorhandene Niveauunterschiede im Untergrund diirfen maximal bis zur doppelten Estrichdicke - bezo-
gen auf eine Lange von 5 m - ausgeglichen werden. Bei Bitumenemulsionsestrichen ist ein Niveauaus-
gleich nicht zuldssig.

Die Mindestfestigkeiten sind fiir Zement- und Calciumsulfatestriche der Tabelle A.5 und fiir Magnesia-
verbundestriche der Tabelle A.9 zu entnehmen.

Einzelne Hohlstellen sind zuldssig, wenn sie die vorgesehene Nutzbarkeit des Bodens nicht beeintrich-
tigen und ihr Ausmafs 0,5 m2 nicht iiberschreitet. Je 10 m2 Flache diirfen nicht mehr als zwei Hohlstellen
vorhanden sein.

Allfillige Risse sind unter Beriicksichtigung des vorgesehenen Verwendungszwecks des Estrichs hin-
sichtlich ihrer Ursache auf ihre schiadigende Wirkung zu untersuchen und bei Vorliegen einer solchen zu
sanieren. Uber die Art der Sanierung ist mit dem Auftraggeber das Einvernehmen herzustellen.
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7.4 Materialspezifische Anforderungen an Estriche
7.4.1 Zementestriche

7.4.1.1 Schwimmende Estriche und Estriche auf Trennlage

Flachen diber 40 m2 sind mit Scheinfugen in Felder mit einer maximalen Seitenldnge von 8 m zu unter-
teilen.

Bei rechteckigen Flichen darf iiber ein Seitenverhiltnis von maximal 1:2,5 nicht hinausgegangen wer-
den.

Abweichend davon gilt fiir die Zementestriche mit wasserfiihrenden Heiz- oder Kiihlsystemen die
ONORM EN 1264-4:2009, Abschnitt 4.1.2.8.5.

7.4.1.2 Verbundestriche

Ein ungleichméfiiges oder zu starkes Sangen des Untergrundes ist durch geeignete Mafinahmen (zB Vor-
nissen) zu vermeiden.

Unterlagsestriche mit der Festigkeitsklasse E 225 miissen mindestens den Anforderungen geméf3 Tabel-
le A.5 entsprechen.

Nutzestriche fiir héhere Beanspruchung miissen mindestens den Anforderungen geméfd Tabelle A.5 und
Tabelle A.8 entsprechen. Fir den Fall, dass keine Giite festgelegt ist, ist E 300/415/C auszufiithren. Fol-
gende Festlegungen gelten hierfiir:

— Die Festigkeitsklassen mit den bei der Eignungs-, Giite- und Bauteilpriifung zu erbringenden Wer-
ten sind in Tabelle A5 festgelegt.

— Die Verschleifwiderstandsklassen mit den bei der Eignungs-, Gilite- und Bauteilpriifung zu erbrin-
genden Werten sind in Tabelle A.8 festgelegt. Die Bestimmung des Verschleiffwiderstandes von
Zement-, Calciumsulfat-, Magnesiaestrichen und Estrichen mit Kunstharzmodifikation hat gemaf’
ONORM EN 13892-3 zu erfolgen. Die Abriebwerte miissen iiber die geforderte Tiefe vorhanden sein.
Wenn keine Tiefe gefordert ist, muss diese mindestens 2 mm betragen.

— Werden Estriche der Verschleiffwiderstandsklassen A3 und A1,5 in Verbindung mit der Belagsgrup-
pe A oder B zweischichtig ausgefiihrt, gilt zusatzlich:

— Fur die Ausgleichs- und die Verschleiffschichte muss Zement der gleichen Normbezeichnung
verwendet werden. Die Festigkeit der Ausgleichsschichte darf nicht wesentlich geringer sein als
die des Unterlagsbetons und muss geringer sein als die der Verschleifischichte. Die gréfite Sei-
tenldnge des Estrichfelds darf bei zweischichtiger Ausfiihrung nicht mehr als 5 m betragen, wo-
bei das Seitenverhiltnis 1:2 nicht fiberschritten werden darf. Die Verdichtung der Ausgleichs-
schichte hat maschinell zu erfolgen. Der Zementgehalt der Verschleifdschichte darf 150 % des
Zementgehaltes der Ausgleichsschichte nicht {iberschreiten. Die Dicke der Verschleiféschichte
muss mindestens 10 mm betragen, darf jedoch 50 % der Dicke der Ausgleichsschichte nicht
iiberschreiten.

— Nutzestriche — mit Ausnahme jener der Verschleiffwiderstandsklassen A3 und Al,5 in Verbin-
dung mit der Belagsgruppe A oder B - diirfen nur einschichtig ausgefiihrt werden. Ihre Mindest-
dicke hat 12 mm zu betragen. Die Verdichtung muss maschinell erfolgen.
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Anhang A
(normativ)

Anforderungen an Estriche

In den nachfolgenden Tabellen werden Anforderungen an Estriche festgelegt.

Tabelle A.1 — Gruppen mechanischer Beanspruchung

Beanspruchungs- Belasssrupne Beanspruchung durch Flurforderzeuge
gruppe ESEIupp Bereifungsart? Arbeitsabliufe und Fufdgingerverkehr - Beispiele
Bearbeiten, Schleifen und Kollern von
o _ . Metallteilen, Absetzen von Glitern mit
e sy A AU e Metallgabeln, Fufdgdngerverkehr mit mehr
als 1000 Personen je Tag
Schleifen und Kollern von Holz, Papierrollen
Urethan-Elastomer und Kunststoffteilen
IT (mittel) B i .
(Kautschuk und Gummi) | pyRgingerverkehr von 100 bis 1000 Perso-
nen je Tag
111 (leicht) c Elastik- und Luftreifen Montage auf Tischen, Fuffgangerverkehr bis

100 Personen je Tag

a2 Gilt nur fiir saubere Bereifung. Eingedriickte harte Stoffe und Schmutz auf Reifen erhéhen die Beanspruchung.




Tabelle A.5 — Verbundestriche - Mindestfestigkeiten

Erst-2 und Giitepriifung Bauteilpriifunge
_ Estrichart fmd Biegezugfestigkeits- | Druckfestigkeits- Druckfestigkeit
nationale Bezeichnung klasse nach ONORM | klasse nach ONORM 5
EN 13813 EN 13813 N/mm
Zementestrich E 225 Unterlag?est_l_‘lch 1l C20 15
Oberbeldge
Calciumsulfatestrich E 225 Unterlag?est}.‘ Sl C20 15
Oberbeldge
Zementfliefiestrich/ Unterlagsestrich fiir C20 15
Calciumsulfat-Fliefestrich E 225 F Oberbeldge
Zementestrich E 300D EF5 C30 23
Zementfliefsestrich/
Calciumsulfat-FliefRestrich E 300 FP Fo €30 23
Zementestrich E 400b F6 C40 30
Zementestrich E 500b F7 C50 38
Zementestrich E 700P F10 C70 5

a2 Die Auswertung der Priifergebnisse hat gemifR dem in ONORM EN 13813 beschriebenen Verfahren zu erfolgen.

b Nutzestriche fiir héhere Beanspruchung.

€ Weicht ein Einzelwert um mehr als 20 % vom gemeinsamen Mittel ab, ist er auszuscheiden. Weichen zwei Einzelwerte

um mehr als 20 % vom gemeinsamen Mittel ab, ist eine Mittelwertbildung unzulissig.

A




Tabelle A.8 — Verbundestriche als Nutzestriche fiir hohere Beanspruchung -
Verschleif3widerstandsklassen

Maximal zulidssiger Verschleifs - Priifung nach ONORM EN 13892-3
(Verschleiffwiderstand nach BOHME)

Verschleifdwider-
stands-klasse nach ONORM cm3/(50 cm?)a
EN 13813 Erst- und Giitepriifung Bauteilpriifung nach mindestens 28 Tagen
nach 28 Tagen Mittelwert Grofiter Einzelwert

Al5 15 17 19

Al2 12 14 16
A9 9 10 12
A6 7
A3 4 5

Al,5 1,5 2 2,5

a

Bei den angefiihrten Werten handelt es sich bei der Giite- und Bauteilpriifung um maximal zuldssige Werte und bei
der Erstpriifung um charakteristische Werte. Die Auswertung der Priifergebnisse der Erstpriifung hat gemaf: dem in

ONORM EN 13813 beschriebenen Verfahren zu erfolgen.




Tabelle A.12 — Schutzzeiten

Estrichart Schutzzeit
Zementestrich 14 Tage
Schnellestrich gemdf Produktbeschreibung
Calciumsulfatestrich und Calciumsulfat-FliefRestrich 2 Tage
Magnesiaestrich 2 Tage
Bitumenemulsionsestrich 2 Tage
Estrich mit Kunstharzmodifikation gemdft Produktbeschreibung
Zementfliefsestrich gemdft Produktbeschreibung

ANMERKUNG Die Angaben sind Richtwerte und gelten ab Herstellung.

Tabelle A.13 — Begehbarkeit/Belastbarkeit

Belastbarkeit
Estrichart Begehbarkeit (Materialtransport/Lagerungen
/Montage von Stinderwinden)

Zementestrich 3 Tage 21 Tage
Schnellestrich gemdf? Produktbeschreibung gemdf Produktbeschreibung
Calc_iumsulfatest_rich 1111_d 2 Tage 7 Tace
Calciumsulfat-Fliefsestrich =
Magnesiaestrich 2 Tage 5 Tage
Bitumenemulsionsestrich 1Tag 3 Tage
Estrich mit Kunstharzmodifikation gemdf? Produktbeschreibung gemdfs Produktbeschreibung
Gussasphaltestrich 3 Stunden 12 Stunden
Zementfliefiestrich gemdf? Produktbeschreibung gemdf Produktbeschreibung
ANMERKUNG Die Angaben sind Richtwerte, bezogen auf eine mittlere Raumtemperatur von mindestens 15 °C, und

gelten ab Herstellung.
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Anhang B
(normativ)

Priifungen

B.1 Allgemeines

Priifungen sind in der Regel auf die unbedingten und spezifischen Erfordernisse abzustellen und nach
Mdglichkeit terminlich oder gemaf sonstigen Kriterien (zB Erbringung der Leistung, Arbeitsfortschritt)
festzulegen. Auf die Verhidltnisméfiigkeit des Aufwands im Vergleich mit dem wertmafigen Umfang der
Leistung ist zu achten.

B.2 Erstpriifung

Eine Erstpriifung ist die Priifung der Eignung des Mischgutes zur Erreichung der geforderten Eigen-
schaften.

Diese Priifungen werden in der Regel bei beigestellten Materialien zeitgerecht vor Inangriffnahme ihrer
Verarbeitung (Fertigung) nach vorbestimmten Regeln durchgefiihrt. Die Eigenschaften (Kennwerte der
Materialien und der Verarbeitung) miissen unter den iiblichen Einwirkungen der Witterung, sonstiger
atmosphdrischer Bedingungen, mit welchen unter den értlichen Verhaltnissen zu rechnen ist, soweit
erhalten bleiben, dass die Funktion des Estrichs dauerhaft erfiillt werden kann.

Der Priifungsumfang ist in B.6 enthalten.

B.3 Giitepriifungen
Die Giitepriifung ist die Priifung der Giite zum Nachweis der geforderten Eigenschaften.

Solche Priifungen werden tiblicherweise wihrend der Leistungserbringung nach standardisierten Re-
geln durchgefiihrt. Die Eigenschaften (Kennwerte der Materialien und der Verarbeitung) haben sich da-
bei innerhalb der Toleranzwerte der spezifischen Leistungsbeschreibung zu hewegen. Ansonsten gelten
die einschldgigen Normen.

Die Giitepriifung ist fiir schwimmende Estriche und Estriche auf Trennschichten sowie fiir Verbundestri-
che nur nach gesonderter Vereinbarung im Werkvertrag oder Leistungsverzeichnis durchzufiihren. Fiir
Verbundestriche als Nutzestriche fiir hghere Beanspruchung sind stets Giitepriifungen durchzufiihren.

Diese Giitepriifungen umfassen:

a) Priifverpflichtung und Priifumfang: Bei vereinbarter Giitepriifung sind gleichartige, in einem Bau-
abschnitt hergestellte Estrichfldchen bis zu einem Ausmaf? von 1500 m2 zu einem Priiflos zusam-
menzufassen. Als ein Priiflos gilt eine Estrichfliche, die mit gleicher Estrichart, Estrichzusammen-
setzung und Einbaumethode unter Randbedingungen (Raumklima) tiblicherweise innerhalb einer
Woche eingebracht wurde.

b) Der Nachweis erfolgt durch die Priifung der geforderten Eigenschaften am frischen oder erhirteten
Estrich. Das zu priifende Estrichmischgut sowie das Mischgut fiir die Probekérper sind an der Ein-
baustelle oder im Nahbereich zu entnehmen.
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Dabei ist Folgendes zu berticksichtigen:

— Estrichproben miissen bei Baustellenpriifungen immer unmittelbar nach dem Anmisch- bzw.
Pumpvorgang am Estricheinbauort eingeschlagen werden.

— Probeentnahmeort: Bei einer Verarbeitung mit einer Silomischpumpe sind die Proben nach dem
Schlauchende zu entnehmen. Es ist darauf zu achten, dass von den tiblicherweise 5 bis 6 Haufen
einer Mischcharge eine méglichst homogene Probe entnommen wird. Dies wird dadurch er-
reicht, dass eine Probe aus dem mittleren Haufen genommen wird und diese Probe zusitzlich
in sich homogenisiert werden muss. Ansonsten sind Estrich-Frischmértelproben immer unmit-
telbar nach dem Anmischvorgang mit dem jeweiligen Mischer (Zwangsmischer, Freifallmischer
u. dgl.) zu entnehmen, wobei das Augenmerk auf die Homogenitit der entnommenen Proben zu
legen ist.

— Die Verdichtung in der Form hat mittels Stampfer gem#fs ONORM EN 13892-1 zu erfolgen.

— Die Lagerung der Prismen fiir Estriche mit Zement oder Calciumsulfat-Bindemittel hat auf der
Baustelle mindestens 24 h bei einer Lufttemperatur im Bereich von +5° C und +30° C zu erfol-
gen. Die in der Schalung zu lagernden Prismen sind mit einer dampfdichten Folie abzudecken.
Anschliefend sind die Lagerungsbedingungen gemaft ONORM EN 13892-1:2003, Tabelle 3 ein-
zuhalten.

Der Priifumfang ist in B.6 enthalten.

B.4 Funktionspriifungen

Diese Priifungen werden wihrend oder nach der Leistungserbringung nach benutzerorientierten Re-
geln durchgefiihrt und kénnen auch Ubernahmekriterien umfassen. Die fertig gestellte Leistung hat die
Gebrauchstauglichkeit (das Funktionsziel) zu erreichen und die Anforderungen der spezifischen Be-
schreibung zu erfiillen.

B.5 Bauteilpriifung (Bestidtigungspriifung)

Durch die Bauteilpriifung wird der Nachweis erbracht, dass der verlegte Estrich den Anforderungen
entspricht. Die geforderten Giiteeigenschaften sind — mit Ausnahme fiir die Priifung der Ebenheits-,
Winkel- und Héhentoleranzen — an Proben aus dem erhérteten Estrich, und zwar aus dem Priiflos (ge-
méfR B.3, Aufzdhlungspunkt a)) an drei Stellen (Ausnahme: Uberpriifung der Estrichdicke) zu priifen.

Die Priifung gilt als bestanden, wenn der Mittelwert des jeweiligen Priifparameters den Sollwert er-
reicht, wobei der schlechteste Mittelwert von den einzelnen Stellen diesen Sollwert bis zu 15 % unter-
schreiten darf.

Von der Bauteilpriifung ist der Vertragspartner zeitgerecht zu verstindigen. Die Entnahmestellen sind
einvernehmlich festzulegen.
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ICS 91.100.10

ONORM
EN 13892-1

Ausgabe: 2003-03-01

Normengruppe B

Ident (IDT) mit EN 13892-1:2002

Prifverfahren fur Estrichmortel und Estrichmassen
Teil 1: Probenahme, Herstellung und Lagerung der Priifkorper

Methods of test for screed materials — Part 1: Sampling, making and curing specimens for
test

Méthodes d'essai des matériaux pour chapes — Partie 1: Echantillonnage, confection et
cure des éprouvettes d'essai

Die Europaische Norm EN 13892-1 hat den Status einer Osterreichischen
Norm.

Die ONORM EN 13892-1 besteht aus
+ diesem nationalen Deckblatt sowie
» der offiziellen deutschsprachigen Fassung der EN 13892-1:2002.



4 Anmachen

4.1 Allgemeines

Das Anmachen ist unter genauer Befolgung der Anweisungen des Herstellers mit dem angegebenen Anteil an
Wasser oder FlUssigkeit durchzufihren. Falls fir die Zugabe von Wasser oder Flissigkeit ein Wertebereich
angegeben ist, ist der Mittelwert anzuwenden. Wenn vom Hersteller die Konsistenz des angemachten Estrich-
mdértels angegeben ist, sollte dieser Wert angestrebt werden. Die Temperatur des Priifraumes, der Ausriistung und
Materialien (Trockenmdrtel, Wasser) muss (20 £ 5) °C betragen.

4.2 Gerate

— Mértelmischer, nach EN 196-1;

— Betonmischer (Zwangsmischer);

— anderer Mischertyp, entsprechend den Anweisungen des Herstellers.
4.3 Mortelmenge zur Herstellung von Prifkérpern

Der Feststoffgehalt einer fertigen Estrichmértelmischung oder das Volumen eines frisch angemachten Estrich-
mértels muss innerhalb des in Tabelle 1 angegebenen Bereiches liegen.

Tabelle 1 — Feststoffgehalt und Volumen des angemachten Estrichmdrtels

Mischer nach EN 196-1 Betonmischer
Feststoffgehalt in kg 1,0 bis 3.0 25 bis 50
Volumen in dm® <15 <50

Die Herstellung von mehrfachen Ansétzen kann notwendig sein.

4.4 Mischen mit dem Mischer nach EN 196-1

Samtliche Feststoffe sind in den Mischer zu geben und zu mischen. Die festgelegte Fllissigkeitsmenge ist (ber
einen Zeitraum von 15 s hinzuzufligen, wobei der Mischer mit niedriger Geschwindigkeit l1duft. Das Mischen ist fir
weitere 45 s bei geringer Geschwindigkeit fortzusetzen. Der Mischer ist anzuhalten und die Seiten des Mischtroges
sind mit einer Schaufel abzukratzen. Fir die Dauer von einer weiteren Minute muss bei niedriger oder hoher
Geschwindigkeit gemischt werden, je nachdem, wie es vom Hersteller empfohlen wird.

Zum Mischen von Calciumsulfatestrichmorteln siehe prEN 13454-2.

4.5 Mischen mit einem Betonmischer

Die im Datenblatt des Herstellers oder auf dem Produktschild angegebenen Anweisungen zum Mischvorgang sind
zu befolgen. Der Feststoffanteil der Trockenmértelmischung ist, wie in Tabelle 2 festgelegt, in den Mischer zu
geben, und anschlielend ist das Wasser oder die Flussigkeit Gber eine Zeit von 15 s bei laufendem Mischer hinzu-
zuflgen. Der Mischvorgang ist dann fir die Dauer von weiteren 120 s bis 180 s bis zum Erreichen eines
gleichméRigen Erscheinungsbildes fortzusetzen.

4.6 Mischen mit anderen Mischern

Mértelmassen, fir die die oben angefuhrten Mischverfahren nicht geeignet sind, sollten nach den Anweisungen
des Herstellers gemischt werden.




MeinNormenPaket 26.09.2016 770476-1, Ing. Johannes Fluckinger gerichtl. beeid. Sachverstandiger, Bichlweg 14/Top 1,6122-Fritzens

EN 13892-1:2002 (D)

5 Herstellung von Priifkdrpern

51 Geridte

Formen fir die Prifkérper missen im Allgemeinen aus Stahl oder einem vergleichbaren Werkstoff, der nicht mit
dem Estrichmértel oder der Estrichmasse reagiert, hergestellt sein; ihre Grofe und Form héngen von der
durchzuflihrenden Priifung ab und sind in Tabelle 2 angegeben. Die Formen kénnen fiir die Herstellung einzelner
oder mehrerer Prifkérper geeignet sein.

Tabelle 2 — MaRe der Form oder der Prifkérper

Priifung MaRe des Prifkdrpers/der Form Anzahl der Prufkérper
l-w-d? erforderlich

Biege- und Druckfestigkeit 160 mm x 40 mm x 40 mm
IENM=8322 80 mm x 10 mm x 4 mm &
EN SO 178
VerschleiRwiderstand nach Béhme
prEN 13892-3 71mmx=71mmxd 3
VerschleiRwiderstand nach BCA
prEN 13892-4 500 mm x 500 mm = d 1
VerschleiBwiderstand gegen
Rollbeanspruchung 500 mm * 500 mm x d 1+1
prEN 13892-5
Oberflachenhérte
prEN 13892-6 160 mm x 40 mm x 40 mm 3
Schwinden/Quellen
prEN 134542 160 mm = 40 mm * 40 mm 3
VerschleiRwiderstand gegen
Rollbeanspruchung mit Bodenbelag 350 mm % 350 mm x d 3+3
prEN 13892-7
Haftzugfestigkeit
prEN 13892-8 300 mm = 300 mm = d 2
Elastizitatsmodul 80 mm x 10 mm x 4 mm 3
ENISO 178 (vorzugsweise)
Schlagfestigkeit
EN IS0 8272 300 mm = 300 mm = 4 1

2 Die Dicke 4 kann bei einigen Produkten nur die vorgesehene Auftragungsdicke oder die vorgesehene Auftragungsdicke auf einer Trager-

platte sein.

Die Form flir die Prismen mit den MaRen 160 mm x 40 mm x 40 mm muss die folgenden Anforderungen erflllen:
a) MaRgenauigkeit

Die Abweichung der Form vom mafBgeblichen MaR darf + 25 % nicht Uberschreiten. Sie ist auf dem Mittelwert aus
mindestens vier symmetrisch angeordneten Messungen zu ermitteln, wobei die abgelesenen Einzelwerte um nicht
mehr als + 0,5 % voneinander abweichen dirfen.

b) Ebenheit

Die Oberfldche jeder Innenfliche muss zwischen zwei parallelen Ebenen liegen, die 0,03 mm voneinander entfernt
sind.
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c¢) Rechtwinkligkeit
Die Innenwinkel der Form miissen 90° + tan™ (0,005) betragen.
d) Oberflachenrauigkeit

Die Oberfldchenrauigkeit samtlicher inneren Oberflachen darf héchstens 3.2 pm Ra betragen.

5.2 Betonunterlage

In den Féllen, in denen Estrichmértel und Estrichmassen auf einer Betonunterlage zu priifen sind, sollte dieser
Beton eine Oberflichenzugfestigkeit von mindestens 1,5 N/mm? aufweisen. Falls der Hersteller des Estrichmértels
oder der Estrichmasse es vorschreibt, sollte ein Haftmittel verwendet werden. Bei Estrichdicken von mehr als

30 mm, ist keine Unterlage erforderlich. Zuséatzliche Anforderungen an die Unterlage sind in der Prifnorm (z. B.
EN 13892-8, Bestimmung der Haftzugfestigkeit).

5.3 Durchfiihrung

Die Formen miissen mit Zubehdr gereinigt werden, das aus weicherem Werkstoff hergestellt ist als die Form (z. B.

Kupfer oder Holz). Die Innenflichen der zusammengebauten Formen mussen mit einem Trennmittel geschmiert

werden, damit das Anhaften des Mértels verhindert wird. Falls der Estrichmértel auf eine Betonunterlage gegossen

werden muss, sollte die Form so ausgelegt sein, dass Auslaufen verhindert wird.

Die Form muss nach einem der folgenden Verfahren geflillt und verdichtet werden:

a) BeiFlieRestrichmdrtel ist die Form in einem Guss zu flllen.

b) Bei anderen Estrichmérteln ist die Form in zwei etwa gleich dicken Schichten zu fillen, wobei jede Schicht
vollstandig mit einem geeigneten Stampfer, Schocktisch oder Vibrationstisch nach EN 196-1 verdichtet wird.
Uberschissiger Mértel ist abzuziehen, wobei die Mdrteloberfldche eben gelassen wird und mit der Oberkante
der Form abschlieRfen muss.

¢) Falls keines der oben angeflihrten Verfahren anwendbar ist, muss die Form nach den Anweisungen des
Herstellers geflillt werden.
6 Nachbehandlung (Lagerung)

6.1 Gerite

In den Lagerungsrdumen muss eine Temperatur von (20 C £ 2) °C oder (23 £ 2) °C und eine relative Luftfeuchte
von (95 £ 5) %, (65 £ 5) % oder (50 £ 5) % aufrechterhalten werden kénnen (siehe 6.2).

6.2 Lagerung

Die Prifkdrper sind bis zur jeweiligen Prifung nach den Angaben der Tabelle 3 zu lagern.



EN 13892-1:2002 (D)

Tabelle 3 — Lagerungstemperatur und Lagerungsdauer der Prufkorper

. i} Lagerungs- Lagerungsdauer (Tage)
Estrichmortel | . = cotur |
auf der P in der Form ohne Form
Grundlage Feuchtigkeitsgehalt im Lagerungsraum
von
"C (95+5)% RH | (65+5)% RH [ (50+£ 5)% RH | (95 £ 5)% RH | (65 £ 5)% RH | (50 £ 5)% RH
Zementa 20+ 2 2 - - < 21 —
Calcium-
sulfat® 20+ 2 2 - - - 26 -
Magnesia 20+ 2 - 1 - - 27 —
Kunstharz 23+ 2 - - 1¢ - = 27c¢C

4 Zementestrichmdrtel die vom Hersteller als kunstharzmodifiziert ausgewiesen sind, miissen wie Kunstharzestrichmdértel gelagert werden.

b

¢ Oder eine kirzere vom Hersteller angegebene Dauer.

Proben fiir die Bestimmung des Schwindens und Quellens sollten nach dem in prEN 13454-2 angegebenen Verfahren nachbehandelt werden.
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6 Durchfithrung

6.1 Priifung der Biegezugfestigkeit
Es sind drei nach EN 13832-1 hergestellte Prifkérper mit den Maften 40 mm = 40 mm = 160 mm zu priifen.

Jeder Prufkérper ist 28 Tage nach dem Gieen und unmittelbar nach der Entnahme aus dem Lagerungsklima zu
prifen.

Wenn der Hersteller nachweisen kann, dass die geforderten Eigenschaftsklassen zu einem friheren Zeitpunkt
erreicht werden kénnen, darf dieser Zeitpunkt in die Bezeichnung eingeschlossen werden, vorausgesetzt, dass
samtliche flr die Klasse deklarierten Werte zu diesem Zeitpunkt erreicht werden.

Die Seitenflachen des Prifkérpers sind mit einem sauberen Tuch abzuwischen, um loses Material zu entfernen.
Der Prifkérper ist zu wégen, Breite und Héhe des Priifkbrpers sind in der Mitte der Ld&nge zu messen und die
Dichte ist zu berechnen.

ANMERKUNG  Die Hohe ist der Abstand zwischen den beiden Schalflachen

Die Auflagerflichen der Rollen sind abzuwischen, um Grobsand oder sonstiges Material zu entfernen, und der
Prufkérper ist mit einer Schalseite in beiden Richtungen mittig auf die Auflagerrolien zu legen.

Die Last ist stoRRfrei mit einer gleichméaRigen Belastungsgeschwindigkeit von (50 + 10) N/sec bis zum Bruch
aufzubringen.

Die aufgebrachte Héchstlast Fr, in N (Newton), ist zu protokollieren. Die beiden Prifkérperhélften sind in den
Lagerungsraum zuriickzulegen und hier, falls erforderlich, fiir Druckfestigkeitsmessungen aufzubewahren.

Die Biegezugfestigkeit Rz, in N/mm?, ist nach folgender Gleichung zu berechnen:

_16F -1

in N/mm?
e

Ry

Die Biegezugfestigkeit ist fir einzelne Prifkérper auf 0,05 N/mm? und fiir den Mittelwert aus drei Prifungen auf
0.1 N/mm? anzugeben.

6.2 Priifung der Druckfestigkeit

Die sechs aus der Prufung der Biegezugfestigkeit resultierenden Prifkdrper sind am Tag zu prifen, an dem die
Biegezugfestigkeitsprifung durchgefiihrt wurde.

Loser Grobsand oder sonstige Materialien sind von den Schalseiten des Prifkérpers zu entfernen. Die
Auflagerfléche der Priifmaschine und die Auflagerplatten sind mit einem sauberen Tuch abzuwischen, und der
Prafkérper ist mit einer Vorrichtung so in die Maschine zu legen, dass die Last auf die Schalfldche und nicht auf die
obere Einflllflache aufgebracht wird.

Das Prisma ist so anzuordnen, dass die geschalte Endflache 16 mm Uber den néher liegenden Rand der Auflager-
platten hinausragt. Jeder Prifkérper, der zwischen Ober- und Unterseite der Auflagerplatten keinen Wirfel aus
massivem Material ergibt, ist zu verwerfen. Der Prifkdrper ist sorgfaltig so auszurichten, dass die Last auf die die
gesamte Breite der in Berlhrung mit den Platten befindlichen Fldchen aufgebracht wird. Mit einer Zentriervor-
richtung ist die Prifanordnung sorgfaltig auf der unteren Platte des Prifgerates zu zentrieren.

Die Last ist stoifrei aufzubringen und gleichméfig mit einer Belastungsgeschwindigkeit von (2400 + 200) N/s bis
zum Bruch zu erhéhen.

Die aufgebrachte Héchstlast F, in N (Newton), ist wéhrend der Priifung zu protokollieren.



Prufung Druckfestigkeit

Die Priufung der Druckfestigkeit wird durchgefiihrt am Probekorper 4 cm x 4 cm x 16 cm bei Lagerung die ersten 2
Tage in der Form bei 20 Grad C 95 % Rel. Luftfeuchtigkeit anschliefend 5 Tage bei 20Grad und 95 % Rel.
Luftfeuchtigkeit und die restlichen 21 Tage bei 65 % Rel. Luftfeuchte und 20 Grad C gelagert werden

Die Erstellung der Probekorper erfolgt in 2 Lagen die verdichtet werden mussen.

Wer kann diese Laborbedingungen unter
Baustellenbedingungen einhalten

LT ONORM B 4710 wird die Druckfestigkeit angegeben an einem Wirfel 15 cm x 15 cm x 15 cm

Man kann die angegebene Druckfestigkeiten nicht mit den uUblichen Werten fur die Statik nach
der ONORM B 4710 vergleichen es sind erhebliche Abstriche zu beriicksichtigen









Auf Grund der Tatsache dass es beim Verbundestrich immer wieder
zu grolReren Schaden gekommen ist weil:

a.) Hohlstellen aufgetreten sind

b.) Der Verbundestrich sich bei den Fugen vom Untergrund geldst hat

c.) Es auf Grund von zu schnellem austrocknen der Oberflache zu Krakeleelrissen kommt
d.) GroR3ere Risse sich abgezeichnet haben

e.) Es an der Oberflache zu Abplatzungen und Oberflachenstérungen gekommen ist

f.) Die Druckfestigkeit nicht erreicht wurde

Haben verschiedene Materialhersteller daran geforscht ein Produkt zu entwickeln, das den
Anforderungen der Planung , den Ublichen Baustellenbedingungen, und dem
Verwendungszweck des Betreibers gerecht wird.

Die Firma SIKA hat wie vergleichbare andere Hersteller auch ein solches Produkt entwickelt



PRODUKTDATENBLATT
SikaScreed® HardTop®-60

HOCHFESTER, SCHNELL BELASTBARER INDUSTRIEBELAG

BESCHREIBUNG

SikaScreed® HardTop®-60 ist ein weichplastischer, po-
lymermodifizierter, schnellhirtender, rasch belast-
und liberarbeitbarer horizontaler Ausgleichsmartel ab
8 mm Schichtstarke mit nahezu schwundfreier Erhar-
tung und hachsten Ansprichen an Abrieb- und Druck-
festigkeit.

ANWENDUNG

SikaScreed® HardTop®-60 ist aufgrund seiner raschen
Trocknung, schwundarmen Erhirtung und hahen Ab-
rieb- und Druckfestigkeiten flr fe de Ar

VORTEILE

Sikascreed® HardTop®-60 zeichnet sich durch einzigar-

tige Eigenschaftskombinationen aus:

= weichplastischer Fertigmartel mit einfacher, klebe-
freier Verarbeitung auch als Monofinish-Belag und im
Gefille verlegbar

* nahezu schwundfreie Erhirtung fir variable Dicken-
ausgleiche

* rasche Erhirtung fiir sofortige Nutzung (=35 N/mm?
Druckfestigkeit nach 24 Stunden bei +20°C)

» langes Glattzeitfenster (>60 min.} fir perfekte Ober-
flachen

« dynamisch hoch belastb Bad, leich

gen besonders geeignet:

* klein- und groRflachige Sanierungen von hoch bela-
steten Industriebelagen im Verbund mit voller Nutz-
barkeit ab 24 Stunden

* rasch Uberarbeitbarer Ausgleichsmértel fir Sika
Kunstharzbelige

. uberbesch::htbar mit Sika-Kunstharzbelagen ab Glat-
tende

= mineralisch, schadstofffrei und dkologisch unbedenk-
lich

PRUFZEUGNISSE

= EN 13813 CT-C60-F7
= EMICODE EC1 Plus R / sehr emissionsarm
= Brandklasse Euroclass A1

PRODUKTINFORMATION

Chemische Basis Spezialzement mit Hartzuschlagen

Lieferform 25 kg Papiersack

Aussehen/Farbe hellgraues Pulver

Haltbarkeit 9 Monate ab Produktionsdatum

Lagerbedingungen In ungedffneten, unbeschadi Originalgebinden kihl und trocken la-
gern.

Dichte Rohdichte ~ 1,50 kg/Liter
Frischmérteldichte ~2,25kgfliter

Groftkorn Dmax: 3,2 mm

PRODUKTDATENBLATT

SikaScreed® HardTop®-60
Novemnber 2016, Version 02.01
020815020010000054
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TECHNISCHE INFORMATION

Abriebfestigkeit Béhme Klasse A6 (EN 13892-3)

Druckfestigkeit ~ 35 N/mm? 1Tag/+20°C (EN 196-1)
~ 60 N/mm?* 28 Tage / +20°C

Biegezugfestigkeit ~ 4 Nfmm? 1Tag/+20°C (EN 196-1)
~ 7 N/mm?* 28 Tage /+20°C

SYSTEMDATEN

Systemaufbau SikaScreed® HardTop®-80 ist ein auf Spezialbindemitteln beruhender Mér-

tel, welcher mit normalem Portlandzementen nicht vertraglich ist und auf
keinen Fall mit Zement gemischt oder gestreckt werden darf.

Als Haftbrucke ist SikaScreed®-20 EBB auf trockener bis maximal matt-
feuchter Oberflache (nicht Kernfeuchte) zu verwenden. Siehe auch Pro-
duktdatenblatt von SikaScreed®-20 EBB.

SikaScreed® HardTop®-60 kann nach dem Glattende (trockene, sich aufhel-
lende Oberflache) fir einen Zeitraum von ca. 4 Stunden (je nach klimati-
schen Gegebenheiten) chne Untergrundverbehandlung mit Sikafloor®-161
grundiert werden.

Im erharteten Zustand kann SikaScreed® HardTop®-60 auch mit normalen
zementdsen Produkten beschichtet werden.

VERARBEITUNGSHINWEISE

Verbrauch

Haftbriicke:

SikaScreed®-20 EBB: bei Rautiefen bis ca. RT 1,0 und nermaler Saugfahig-
keit ca. 0,6 - 1,0 kg/m?.

Bei hoheren Rautiefen und/oder starker Saugfahigkeit ist der Verbrauch
anhand einer Probeflache ver Ort zu ermitteln.

Maortel:

SikaScreed® HardTop®-80: ca. 2,05 kg/m?*/mm Pulver

Schichtstarke

minimum
maximum

8 mm je Arbeitsgang
30 mm je Arbeitsgang

Materialtemperatur

minimum +10°C / maximum +30°C
Abselut unterstes Limit der Untergrundtemperatur fir SikaScreed® Hard-
Top®-60 ist +10°C.

Topfzeit

VERARBEITUNGSANWEISUNG
UNTERGRUNDBESCHAFFENHEIT / UNTERGRUNDVOR-

BEREITUNG

mindestens 30 Minuten bei +20°C

Beginn der Endbearbeitung
Ende der Bearbeitungsphase

>90 Minuten bei +20°C
~ 60 - 90 Minuten bei +20°C
nach Beginn der Endbearbeitung

Niedrigere oder héhere Material- und Untergrundtemperaturen verzégern
bzw. verlangern die Topfzeit.

Es ist zu beachten, dass Arbeitsfugen, vertikale An-
schlisse, insbesondere Schnittflanken bzw. Anschlis-
se an Drittbauteile wie Schachte, Schienen, Profile, etc.
immer mit SikaScreed®-20 EBB vorgestrichen werden
miissen.

Der Untergrund muss tragfahig sein und eine genigen-
de Druckfestigkeit (>25 N/mm?) sowie eine minimale
Haftzugfestigkeit von 1,5 N/mm? aufweisen. Voraus-
setzung fur einen guten Verbund zwischen Unter-
grund und SikaScreed® HardTop®-60 ist eine gute Un-
tergrundverbehandlung mittels Schleif-, Strahl- oder
Frastechnik (minimale Rautiefe 0,5 mm nach

DIN EN 1766) und der Einsatz der entsprechenden Sy-
stemhaftbricke.

PRODUKTDATENBLATT

SikaScreed® HardTop®*-60
Movember 2016, Very
020815020010000054
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Untergrundverbereitung:

Der Untergrund muss sauber, saugfahig (offenporig),
fett- und élfrei sein, ohne lose oder absandende Teile,
Zementhaut, Anstriche oder andere Oberflichenbe-
handlungsmittel missen vollstandig entfernt sein. Die
Epoxidharzhaftbricke SikaScreed®-20 EBB wird nass-
in-nass appliziert. Die Topfzeit von SikaScreed®-20 EBB
ist dabei zu beriicksichtigen. Teilmengen sind fach-
maénnisch hen bzw. die Bel g der frisch
vorgelegten Haftbricke mit SikaScreed® HardTop®-60
muss innerhalb von 10 Minuten bei 420°C erfolgen.

MISCHEN

Haftbriicke SikasScreed®-20 EBB:

Kunstharzgebundene Haftbriicke Komp. A + Komp. B 3
Minuten mischen bis eine homogene, schlierenfreie
Mischung vorliegt.

Mischung in ein sauberes Gefall umfiillen (umtopfen)
und nochmals 15 Sekunden mischen.

Sikascreed® HardTop ®-60 Ausgleichsmartel:

2,8-3,0L Wasser pro Sack a 25 kg

Entsprechend dem angegebenen Mischungsverhaltnis
Sikascreed® HardTop®-60 und Wasser in einem geeig-
neten Gefdss mit einem elektrischen Rihrwerk (maxi-
mal 500 U/Min.) homogen mischen. Die Mischzeit von
3 Minuten ist einzuhalten.

VERARBEITUNG

Die frisch angemischte Systemhaftbricke SikaScreed®-
20 EBB wird in den Betonuntergrund mittels Roller
oder Birste eingearbeitet, bzw. mittels Moosgummi-
schieber verteilt und nachgerollt werden. Der parallel
mit einem Zwangsmischer angemischte SikaScreed®
HardTop®-60 wird nass-in-nass in die Systemhaft-
briicke eingebracht und Gber Hohenlehren abgezogen.
Zum Erreichen einer verbesserten Oberflachenfestig-
keit ist SikaScreed® HardTop®-60 mittels Teller- und
Fligelglatter zu glatten. Zu frihes Glatten kann zu Bla-
sen- bzw. Risshildungen fihren. Zur Glattung der Ober-
flache missen bei Begehung der frischen Mértel-
schicht Brettschuhe getragen werden. Nur geeignete
Teller- und Flugelglatter mit groBem Durchmesser und
wenig Gewicht verwenden (ausschliesslich handge-
fihrte Einscheibenglattmaschinen, keine schweren
Doppel- bzw. Tandemglatter verwenden!)

Ein Aufspritzen von Wasser zur Oberflachenbehand-
lung wird dringend untersagt. Dieses kann eine Schwa-
chung der Oberflachenfestigkeitswerte und erhdhte
Woaolkenbildung verursachen.

PRODUKTDATENBLATT
sikascreed® HardTop®-60

, Version 02.01
H10000054

Auf die Nachbehandlung mittels Folie darf auf keinen
Fall verzichtet werden! Die Nachbehandlung hat so-
fort nach dem letzten Glattvorgang mittels PE-Folie
oder durch direkte Frischmartelimpragnierung mit Si-
kafloor®-161 zu erfolgen. In Zugluftbereichen, auf Frei-
flachen, bei Temperaturen zwischen +10°C und +15°C
und bei sehr trockenem Baustellenklima ist der frisch
verlegte Mértel sofort nach dem Einbau (vor dem
Glattvorgang) mit Folie abzudecken! Die Nachbehand-
lung mittels Folie sollte zumindest Gber Nacht (18
Stunden) fortgesetzt werden. Bei Temperaturen zwi-
schen +10°C und +15°C (Untergrund, Material und
Luft) ist der Mértel mindestens 48 Stunden mit Folie
nachzubehandeln, da ein Vertrocknen des Mértels zu
Reaktionsstérungen fuhren kann. SikaScreed® Hard-
Top®-60 Mértel darf bei sommerlichem Klima nicht un-
ter direkter Sonneneinstrahlung verarbeitet werden.
Bei zu erwartenden Temperaturen von +25°C muss der
Einbaubeginn auf einen Zeitpunkt nach Erreichen der
Tageshachsttemperatur verschoben werden. Der Un-
tergrund, der Trockenmértel (Sacke) und das Beigabe-
wasser (Trinkwasser!) missen kiihl gehalten werden.

EINSCHRANKUNGEN

= SikaScreed® HardTop®-60 auf keinen Fall mit Port-
landzement oder anderen Bindemitteln mischen und
auch die Mischgerate nicht wechselweise mit zemen-
tésen Martel verwenden.

* Die Uberdeckung der Bewehrung mit SikaScreed®
HardTop®-60 darf nicht als Karbonatisierungsschutz
angerechnet werden.

= Um staubfreie Nutzflachen zu erreichen ist gine Be-
schichtung oder eine Versiegelung empfohlen. Unbe-
handelte Oberflachen kénnen nachstauben. Glatt-
spuren und Wolkenbildung an unbehandelten oder
transparent versiegelten Oberflachen sind normal
und kein Grund zur Beanstandung.

= Haarrisse und Risse aufgrund dusserer Umstande wie
2.B: Zugluft, Sonneneinstrahlung, niedrige Luftfeuch-
tigkeit, schwankende klimatische Umgebungsbedin-
gungen, Temperaturspannungen, variable Schicht-
dicken, etc. sind nicht auszuschliessen. Diese stellen
keinen Grund fir eine Beanstandung dar.

= Ebenso konnen Risse aufgrund von Kriech- oder
Schwindverformungen des darunterliegendem ze-
mentaren Untergrundes von SikaScreed® HardTop®-
60 nicht aufgenommen werden. Bestehende Fugen
aus dem Untergrund sind je nach statischen Gege-
benheiten fachgerecht starr zu verschliessen oder zu
ubernehmen.

* Gedffnete Sacke sind umgehend zu verbrauchen. Die
Lagerung muss unbedingt vor Feuchtigkeit geschiitzt
erfolgen, da andernfalls die Reaktionsfahigkeit des
Produktes auch vor Ablauf der Haltbarkeit stark be-
eintrachtigt werden kann.

= SikaScreed® HardTop®-60 darf im AuBenbereich nur
mit einer Uberbeschichtung auf EP- oder PU-Basis
eingesetzt werden.

= Nicht geeignet fur die AuBenanwendung ohne Ober-
flachenschutz!

BUILDING TRUST



MESSWERTE

Alle in diesem Produktdatenblatt aufgefihrten techni-
schen Daten stammen aus Laborversuchen. Von uns
nicht beeinflussbare Umstande kénnen zu Abweichun-
gen der effektiven Werte fihren,

LANDERSPEZIFISCHE DATEN

Die Angaben in diesem Produktdatenblatt sind giiltig
fiir das entsprechende, von der Sika Osterreich GmbH
ausgelieferte Produkt. Bitte berucksichtigen Sie, dass
die Angaben in anderen Landern davon abweichen
kiénnen, beachten Sie im Ausland das lokale Produkt-
datenblatt.

WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE

Fur detaillierte Angaben konsultieren Sie bitte das ak-
tuelle Sicherheitsdatenblatt unter www.sika.at

Sika Osterralch GmbH
Bingser Derfstraite 23
A-GT00 Bludenz

Tel: 05 06100

Fax; 05 0610 1901

wnw.sika.at

Respornitie Care

PRODUKTDATENBLATT
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120010000054
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RECHTLICHE HINWEISE

Die Angaben, insbesondere die Vorschlige fir die Ver-
arbeitung und Verwendung unserer Produkte, beru-
hen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen im Nor-
malfall zur Zeit der Drucklegung. Je nach den konkre-
ten Umstanden, insbesondere beziglich Untergrin-
den, Verarbeitung und Umweltbedingungen, kénnen
die Ergebnisse von diesen Angaben abweichen. Sika
garantiert fir ihre Produkte die Einhaltung der techni-
schen Eigenschaften gemaR Produktdatenblattern bis
zum Verfallsdatum. Produktanwender missen das je-
weils neueste Produktdatenblatt unter www.sika.at
abrufen. Es gelten unsere aktuellen allgemeinen Ge-
schaftsbedingungen.

sikaScreedHard Top-60_de_AT_(11-2016)_2_1.pdf
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Vorteile von hochfesten, schnell belastbaren Industriebelagen gegenuber einem
normalen Verbundestrich

e Nahezu schwundfreies Erharten
e Hohe Endfestigkeit

e Schnell trocknend

e Fugenarmer Einbau moglich

e Gesicherte Materialqualitat

e Garantierte Druckfestigkeit

e Hohe Abriebwerte



Trotz bester Materialgualitat sind noch fur folgende Problemstellungen eine LOosung
durch den Planer zu suchen.

e Nicht erreichen der Haftzugfestigkeiten des Untergrundes
e Fugenplanung bei den Arbeitsfugen in der Betonplatte
e Feuchtigkeitsbelastungen insbesondere im Freien

e Auftretende Temperaturspannungen insbesondere im Freien und bei starker
Temperaturbelastung und Kalteeinwirkung

e Rutschfestigkeit der Oberflache insbesondere bei Gefalleausbildungen
e Starke chemische Belastungen

e Im Betonsanierungsbereich sollte der PH Wert tber 12,5 sein wegen des
Korrosionsschutzes der Beweh rung (It Richtlinie ,, Erhaltung und Instandsetzung aus Beton und Stahlbeton)



Untergrundvorbehandlung und Sanierung Risse




Untergrundvorbehandlung




Einbau des SIKA SCREDD TOP 60




Bearbeiten der Oberflache durch flugelglatten




Fertigstellen der Oberflache mit Sika - Gard 915 Stainprotect




st mit den Stapler bestanden

Te




Hoffentlich rutscht niemand auf den Boden aus




	 
	Foliennummer 2
	Foliennummer 3
	Foliennummer 4
	Foliennummer 5
	Foliennummer 6
	Foliennummer 7
	Foliennummer 8
	Foliennummer 9
	Foliennummer 10
	Foliennummer 11
	Foliennummer 12
	Foliennummer 13
	Foliennummer 14
	Foliennummer 15
	Foliennummer 16
	Foliennummer 17
	Foliennummer 18
	Foliennummer 19
	Foliennummer 20
	Foliennummer 21
	Foliennummer 22
	Foliennummer 23
	Foliennummer 24
	Foliennummer 25
	Foliennummer 26
	Foliennummer 27
	Foliennummer 28
	Foliennummer 29
	Foliennummer 30
	Foliennummer 31
	Foliennummer 32
	Foliennummer 33
	Foliennummer 34
	Foliennummer 35
	Foliennummer 36
	Foliennummer 37
	Foliennummer 38
	Foliennummer 39
	Foliennummer 40

